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Zaiizeni pro Pal

Castoun 500 / 501 Castouin 500 Frex
600827 - 500 - Tx napli 450 - 600456
768170 - 501 - bez ndplné 359 -

Popis: Eéjqci hofék SV
Popis: Jednoduchy a robustni horék, ktery kombinuje ~ POUZitiv jakekoliv poloze.
vysoky vykon a nizké naklady.

Krabice obsahuje 1x naplii 500.

Doba hoieni: +1 hodina-1700°C

€

Castouin 1450 Pirzo

Krabice obsahuje 2 kartuse + 1 hordk + drzdk.
Doba hofeni: :1hodina -

CAsmLm 600 / 601 PiEzo @

999, 754313 2 napln
ysokym vykonem. Snadny pro 762456 + 4xndpli 814*"
168171 beznaplné ~ 592-

Popis: Jednoduchy a robustni hofak, ktery kombinuje

1700°C vysoky vykon a nizké naklady, doplnény o PIEZO
zapalovani. Krabice obsahuje 2x naplii 500.
- Doba hoieni: :1hodina-1700°C
» jiny ol =
[;asl_ﬂ_ : Casiolin

———

PovLoika ESC CeNa
1450 BLISTR 600236 845.- “ \ x\konstapy, B
1450 MICRO 600569 1.050,- ) ¢ 2 % Castolin
- &,
1450 LFB 600916 953, | _x ey pu\“\\@

Popis: 7
- automatickeé piezo zapalovani e
- plyn 1450 je umistén ve specidini smési, ktera r

umozfiuje praci ve vSech polohach
- horak je vybaven systémem regulace plamene . {
Slozeni: — 1
- BLISTR - 1x hordk + 1x naplii 1450 YER
- MICRO - 1x hor'dk + 1x naplii 1450 .
- LFB - 1x hofak + 2x ndplfi 1450 blistr et |
- teplota 1800°C — 2
- 380ml/220g — ]
- doba hofeni + hodina MICRO i LFB - BLISTR

Castouin 3050 Piezo

@ Casiolin

RIT 2050

600913 - BLISTR

Popis:

- hofdk pro tvrdé pajeni s piezo zapalovanim

- hordk |ze pouzit ve vSech polohdch

- hofdk je dodavdn v BLISTRu, véetné 1 napiné 3050
- naplf je jednorazovd, neobsahuje butadien!

- teplota 2100°C

- 410ml/220g

- doba hofeni + hodina

- slozeni: 45% butan, 20% propan, 35% propylen
- EUzavit 7716

1.241-

%&(’\ \ons; tHI][ et

% S

@) S
¥sech polo™® .

Katalog sortimentu

Castouin 1350 Pirzo
T

1350 hof'dk+ndpli 655647 845,-

Popis:

- automaticke Piezo zapalovani
- horak pro pajeni ve svislé poloze
- teplota plamene 1850°C

- 600ml/300g

- doba hofeni + 90min.

- doba hofeni + hodina

‘axtol
KEUN

pro svafovani a pajeni
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0| o | e
CT27 Hofdk+3x fajfka 757730 1700 - Qe vonstag, ,
CT27 hofdk+ndpli 751779 1.841- é
CT27 komplet kufr 757780 3.333-  Uooh g

N

Popis: CT27 je pinohodnotny vykonny hoi'dk pro viechny
druhy pdjeni. Snadnd vyména koncovek hofaku umoziiuje
nastaveni riiznych velikosti a tvarli plamene. Obsahuje
integrovany redukéni ventil pro vidy konstantni privod
plynu. Horak je vybaven START/STOP/FIX systémem pro
snadnéj$i pouzivani. Horak ma US zavit pro ldhve Castolin
Map//Pro a Castolin Gas//Pro.

Teplota: 2200 - 2400°C

Doba hofeni: « 2 hodiny (v zavislosti na plynu)

CastoLiNn 2000 Fuex CastoLin 3500 Frex
Y Y

2000 FLEX 756156 2.900.- 3500 FLEX 758290 5.392-

Popis:

- pajeci a svarovaci souprava (mekké a tvrdé pdjeni)
- teplota plamene 3000°C

- sada obsahuje zapalovac a bryle

- precizni provedeni hofaku

- doba hofeni: Kyslik 30 min., Plyn1350 : 90 min.
Sloieni:

- Tkyslikova lahev OXYGEN - jednordzova

- 1 plynovd ndplii 1350 - jednordzova

Baleni:

- 4 kusy v baleni

Popis:
Vysoce vykonny profesiondini pristroj pro vSechny
druhy pdjeni. Pracuje na bazi kyslik a vykonny plyn
GAS//Pro nebo MAP//Pro. Teplota presahuje
3100°C a plamen md daleko vtsi energii
nez-li soupravi 2000 a 3000 Flex, které
pracuji na bazi kyslik a smés butanu. Hordk
s integrovanym zabezpecenim, jemné nastaveni
plynd. Doba hofeni: kyslik- 30min, plyn cca
100min. Snadné a jednoduché pouziti, karton
obsahuje zapalovac, klic a bryle.

SloZeni:
- 1kyslikova lahev OXYGEN - jednordzova )
- 1plynova ndplii Gas // Pro™ - jednorazovd

Castouin 4000 Frex Pro

PoLoika m

CastouiNn 3000 Fuex
BT

3000 FLEX 655664 4.800,- 663033 - 4000 FLEX  7.900,-

Popis: Popis:
- pajeci a svarovaci souprava (mekké a tvrdé pdjeni) - vysoce Wkonny profesionalni pristroj
- teplota plamene 3000°C - teplota plamene 3100°C
- sada obsahuje zapalovac a bryle - moznost vymeény trysek (5 druhii v baleni) [ ]
- precizni provedeni hofaku - hof'dk s integrovanym zabezpetenim, jemné
- doba hofen: Kyslik 30 min., Plyn 1450/1350 : nastaveni plyni

60/90 min. - snadné a jednoduché poutiti, karton obsahuje '

zapalovad, brjle ‘ m
- doba hofent: Kyslik 30 min., Plyn GAS // Pro™ + 90 asvuer ol
min. . —_—
SloZeni:
- 1kyslikova lahev OXYGEN - jednordzova
- 1 plynova ndplii GAS // Pro™ - jednordzova . gasio

SloZeni:
- 1 kyslikova lahev OXYGEN - jednorazovd
- 1 plynovd ndplii 1450 - jednorazovd




Puyn 500 Secure

| Buni | ESC | Con
36 ks 15921 48,-
Popis:

- butanova naplii (360ml - 190g)
- ndplii je urcena k horakiim Castolin 500, 500 FLEX a 600 P|ezo
- neplnitelnd, jednordzova napl.
- teplota plamene 1750°C

T

NOVINKA: propichnutou ndplii Ize az 10x odpojit od zafizeni, aniz by se upustil plyn

\mnsta,,,

&

| Buoi | ESC | Con | 360°,
_ %

P ?ka 600069 188, ’fechpo\o\"‘

opis:

- plynova kartuSe 380ml/220gr

- doba hofent: cca. 60 min.

- |ze otacet= hofi ve vSech polohdch

- pro hofaky: Castolin 1350, 1450, 3050, 2000, 3000 FLEX
- propan + butan + propylen

- teplota plamene 1900°C

Piuyn GAS / Pro™

%Q“\(nnsta,,,a
| Buoi | ESC | Con | 360 )
- JSZ.ks 757038 343- ,mp“\m

- pro hofaky: CT26, CT27, 3500, 4000FLEX

- teplota plamene 2300°C

- (astolin GAS//Pro j je novy vysoce (icinny plyn na bazi propylenu
pro vSechny druhy pajeni. GAS//Pro. Navrzeny tak, aby vyhovovaly
vSem narokiim na pmfesmnalm prostiedi. Robustni lahev vyrobena
7 kvalitni oceli s pajenymi spoji. Lahve maji CGA-600 pripojen ( US
zavit). Hof{ ve v3ech polohdch se stejnym plamenem.

- vhodné pro mékke pajeni bez omezeni a trvdé pajeni do primeéru
trubky 28mm.

Pun MIX ARGON+CO,

766609- 105L
166610- 2421
Popis:
- ocelovd svarovana tlakova ldhev se zdvitem M10

- plnéno smésf Argonu a CO, pro svafovdni MIG/MAG
(85%Argon)
- Neplnitelnd, jednordzova napli

12 ks
4 ks

572
984.-

Vot GAS 1/16E m. m

750107 1.228 - ?FQ

ventil s hodinami a se zavnem
CGABOO pro Iahve GAS//Pro

|

o o

661883  955- “ ¢y 0656841  1161- &.
ventil se zavitem 7/16EU pro ventil se zavitem M12x100 pro
lahve 1350/1450/3050 [ahev OXYGEN

‘astol

P
S0

- —

h!-‘lrlllll

F

12 ks 657530 124 -
8 ks 169611-230g  110,- _
Popis: .

- plynova kartuse 600ml

- doba hoeni 90min.

- doporucuje se pouzivat ve svislé poloze

- pro hoaky: Castolin 1350, 1450, 3050, 2000, 3000 FLEX
- 10% propan 30% butan

- teplota plamene 1750°C

===

sz&“\(0 Sta[][o .
EERETEEY e
- % &
: ?2 ks 600914 386, k"ﬂch po\““‘b
opis:

- specialni smés na bazi propanu

- napli je uréena pro hofak Castolin 3050 (410ml - 220g)
ndplf neobsahuje butadien

doba hofeni: cca. 2 hodiny

neplnitelnd, jednordzova ndpli

pro horaky: 1350, 3050, 2000, 3000 FLEX

slozeni: 50% butan, 20% propan, 30% propylen

teplota plamene 2100°C

LR A AU

| Buoi | ESC | Cou ==
—
12 ks 600826  620- u_:_;._,._,.r..uf
Popis: :
- kyslikova lahev (1 litr - 110 bar.)

- doba hofeni: 30-45 min.

- napli je urtena pro zafizeni Castolin 2000, 3000, 3500
a4000 FLEX

- neplnitelnd, jednorazovd népli

. ab

Py ARGON

' T b
o T
-
12 ks 766608-105L 559 lﬁ
4 ks 168168-242L  971,- %E" 2T
Popis: =2 ~ = |

" u-hl—-—r'

- ocelovd svarovand tlakova lahev se zdvitem M10
- plnéno &istym Argonem pro svafovani MIG/MAG a TIG &

- neplnitelnd, jednorazovd ndpli ' ri ‘

166611 100,- L‘

ventil se zavitem M10x100 pro
ahev Argon a Mix Argon+C0,

'--. _.I-'l

¢
R
15010 1.309.- ?FQ

ventil s h0d|nam| ase zawtem
M12x100 pro lahve OXYGEN

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni
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OHM - Oxy-Heorogen MosiLe 2.4

NovA PAJECi/SVAROVAC JEDNOTKA NA BAZI VODY A KYSLiKU
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Technologie Dyomix® oxy-hydrogen byla do soucasnosti intenzivné pouzivana a testovana vyhradné v priimyslu. Nyni existuji robustni, efektivni, bezpecné a vykonné elektrolyzéry
pouzitelné primo na pracovisti. Castolin Dyomix® OHM 2.4 je nyni hlavni novinkou diky své kompaktnosti, lehkosti a prenosnosti. Zafizeni je uréeno pro specialisty v oboru chlazeni,
topent, instalatéry a pro vSechny ostatni prace vyzadujici plamen. Castolin Dyomix® OHM 2.4 je unikatni zafizeni s nejmodernéjSimi inovativnimi technologiemi, kde je hlavni mySlenkou
snadnbé pouzivani. Vybérem Castolin Dyomix® OHM 2.4 usnadnite sobé, nebo uZivateliim logistiku, zvysite bezpecnost a dostanete Gisty, vysoce vykonny plamen pfimo tam, kde jej
potiebujete.

TECHNICKE UDAJE

Propukce Oxy-Hyprogenu ELEKTRINA, VODA A PRiSADY ELEKTRONICKE FUNKCE, NASTROJE
Provozni tlak: 1.4 bar Napiieni: jednofazove 230V A INTEGROVANE SYSTEMY

Maximalni pritok:  550L/h Vykon: 2kW (normalni rezim) - tladitka a kontrolky
Provoz 60min: 1 plnéni Vykon: 2,4kW (reZim Boost) - |CD displej s uzivatelskymi zprdvami v redlném tase
Teplota plamene: 2500°C Spotieba &isté vody: *0,25 I/h  (normdlni  reZim) - vizudini a zvukove alarmy (LED a bzucaky)
*vodu dodavd firma Castolin - automaticky detektor tniku tlaku
Pisada vody: 01 Ih (normdlni  rezim) - integrované bezpecnostni funkce
*nisadu dodava firma Castolin - USB (5V) na dobijeni telefonu
- Tx manometr + 1x digitalni displej
- elektronicky reguldtor tlaku
1 - systém barveni plynu a cichového zbarveni pro vetsi
| bezpecnost
F - rychlospojka s tésnénim a bezpetnostnim zdmkem

BezPECNOST A SHODA

- certifikat CE

- cezpecnostni systémy s certifikatem CE (Kat. [V
DESP 97/23 / CE)

- |P21
- zajistovaci systémy (IS0 5175 a EN 730)
- nehoflavé plastové pouzdro (UL94 V2 a HB)

- velikost 395 x 360 x 360mm
- hmotnost 35kg

I

Grp-Rydeages Wobin L

e

dyomix @

DYOMIX OHM 2.4 165269  163.770.-

Castolin- H20 250ml 165270 218.-
Castolin- pisada 125ml 765271 202-
Castolin- H20 5l 165507 551-
Castolin- pfisada 5l 765508 1.395,-

Castolin

ou platne v dobé vydani katalogu, aktua|nj dOpOI’UCené cen
Y Nalezp,
ete ng n
asem Web
u

>



Horaky, hadice a ventily se navzajem propojuji pomoci zavitii. Snadna montaz
a demontaz (zadné upinaci krouzky a hadicniky).

Profesionaini sada pro svarovani a fezdni. Pracuje na bazi
kyslik+ acetylen, kyslik+propan (fezani).

Doddvd se v bytelném kufru vcetng potiebnych
komponent. Ergonomicka rukojet pro snadné a bezpecné
pouzivani.

Robustni a jednoduchd konstrukce. Jedna se o jednu
sadu pro pdjeni, svafovani, fezdni a topenafinu. Sada se
doddva pro 0X+*C2H2. Trysky pro fezani OX+propan Ize
doobjenat.

Rezaci trysky jsou knmpatlbllm s fezdkem XuperCut-
dole na této strance. Rujojet horaku s vystupy G1/4-0X,
G3/8-plyn.

R
810009  10.249-
Popis: Kompletni sada (kufr) pro 0X+C2H2.

Acetylen-tryska n°0 pro svarovani obrobku do tloustky 0,2-0,5m
Acetylen-tryska n°1 pro svarovani obrobku do tloustky 0,5-Tmm
Acetylen-tryska n°2 pro svarovani obrobku do tloustky 1-2mm
Acetylen-tryska n°3 pro svarovani obrobku do tloustky 2-4mm
Acetylen-tryska n°4 pro svarovani obrobku do tloustky 4-6mm
Acetylen-tryska n°5 pro svarovani obrobku do tloustky 6-9mm
Acetylen-tryska n°6 pro svarovani obrobku do tloustky 9-14mm

71605978  924.-
71605051 924.-
71605062 924.-
71605053 924.-
11605054 924.-
71605055 998
71605056 998 .-

[Tmrsxv KOMPATIBILNi S VARIANTOU PnonMAX

A
ACETYLEN Propan

PROFIMAX SET

Rukojet Typ, Kyslik (G 1/4) a pro Acetylen - Propan
(G 3/8° LH), 1 Rezaci ndstavec nové generace Typ 8702-
A/PMYE pro vSechny typy holavych plyni, 3 sméSovaci,
kované, fezaci trysky Typ ANME fezaci rozsah 3 - 75 mm
(300mm)

1 Svafovacich - Nahffvacich ndstavel Typ 321-
A s vyménitelnou kovanou tryskou, svafovaci rozsah 0,2 -
14 mm, Hofakovy vozik pro pfimé, pricné a tkosove fezy,|
Viceotvorovy univerzalni montazni kli¢, 1 Zapalovac, 1
Ochranné bryle, 1 Sada Gistich trysek, Sada nahradnich
hadicnikéi a prevlecnych matic.

71618036  14.203 -
Popis: Kompletni sada (kufr) pro 0X+C2H2.

830001 830008  753- ==
m 830002 830009 153 Dodava se bez trysek.
830003 830010  753- —
830004 830011  753-
830005 830012 753
830006 830013 753
M 830007 753

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni

820001 7516,

PROFIMAX KIT

Rukojet - Kyslik (G 1/4%), Acetylen - Propan (G 3/8° LH), 3
sméSovaci, kované, fezaci trysky Typ ANME fezaci rozsah
3 - 75 mm, Redukéni ventil pro Kyslik (10 bar) a pro
Acetylen (1,5 bar), Bezpegnostni, protiSlehové pojistky
kyslik (G 1/4*) a pro Acetylen (G 3/8“ LH), 7 Svafovacich
- Nahfivacich ndstavedi Typ 321-A s vyménitelnou
kovanou tryskou, svarovaci rozsah 0,2 - 14 mm, Sada
autogennich hadic Kyslik / Hoflavy plyn 6/6 mm, Délka
5 m, Vicgplamenovy plo$ny nahfivaci nastavec STARLET
F-A 6, Rezaci ndstavec nové generace Typ 8702-A/
PMYE pro vSechny typy hoflavych plynii, Zapalova,
10 nahradnich kaminki, Ochranné bryle, Viceotvorovy
univerzalni montdzni kli¢, Sada Cisticii trysek, Hlintkovy,
kompaktni, lehky ale odolny, uzamykatelny kuffik

71607443 31.000,-
Popis: Kompletni sada (kufr) pro 0X+C2H2.




e o W o e T TR

800004 kyslik

acetylen

PonsTkY K VENTILU

ERE

840001AC  622-
840002 0X 622-

Popis: Pojistky proti zpétnému S$lehnuti. Umistit za
redukeéni ventil. Kompatibilni s redukénimi ventily
a hadicemi Castolin.

[vamospumv s HADI[':NI'KIEM] 3
N @)

840015AC 741 e
-

8400170X  741-

Popis: Rychlospojky- obé Casti soutasti dodavky.
Kompatibilni s redukénimi ventily a hadicemi Castolin.

FAST-FLAM & PROTIKUS-PIN

[RYcHLOSPoJKv SE ZAVITEMJ -
\
ESC Cen )
711488 AC  554,- e').
711489 0X  554.-
840030AC 248 - M-r
8400310X 248.- —
Popis: Rychlospojky- vhodné pro umisténi za hofdk.
Rychlospojka a protikus (pin) k dostdni jednotlivé.
Kompatibilni s redukénimi ventily a hadicemi Castolin.

800002 argon+smés 301669

| ESC | Com |

682047  422-

662917 215~ 2x nahradni zrcatko

Stouni PiEzo zapaLovAG

657557  2.288-

Stolni zapalovat autogennich hordkii. ZvIasté vhodny
pro pajeni na pracovisti, kde zapalovani plamene déld
snadngj$im.

Pajecovi staci k zapaleni jedna ruka. Zapalovac pouzivat
s tryskami do 400L/h. Zapalovad je napajen dvémi
tuzkovymi bateriemi, které nejsou soucasti baleni.

2114 propan

Hapice - Dvoséaa -

g

800007 2109

C2H2 / 02

[NA POVRCHU SPOJENE HADICE]

10m 810019  2.513-
20m 810020  4.253-
40m 810021 8.151-

Popis: Na povrchu spojené hadice osazené lisovanymi
koncovkami 1/4 a 3/8

CastoLIN AuTOGENNI RuDL

163699  4.844-




TECHNICKE UDAJE

221230°C A\
30-35 N/mm? W S
RO 5097 - Ao3% N
Crus | o | 50 o
2,0 mm 250g 515307  741-
3,0 mm 250g 515308 141 -
Popis: Slitina cinu a stiibra pro kapilarni pajeni. Nizkd prac. teplota, vysokd mechanicka
pevnost a dokonalé smacen zajistuji dosazeni pevnostnich spojii i pro minusové teploty.
Doporuéeni: pouzivat s pastou 5427 SPD.

TIN PASTE 5427 SPD
T
220-230°C '
30-35N/mm3
Sozeni |

Sn91/Ag3%

250g 756361  741- ="
Popis: Cinov pajeci pasta -ouzivat s pajkou 54278C.

Aplikace: Sanitarni rozvody. - mékké pdjeni s médi.

TIN FLAM 5423 BC

TECHNICKE UDAJE

230-250°C
73 kg/dm3

Sn97 - Cud%

S|
Cron T oo | b5c |G |

2,0 mm 250g 600237  617-
Popis: Pdjka pro sanitdrni instalace z médénych trubek - idedini je kombinace s pastou

5423 SP.

Aplikace: Sanitarni rozvody - fitinky.

TIN PASTE 5423 SP

230-250°C
13 kg/dm3

Sn97/Cu3%

100g 652834  559-
Popis: Cinova pajeci pasta -ouzivat s pajkou 5423B8C.
Aplikace: Sanitdrni rozvody, mékké pdjeni s médi.

TECHNICKE UDAJE

Rozsan TepLOT 150°C-320°C
500g
0LOZKA 600563
1.854 -

Popis: Tavidlo ve formé modré tekutiny pro pdjeni nerezi slitinou cinu.

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni



Pajeci kapalina modré barvy RD 33 flux je specidlné vyvinuta pro
mekke pajeni na novych a zlehka zoxidovanych dilech, nerozstfikuje se

-> “'“"‘
- stabilni pfi vysokych teplotach 162219-320ml 215 .L"#L’&“',{n';;" ‘
> vysoce dezoxidatni iginky ~ 762220-1000ml 308 E
> je baleno v nddobéch se Sirokym dnem pro i: ',:.:;. i

dobrou stabilitu . .
o
B AUXRD 3 [

- vysoce koncentrovany produkt mm -
excelentni smacivost ot

[SAMO(":lsn'ci PAJECH KAPALINA}

- organicke, ekologické tavidlo 157 SCE pro pajeni zmkovych a pozmknvanych dildi
(eventuelné zoxidovanych a opotiebovanych dild) a slitin médi.

- tavidlo 157 SCE po aplikovdni nekoroduije, tudiz neni potfeba Gistit spoje po pajeni
- je baleno v 320ml nddobdch se Sirokym dnem pro dobrou stabilitu
- doddvano véetné Stétce

Zvlasté vhodné pro pajeni médi, bez nutnosti “m

162222- 320ml 511~

pouzivat ¢istici rouno a pastu

RD 40 Tvéovy cin

e e

ty6 15x10x325mm (500g)  blistr (1tyé) 515180  navyzadani
Slozeni: Sn40% Pb60%

ou platné Vv dobé vydani katalogu,

Kapalné tavidlo RD 34 flux je specidné vyvinuto pro mékké pajeni zoxidovanych
a opotfebovanych povrchd, nebo pro materidly zasazené médénkou. Pro pajeni
galvanizovanych oceli pomoci slitin olova a cinu.

- prihledna kapalina

- vysoce koncentrovany produkt _
- excelentnf sméGivost [oecapat- |
- stabilni pfi vysokych teplotdch “m | Flu”“?
- vysoce dezoxidacni tinky 162221- 250ml - 1016,-

RD 33 Tycovy cin

Primir / Tvar

I
~
~

BaLeNi ESC

2,5kg plastbox 657837
blistr (Ttyc) 657839

Cena

2.039,-/ bal
366,-/bal

tyce piilkulaté p8mm
tyé 15x10x325mm (500g)
Slozeni: Sn33% Ph67%

RD 60 Tvéovy cin -
mmm

ty¢ 15x10x325mm (500g)  blistr (1ty¢) 515181
Slozeni: Sn60% Pb40%

Popis: Tycové ciny pro prdci s titanzinkem, zinkovymi plechy. Riizné obsahy olova ve
slitiné.

Aplikace: Klempifi, okapy, kominy, karosérie. Gin pouZivat s tavidly RD33, 157SCE
aRD34.
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wotavitey, . f

CU FLAM RB 5246 b2 s F,
- &

e
715°C-805°C na medh =
450 N/mm? \
[ oo
Crus | o |50 | o
2,0 mm 200¢g 154809 348, -
2,0 mm 1kg 154810 865,-

Popis: Holé tycky pro kapilarni pajeni na méd, bez tavidla. Cistota a pomér
ceny k vykonu z ty6inky €ini nepostradatelny materidl pro kazdodenni poutiti.
Perfektni smaceni kapilarnich spojti.

Cheete-li zlepsit kvalitu a plynulost pajeni, doporuéujeme pouZiti Cu Flux
5000FX.

Aplikace: Sanitarni zaf{zen, instalatérské prace.

CU FLAM RB 5286 spnstattely
0

i

650°C-810°C na medh

650 N/mm?

[ o0

Cpun b | 650 | G
2,0 mm 200¢g 754815 171 -
2,0 mm Tkg 154816 3.152-

Popis: Hold tycka s obsahem stibra 5% pro kapildrni pdjeni na médi, bez
tavidla. Vynikajici vlastnosti i v pipadé Spatné pfipravenych spoji nebo mezer.

Cheete-li zlepsit kvalitu a plynulost pajeni, doporucujeme pouziti Cu Flux 5000 =
FX.

......

Aplikace: Sanitarni rozvody, vytapéni, plyn, chlazeni, klimatizace.

CTVERHRANNE PI'UKY Cu-P 2x2mm XurerPHos

CU FLAM RB 5280 g,
T
Tk

650°C-820°C Nia medh

550 N/mm? \
m 500mm
20mm  200g 754813 504
2,0 mm 1kg 154814  1.875,- =

Popis: Hold tyGinka s obsahem stfibra 2% pro kapilarni pajeni médi, bez
tavidla. Cistota a dobry pomér ceny k vykonu Vam umoziiuje provadét perfektni
praci za Gspornou cenu. Perfektni smaceni spojii a vzlinavost samoziejmosti.

Chcete-li zlepsit kvalitu a plynulost pdjeni, doporucujeme pouziti Cu Flux 5000 =
FX. i
Aplikace: Sanitdrni zafizeni, instalatérské prace, vytdpén.

CU FLAM RB 5283 cnotavite,
| .
650°C-802°C =
730 N/mm?

[ 000

Cpu o | 650 G

2mm Tkg 350021  1682-

Popis: Hold tycka s obsahem stfibra 15%.
Aplikace: spoje vystavéné vibracim, chlazen, klimatizace.

38007 BV 2x2mm Cu-P pajka bez obsahu stfibra 0
38102 BV 2x2mm  Cu-P pdjka s obsahem stfibra 2% 2 6,2
38105BV 2x2mm  Cu-P pajka s obsahem stfibra 5% 5 6,2
38115 BV 2x2mm  Cu-P pdjka s obsahem stfibra 15% 15 4,1
38118 BV 2x2mm  Cu-P pdjka s obsahem stfibra 18% 18 45
N
CU FLUX 5000 FX Tods pon
e e

550°C-800°C  126¢ 755093 389

Popis: Tavidlo ve formé prasku.

- feditelné destilovanou vodou vhodé pro pajky CuP
typu 5246, 5280, 5286

- 7vI4sté vhodné pfi pajeni spoji méd-mosaz

- tvrdé pajeni Cu-P pajkami

1,0kg 161834 708

1,0kg 162077 1.597-
1,0kg 162082  3.152-
1,0kg 161849 1682-
1,0kg 161852 8137-

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni
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AG FLAM 1020 XFC Submg AG FLUX 1600PF ATMOSIN
i | Roswiewor | Buoi | ESC | Cow |

péjka 380-7120°C 150g 166993 552-

Popis: Vysoce aktivni, rychle pisobici tavidlo ve formé
rlizové pasty pro tvrdé pdjeni stfibrem. Lze pouZit na ocel, méd,
karbidy wolframu, nerezovou ocel a slitiny niklu. Tavidlo neni
karcinogenni, mutagenni ani reprotoxické. Pro pajeni médi,
bronzu, slitin médi, mosazi, oceli a nerez oceli.

TECHNICKE UDAJE

5
S/L 625-650°C
500 mm

Cpur b | 50| G
1,5mm 500g 205631  11.815-
2,0 mm 500g 205642  11.815,-

Popis: Obalend stribrna pdjka 57%Ag s flexibilnim riZovym

obalem XFC, uréend pro kapilarni spojovani dobfe licovanych

dilii z nerezove oceli, Zeleznych kovli, médénych kovi. Velmi gisty a dobre

eStitelny povrch po zapdjent.

Aplikace: Chlazeni, klimatizace, nehomogenni spoje, opravy. Pro plynulejsi pajeni
doporucujeme tavidlo 1600PF.

AG FLAM 1655 XFC [ N AG FLAM 1666 XFC [IS N

0 0
TECHNICKE UDAJE 34% Ag %
34% pdjka 45% ; pijka

M
630-7130°C
500 mm

XIS \)

640-860°C
500 mm

e |
o o | b5t |G |

1,5mm 1000g 755597  14.861-
2,0mm 1000g 755598  14.861-
2,0 mm 100g 154826 2.020,-

1,5mm 1000g 755602  11.090,-

2,0mm 1000g 755603  11.090,-

2,0 mm 100g 154825  1497-
Popis: Obalend stiibrnd pajka 34%Ag s flexibilnim
fialovym obalem XFC, nejvét§i rozsah S/L (100°C),
vynikajici premostitelnost a vypInéni mezery pfi pdjeni.

Aplikace: Chlazeni, klimatizace, vyméniky. Pro plynulej$i pajeni
doporucujeme tavidlo 1600PF.

Popis: Obalend stribrna pajka 45%Ag s flexibilnim zelenym S
obalem XFC, urcena pro kapilarni spojovani dobre licovanych dilil z médi, b
mosazi, bronzu, oceli nebo litiny.

Aplikace: Klimatizace, plyn voda, tepelné vyméniky, rozvody Iékar'skych plynd. Pro
plynulej$i pdjeni doporucujeme tavidlo 1600PF.

AG FLUX 6000 FP & FX [REuciiiienny AG FLAM 6110 RF o sbmg
20% Ag

T pni

pajka

500-800°C  FP-200g 755095 420,

500-800°C  FX-125g 755096  415-
Popis: Pastovité FP a praskovité FX tavidlo pro pajeni
stfibrnymi pajkami s obsahem stiibra 20% a vice. Univerzalni
tavi_dlo vhodné pro ocel, méd’, mosaz, nerez a jejich kombinované
spoje
- tvrdé pajent stiibrnymi pajkami

20%
740-825°C
500 mm

e |
S o |56 | o |

2,0mm 100g 754824 1020

Popis: Obalena stfibrnd pajka 20%Ag s flexibilnim bilym
obalem XFC pro jak kapilarni spojovani dobre licovanych dild, Sk
tak spojovani s velkou vli, pro diouhé spoje. Slitina podobné barvy jako %
mosaz.

Aplikace: Dekorace- mosaznd barva, pajeni Spatné pripravenych spojd, chlazen,
klimatizace. Pro plynulej$i pdjeni doporu€ujeme tavidlo 6000FP.

platné v dobé vydani katalogu,
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bickoy;
ALU FLAM 190 CW gy
AlSil2
ECHNICKE UDAJE T
/L 580°C péjka

60 - 100 MPa
M oo

S [ o | b | o |
2,0 mm 1000g 600794  5.294 -

Popis:  Trubickova kapilarni pajka AI88Si12 s nekoroznim
tavidlem. Pro pajent hliniku a pro spoje nerez ocel / hlinik. Vybornd
zabihavost pajky. Pro pajeni je mozno vyuzit ohfev plamenem,
v peci, vysokofrekvencni ohfev a laser. Zbytky tavidla neni potfeba
odstranovat.

Aplikace: Opravy chladici, klimatizaci, vhodnd pro spoje Al-Al,
neho Al-nerez, jizdni kola, potrubi z hliniku.PouZijte redukéni plamen!

» InAI2
Bt —
/L 480°C péjka

40-80 MPa
[P 00

3.834.-

2,0 mm 1,0 kg (209 tyéek) 600795

Popis: Trubitkovd kapilarni pdjka Zn98AI2 s nekoroznim
tavidlem. Pro pdjeni hliniku, spoje nerez ocel ( 18/10 )
/ hlinik, hlinik / méd. Pro pdjeni je mozno vyuzit ohiev
plamenem, vysokofrekvencni ohfev. Zbytky tavidla po
pajeni neni teba odstrarovat.

Aplikace: Opravy chladicl, klimatizaci, vhodna pro
spoje Al-Al, nebo Al-nerez. Pouzijte redukéni plamen!

ESC Cena

759283 557-
Popis:
Trubitkova pajka pro mékké pajeni hlintku s médi. Pajku mozno pouzivat jak se slitinami
Al-Mg, tak AI-Si. Aplikace se provadi pomoci tavidla ALU FLUX 51L.

Baleni: 250, primér: 2,5mm, slozeni: 30%Sn, 67%Phb, 3%Cd, pracovni teplota: 160-
240°C

wbickoy s
ALU FLAM 198 FCW W=
. '
V
/L 455°C péjka
niz$i nez 190FB
T 500
mg-:r-m
EEENETENNTETTE
2,0 mm 50g (2metry) 515756 1.039- s re
2.0mm 1,0 ke (civka) 515334 10299 W s 3

A =t

Popis: Trubickovd pajka na bazi ZnAlAg s nekorozivnim tavidlem.

Aplikace: Vyroba a opravy vymeniki, chladici, také pro kombinaci
Al-Cu. Vysokd kvalita spojti - tésnost, zabihavost, korozni odolnost.

o
owss
/L 575°C-630°C péjka

138 N/mm?
M oo

e [ o | e | o |
2,5 mm-obal 25kg 763881  2.032-/kg

Popis: Tato slitina na bazi AISi5 se vyznaGuje snadnosti pouZiti. |
Nanesend vrstva je zcela homogenni, nepropustna a odolna viici korozi.

Se zakladnim kovem barevné dobre ladi.

Aplikace: Opravy hlintkovych dilii, odlitkd. Ochranné kryty strojii

zafizeni, trubky, kladky, setrvaéniky. Pro sloZitgjsi tvary mozno pouzit

tavidlo 21.

ﬂ
Tvrdé pajeni

450°C - 650°C
50 g
755096

415, [

e 4 Blegy
Popis: Tavidlo ve formé praSku- feditelné destilovanou vodou pro“"‘--'“-."i.".'-'-f’
pajent hliniku.

=

600789 699,
Popis: Tavidlo pro pajku ALU TIN 51L. 150ml, pracovni teplota 120-
350°C

Aplikace: Tavidlo a pajka nesmi byt v pfimém styku s plamenem. Spoj
je nutné nahfivat z jiné strany, nez je aplikovano tavidlo s pajkou, nebo
pouzit jiny zdroj tepla nez plamen (napfiklad elektrické pajedlo, nebo
nahat pomoci klempitského pajedia)

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni
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Y\exibiln/
BRASS FLAM 18 XFC :
Guily
870°C-895°C Obal XF©
480-490 N/mm?
n_ 500mm
Cr | o |56 | G|
20mm  25kg193tycek 205645  2.317-/kg
30mm  10kg40tycek 650064 2.052-/kg
Popis: Mosaznd slitina s obsahem stiibra s flexibilnim Zlutym obalem . Obsah

stfibra umoziiuje pracovat s nizsi teplotou, zlepSuje mechanické vlastnosti
a zarucuje odolnost viici korozi.

Aplikace: Pajeni vysoce kvalitni oceli ve vSech polohach, pozinkované oceli,
médi a litiny. Zame€nické prace, ventily, potrubi, vyfuky. Pro pozinkované dily
nutno pouZit tavidlo 18 FLUX.

Brass
Flam
HENEE)

v\exibiln
BRASS FLAM 146 XFC .
— Cu Zn g
/
870°C-900°C obal YFS -
360-420MPa g
M o
Crn | b | B0 G |
2,0 mm 4 tycky 650537 178,-/ks
2,0 mm bkg 355 tytek 205864  1.506-/kg

Popis: Zelené obalend mosazna pajeci tyCinka pro vSeobecné nasazeni
v opravarenstvi a ve vyrobg. Slitina na bdzi Cu- Zn -Si.

Aplikace: Pro opravy a spojovani médi, slitin médi,slitin Zeleza a mosazi.

. D e
73350 AuToGENNi DRAT Autogenm’ drit
B

Pomédéné draty pro svarovani plamenem.

Crous | o | 50 | G

1,6 mm 5,0kg 600844  990,-/5kg
2,0 mm 5,0kg 600513 970,-/5kg /
2,5mm 5,0kg 657816 960,-/5kg = ]
3,0 mm 5,0kg 657818 950,-/5kg f'ff

Popis: Pro svarovani energetickych zafizeni, napf. trubek z oceli
12 020,12 021 apod., pracujicich do maximalni teploty 425°C.

1000g 200174 1.398.-
- pii pajeni pozinkovaného potrubi zinek v okoli spoje
neshorf

- pro pozinkované potrubf je nutné pouZiti tavidla 18, které
se nanese na spoj v Sifce 20 mm zvenku i zevniti trubky

- pro pajeni se pouzije kysliko-acetylenovy plamen, velikost
horaku o jeden stupef mensi nez pro svarovani

- spoj se provede skiddanim jednotlivych kapicek pajky
do spary. Podle priiméru trubky se voli jednovrstvy nebo
vicevrstvy spoj. Firma Castolin provddi kurzy pajeni
pozinkovanych trubek pajkou 18 XFC

Pri pajeni musi byt zfetelnd kresha housenky. Pajeci tyGinku

notno pridavat postupné, ihned po odkdpnuti ji ddt mimo plamen. Pokud kresba neni,

spoj je prehraty.

Konce trubek musf mit mezeru 3 - 3,5 mm. Plati pro tloustku stény od 2,5 mm vyse.

R —
BRASS FLUX 146 M —
(B [ & ] ==
153782 4272
Popis: ==
- pastovité tavidlo pro pajeni mosaznymi pajkami/draty a
(zvIaste pak 146, 18, 38440B) Castolin

- vhodné pro ocel-ocel, prechodové spoje méd-ocel a ocel-
nerez b ==
- pracovni teplota: 700-1000°C, baleni 200g

BRASS FLAM SBB 73344

Crow [ b | B0 Gm |
2,0 mm kg 600477  4.900,-Ké/bal
3,0 mm bkg 600519  4.800,-Ké/bal

Popis: Mosazny svafovaci drat pro tvrdé pajeni pomaci kysliko-acetylénového plamene

Tvrdd péjka na kapilarni pajeni oceli, médi, slitin médi s bodem taveni nad 950 °C, niklu
a jeho slitin. Dle CSN 05 5650.20.




Piseci sapa Iron KIT
RS

PAseci sapa FSA

769618 850,

Popis: Autonomni pajeci sada
pro meékkeé pajeni elektrotechniky.
Pajedlo je mozné plnit pomoci
Castolin GAS Refill.

162450 963,

Popis: Pdjeci sada s elektropajedly
obsahuje: pdjelo 25WR,
Transformatorové pdjelo  100WR,
odsavacku, Skrabatko a lupu.

CastoLin 1250 Micro

R
169615 160.-

Popis: Pdjeci mikro hofak pro pajeni

elektrotechniky. Hofak je mozné pinit

pomoci Castolin GAS Refill.

CastoLiN GAS ReriLL
| Buni | ESC | Con |

40ks 169612 11-

Popis: Plyn do zapalovadi
a plynovych pajedel. Obsah 90g.

TIN FLAM RT 3234

Primir BaveNi ESC Cena
0,7 mm 100g 768890 335,
1,0 mm 100g 662662 292,-

Popis: Cinovd trubickovd Sn97,3Cu0,7 pajka pro
elektroinstalace. Neobsahuje olovo.

183-190°C

50 N/mm?
SnB0PD

Cpu | o | 60| ou
1,0 mm 100g 652204 321-
Popis: Pajka ve formé trubicky s obsahem tavidla pro pajeni médi a slitin médi.

Aplikace: Elektoinstalace, elektronika.

ELEKTRICKA PAJEDLA PRisLUSENSTVI K PAJEDLOM

Garsholin Gavifnlin it ol

o (et

m_. _-i r SR Eetaliin Caxtnlin Caxstolin
== — -—— e ST mewT — |
= T 1=, T =R ’ - L\i- - ol
= [T i . . |
¥ ﬂ“ | i) [ "~z
uii man H | E[ Al E i Ll
| 05 e = 3 ¥ -

]
- Letovaci | Levovaci | Letovaci | Letovaci | TRANSFORMATOROVA —
PAJECKA PAJECKA PAJEEKA PAJECKA LETOVACI PAJEEKA Hroty Hroty Hroty Hroty Hroty RutNi pistovi
(Y 600919 600920 600921 600918 600922 600929 600930 600931 600927 600928 600923
T 23 294 343 37 469- 129, 144- 180~  209- 104 143

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni
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AEROFLAM TIP HoRrAk
“m Klempiské pajedlo s médgnym hrotem a rukojeti 763073 2.059-
763903 -210g 1910, na propan v souladu se standardem 1SO 9012. = kompletnisadayf:eltné,propanové
- hadice bm, rukojeti, nastavce
- s kladivkem 370g a redukénim
vetilem
hadice se Sroubenim 3/8
- redukéni ventil

prednastavenna 1,5
baru

L\

AEROFLAM - mipENY HROT Rznuxcm VENTIL PROPAN VARIABILNI m
| ESC | Cow | | ESC | Cow |

162230-270g  370.- 663288 890, 162225- 2ks 18-
162231-310g 451 > propanovy regulator moznostf ~ baleni $tétcdi z kofiskych Zini se Zeleznou rukojeti pro
162232-500g  65/- > nastaveni vystupniho tlaku 0,5-4 bary aplikovéni tavidel

- ystupni zavit: W21.8x14 - levy
- vystupni zdvit: 3/8G- levy ventil prednastaven na
1,5 baru

iy xtidiny

m Repukéni ventie propan FIX 1,5 BaR Habice PROPAN
(AMONIAKOVY KAMEN) c
TR | Romin | ESC | Cew |

412mm  663337- bm 790 -

propanovy reguldtor nastaven s fixnim

=
1 162145 56,- - vystupnim tlakem1,5 baru - hadice na propan 5 a 10 metri
- amoniakovy kdmen pro Cisténi médénych pajecich - vstupni zavit: W21.8x14 - levy - osazené 3/8G Sroubeni
hrotii - vystupni zavit: 3/8G- levy




: propan

AEROFLAM izolate

AERoOFLAM RUKOJET

H |

162227 klasik 671-
162233- se spoficem 180,
Popis: Ergonomickd lehka rukojet. Rukojef je

zakondena hlinikovym koleckem pro nastaveni priitoku

plynu

- 3/8 G vstupni zavit s oto&nou matici

- doddvano véetné matice s olivkou pro hadice 6,3 x
1Tmm  zdvit pro pfipojeni ndstavce M18x1

- v souladu se standartem IS0 9012

=2
: ?’\ j.
AEROFLAM NASTAVCE : i

162234-200mm 318,-
162235- 400mm 369.-
162236- 600mm 394,-

Popis: Néstavce AeroFlam z chromované oceli pro
nahfivdni

vyrobeno pro rukojeti Castolin 762233 a 762221.

- pripojeni k rukojeti M18x1

- pripojeni k tryskdm M20x1

= ,

AEROFLAM OPALOVACI HORAK

163905 KIT 1.638.-
763906 SET 3.205,-

KIT obsahuje:
rukojet se sporicem, nastavec 600mm, trysku 63mm
SET obsahuje:

rukojet se spoficem, néstavec 600mm, trysku 63mm,
hadice 10m osazend, redukéni ventil VARIABILNI

AEROFLAM PAJECI NASTAVEC

163901 - DIA 22mm 607-
163902 - vidlicovity 657-
- kapacita 1,5baru- 300g/h

- |ze pripojit k rukojeti AeroFlam (762227) a AeroFlam
se spofitem (762233)

|
~
~

3

AEROFLAM TRYSKY

162237 - 45mm 472 -
162238 - 5Tmm 534 -
162239 - 63mm 689,
Popis:
- ocelova hlava hofaku
- pfipojeni
k ndstavetim M20x1
- kapacita 2,2kg/h pfi
tlaku 1,5 baru

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni
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. propan

ESC Cena

168172 1008.-

Popis: Set pro pdjent, nahfivani a smrstovani plamenem.
Rukojet s regulaci, 3 nistavce a osazena hadice 5m

Casio

Anrogae

S

Komsai 7
990013 15.860 - ‘

T-tryskovy hofak pro svafovani asfaltovych past.
Idedlnf pro nahfivani pasi o Sifce 1 metr |

AerorLam PiEzo SADA POKRYVAC

164158 1.590.- 768169 1.244-

Popis: Doddvano s klempitskym hordkem aerogas o primeéru17
Rukojet, nastavec 600mm, trysku 57mm, regulator na mm a hmotnosti 200g, osazenou hadici 1,5 m o priméru
bombu FIX 1,5Bar, Piezo elektrické zapalovani, hadice 8 mm a matici 3/8G pro pripojeni na rukojet.

5m, balenf 6 ks, uvedend cena za 1 hof'ak.

Caxiolin @ Castolin
. 1

I

- TS

990012 12.420 -
Ctyiramenny hot4k pro svafovani asfaltovych pésii




Noiky DIA 26 £ DIA 35 RezAk KomPAKT

157604 - 3-16mm 299 -
757606 - 3-30mm 318,
Malé a praktické odrezavacky trubek zvIasté vhodné pro
tézko pristupna mista.
- vdlecky z kaleng oceli
- rychld vyména feznych koledek= tep (bez ndradi)
- koletko Cu

I

o
<

157589 - niizky 26 683,
1571282 - niizky 35 1004,

Lehké a odolng hoicikove télo.
- antiadhezivni- Teflonovy povlak cepele
- jednoduchd vymeéna ¢epele pomoci ¢epu- bez nafadi

o “
166410 3-26mm 1226

Lehké a odolné hoftikové télo, vhodné pro

podlahoveé trubky. '

- antiadhezivni- Teflonovy povlak cepele

- jednoduchd vymeéna éepele pomoci cepu- bez
naradi

- vélecky pro minimalni deformaci trubky pfi
stfihu

- rovny, dokonaly fez pro trubky do 26mm

L8
"

REzik PROFI

H ‘

757607 - 3-35mm 697-
Nejprodavang;si fezak na trubky.
- 4 valecky z kalené oceli
- rychld vyména feznych koledek= cep (bez naradi)
- 2x kolecko Cu + odhrotovat

Nuzxy DIA 42 & DIA 50 & DIA 63
BT

757597 - niizky 42~ 1.020-
757599 - niizky 50 1.236.-
757601 - nlizky 63 1.535,-
Lehké a odolné hoi'Gikové télo.
- antiadhezivni- Teflonovy povlak cepele
- jednoduchd vyména ¢epele pomoci ¢epu- bez naradi
- Gepel do tvaru V- kolmy a snadny fez
- niizky jsou prevodované- minimdlni Gsili pro stfih

o
<

157265 - 6-16mm  1.875,-

"

Nejvétsi Castolin fezdk na trubky, rychloposuv bez
otaceni pro nastaveni.
- 4 valecky z kalené oceli
- rychld vyména Feznych koledek=
tep (bez naradi)
- 2x kolecko pro fezdni plast. trubekiez pro
trubky do 26mm

Qrxiagpoars

OcELovyY NiZ SE ZASOBNIKEM

757631 zasobnik

Robustni téméf neznicitelny ocelovy ndiz se zdsobnikem.
- mechanismus samo-poddvani planzet

- ndhradni planzety 757632 Rezni KOLECKA

- doddvano véetné tri planzet
E—

22x5mm 7159758 plast 160,-
19x5 mm 157628 méd 160,-

19x5 mm 157629 nerez 160,
26x5 mm 161393 plast™ 256 :
- nahradni feznd kolecka

- haleno po dvou kgleékéch
* uréeno pro MULTI Rezdk

I
<
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REZNE KoTOUCE

DUO // XuperHignCurt

I e B e e I
45-

M5mm  10mm  50ks  Typ4l ——  A46S-BF 13.300 154757
115mm  1,6mm  50ks Typ4l ——  A46S-BF 13.300 154758
125mm  10mm  50ks Typ4l ——  A46S-BF 12.200 754759
125mm  16mm  50ks Typ4l ——  A46S-BF 12.200 754760
180mm  20mm  25ks  Typ4l ——  A4B6S-BF 8.500 758183
230mm  20mm  25ks  Typ4l ——  A46S-BF 6.600 154761
BrusnE kotouce DUO // XuperRoucH

Promir | Tiousika | BaLeni Forma SpeciFikace | Max. oTAGEK/MIN ESC

M5mm  65mm  50ks  Typ2] ——~—  A24S-BF 13.300 754749
125mm  65mm  50ks  Typ2] ——~—  A24S-BF 12.200 754750
180mm  65mm  25ks  Typ2] ——~—  A24S-BF 8.500 758186
230mm  65mm  25ks  Typ2] ——~—  A24S-BF 6.600 154751

BrusnE LameLovi kotouce ZIRCO // AsraMor

1 99-

5mm K40 20ks  Typ29 e 80 m/s 13.300 657962
M5mm K60 20ks  Typ29 o~ 80 m/s 13.300 657961
15mm K80 20ks  Typ29 e 80 m/s 13.300 600856
125mm K40 20ks  Typ29 e~ 80m/s 12.230 657963
125mm K60 20ks  Typ29 e 80 m/s 12.230 600850
125mm K80 20ks  Typ29 ——~- 80 m/s 12.230 600849

BrusnE LameLove kotouce ZIRCO2 // AsraMor

I e e e ey R
99 -

125mm K40 20ks  Typ2] o~ 80m/s 12.230 657968
125mm K60 20ks  Typ2] e 80 m/s 12.230 600857
125mm K80 20ks  Typ2] ——~ 80m/s 12.230 600858
125mm K120 20ks  Typ2] ——~— 80m/s 12.230 6579617

PoLier-BRUSNY/LESTICI KOTOUE // XuPERPoOLISH

PrOMER | ZRNITOST mm Max. RycHLosT | Max. oTAGEK/MIN m Cena/Ks

831,

110 mm 46 1ks

p 2] o~ 25m/s 4.340 390138

Doporucena rychlost 3.500 - 4.000 otacek / min.

XuperHigHGut 0,9mm

Primir | Tiousika m Max. RYCHLOST Max. oTAGEK/MIN m Cena/ks

125mm  09mm  25ks

25m/s 12.200 662740

platné v dobé vydani katalogu,

45,-
45,
46,-
46,-
15,

Cena/ks

45,
60-
80,-
121

H05
99-
S05
99-
H0R

B05
99,-
HOR

13-

Velmi tenky, vysoce vykonny fezaci kotou pro velmi
snadné fezani. Rychly fez, tispora energie, nizka spotieba
materidlu a dlouhd Zivotnost. Idedlni pro obrdbéni
tenkosténnych profili a trubek z nerezové oceli, oceli
samotné a nezeleznych kovil

Univerzalné pouzitelny brusny kotou¢ pro ruéni brusné
prace na vSech typech kovovych materialil.

Pro brouSeni oceli a nezeleznych kovd, jakoz i plasti
a barev. Vhodné zejména pro zpracovani svard.

Pro brouSeni oceli a nezeleznych kov, jakoz i plastil
a barev. Vhodné zejména pro zpracovani svar(l.

Vysoce kvalitni leStici kotoude s karbidy kfemiku
zapusténymi do polyuretanu pro jemné brouseni na vSech
kovovych povrSich. Zvlasté vhodny pro odstrafiovdni
necistot a Skrabancii z nerezové oceli..

Tenky fezny koutou¢ pro fezani oceli a nerezi, pfiruba
v kazdém balent.




: =
| Bui | ESC | Cm mmmm

12 X400 ml 657506 120- obsahuje 5kusi 600781 - drsné
Vykazuje Cistici a stiracf vlastnosti. Vytvai{ ochranny film proti korozi. BLISTR .
50x3000mm 758097- 153.- velmi drsné
role 3m

Brusné rouno z akrylové slouceniny, speciding urcené k odstrariovdni povrchovych oxidi

ze v8ech povrehil, které maji byt pozdgji pajeny.
Leak Detector

nETEKTOR UNIKU PLYNU

12 x 500 ml 600476 104.-

Pfi pouzivéni Leak Detektoru, se v misté vady-netésnosti objevi bublinky. _ : -m rm-.E
2000ml 600797  2.208-
GALVANIZATOR Citéni oxidd po svatovani. Gelovy piipravek pro Gisténi svard a Gisténi nerezu po jeho
svafovér]i. }e idealni pro chemické Cisténi pohledovych svari bez nutnosti mechanického
- = opracovani.

12 x500 ml 600475 168
Galvanizaéni spray s vysokym obsahem zinku slouZici k opravam

pozinkovanych dili po svafovani, nebo pajent. —_—
ANTI-ADHERENT

[SEPAm’\mR ansrﬁmu}

m | Buwi | ESC | Cm
‘] -

2 x500ml 657500 07 S
[OcHRANA SVAROVACICH HDI'MKI"I} Separator rozstfiku ve spreji zamezuje ulpivani kulicek vznikajicich béhem procesu MIG/
mmm ' MAG, neobsahuje freony ani silikon.
-
12 x 500m! 758063 384,-

Keramika ve spreji pro ochranu svarovacich hofakil a kovovych povrchli pred ulpivdnim
roztaveného kovu. Doporucuje se pro hubice a trysky hofdkii a pro automatizované
svafovani. Vyrazné prodluzuje Zivotnost spotiebnich dilti u hofakd.

[Dtrixmsxoncki\ KAPILARNI zxouﬁxA]

GASTOTAPE | P ESC | G|
EUTEST KIT- set komplet 600581 1.074 -
BT

bily vyvijet 203- 500ml 600582 320,-

2pruhy 335x 25 x Imm 756540 259 - penetrant 202- 500ml 600583 457 -
1pdska 2700 x 25 x Imm 758076 660.- odmastovas 201- 500ml 600584 358
Tlakova paska pro okamZitou opravu netésnosti Zkoudka na principu vzlinavosti kapaliny. Pomoci Eutestu zjiStujeme povrchové vady

aizolace elektrickych kabeld. Funkénf pfi teplotdch o a praskliny po svarovani, nebo pajen.
mezi - 90° - 260°C

Prodlouzeni az na 300%. Elektrickd izolace do

et |

32000 V-vice vrstev g |

Reakéni odpor 125 PSI - 8,6 bar. ‘Eﬁ a

samozatahujfci- bez lepidla \ ‘E E
[ 0
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GEL ODOLNY PLAMENI, KTERY JE IDEALNi PRO
SVAROVANi A PAJENI.

G ks 753805 429,- .

- chrani povrchy a prvky pred Géinky plamene.
- Dbezpetny, netoxicky a neSkodny viici kiizi.

BEZ CALOR STOP GELU

XUPER THERMIQUE
B

600525 355,-

- tepelné odolna skelna tkanina s pohlinikovanou stranou (do 1500°C)
- rozméry 200x280 mm, v balem’ jsou 3 kusy

900x2000 662825  481I3-
1800x2000 662821  9.625,-

- rozmérnd oboustrannd termodeka na bazi kiemicitych viaken
- maximalni teplota: nepretrité 1000°C

platné v dobé vydani katalogu,

21

DOUBLE FACE

657682 340.-

- oboustrana tepelnd bariéra z kiemicitych vldken ulozenych mezi uhlikové vrstvy
- rozméry 210x290 mm, baleni 1 ks

Castndin

e B onam

160375

- vicevrstvd extra S|Ina ochrana pied plamenem
- snadno tvarovatelnd, vysokd absorbce tepla, 200 x 280 mm
- nejodolngjsi decka Castolin

CaLor Stop Prus

657679 162 -

- komplexni jednostrannd, tkana tepelna bariéra ze skelnych a hlinikovych viaken
- rozméry 200x280 mm, baleni 1 ks

PROTHERMIC 3000
B

657684 120,-

- decka vyrobena s kiemicitych vlaken vlozenych mezi vidkna hliniku a jehlového
uhliku.

- vysoce vkonnd tepelna ochrana

- rozméry 200x280 mm, baleni 1 ks

aktualni do
Poruceng
ceng Ceny naleznete
Na nag
€m wep
u



Nelegované 2 nizkol®

\\-\1\«olegova,,e.
EUTECTRODE 35256 B Bazické
2,5 x 350mm 4 2kg 164204 134 -
3,2 x 350mm 4,2kg 164205 134,-
4.0 x 450mm 5,8kg 764206 134 -
Popis:  Bazicky  obalend  elektroda

s houzevnatym svarovym kovem nendchylnym
na vznik trhlin. Elektroda se vyznatuje mékkym,
klidnym horenim oblouku s malym rozstrikem.
Elektroda je schvdlena pro provoz od -40°C do
450°C.

Poufjiti: Svarovani nelegovanych
anizkolegovanych oceli, vSeobecné zdmetnicke
prace.

Proud: =(+)/~

| ——m——
CastoTIG 45202W Nizkolegované oceli
T
e | oam | 0 | oo
1.2mm 5,0kg 766075 190
1,6mm 5,0kg 766076 160,
2.4mm 5,0kg 766078 155
3,0mm 5,0kg 766679 155-

Popis: Pomédény svarovaci drdt pro svarovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli. Pro
teploty -30°C az 450 °C. Pro svafovani konstrukei,tlakovych nadob, lodi a dopravnich
prostredkii

Normy: EN 1668 - W3Si1, DIN 8559 : WSG 2, AWS A5.28 ER70S-G

Technické tdaje: 0,08C - 0,8Si - 1,5Mn - Fe zbytek, Rm 530 MPa, Rp0,2 385 MPa,
A5 20 %

ﬂ
Trubickovy drat
Teromatec EO 8313 Kvﬁ

[muslékuv? DRAT PRO SVAROVAN BEZ OCHRANNE ATMOSFERY (BEZ PLYNU)J

N ——

0,9 mm 0,45 kg 168150 144.-
0,9 mm 09kg 168152 220
0,9 mm 50kg 168924  1214-

§1knlegova”0,
EUTECTRODE 35286 R Rutilové
2,5x 350mm 4,3kg 164216
3,2 x 350mm 4 5kg 164211 34,
4,0 x 450mm 5,6kg 164218 134.-

Popis: Elektroda s tlustym rutilovym obalem
uréena pro provozni teploty -10°C az 450°C,
ddvajici housenky velice hezkého vzhledu.
Elektroda vynikd klidnym hofenim, pravidelnym
prenosem malych Gastic elektrody do svarové
lazné, snadnym zapalovanim oblouku a lehce

odstranitelnou struskou.

Poufiti: Svarovani nelegovanych
anizkolegovanych oceli, vSeobecné zdmecnicke
prace.

Proud: =(-)/~

§6-2

CastoMAG 45202 Nizkolegované oceli
o 60| bun | Cowie

0,6mm 163987 9,0kg

0,8mm 164765 5,0kg 126,

1,0mm 164766 9,0kg 123

0,8mm 331894 16,0kg 89.-

1,0mm 331925 16,0kg 88,-

1,2mm 331926 16,0kg 8-

Popis: Pomédény svafovaci drat pro svarovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli. Pro
teploty -30°C az 450 °C. Pro svarovani konstrukc,tlakovych nadob, lodi a dopravnich
prostredka

Normy: EN 1668 - W3Si1, DIN 8559 : WSG 2, AWS A5.28 ER70S-G

Technické ddaje: 0,08C - 0,8Si - 1,5Mn - Fe zbytek,
Rm 530 MPa, Rp0,2 385 MPa, A5 20 %

==

$6-3

CastoMAG 45203 CopPer Free Nizkolegované oceli

Primir “ Baveni CeNA/Ke

1,0 mm 764855 5,0kg 134,

1,2 mm 164856 5,0kg 128,-
1,0 mm 164851 15,0kg 108.-
1,2 mm 164853 15,0kg 103-

Popis: nepomédény drat pro svarovani nizkolegovanych a nelegovanych aceli. Vhodny
pro svafovdni s vy$Simi Amp (200+)

Normy: EN: EN ISO 14341A: G 4Si1 (Drive: SG3)
Technické idaje: Nepomédény
drdt pro svarovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli s minimdlni mezf

kluzu do 460 MPa ve smésném plynu
Ar/GO, nebo do 420 MPa v CO,

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni
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wverzéf,
XUPER Arc 680S P S
1. Modra 5
§
Rm: 850 MPa Moopa® s
mmmm
25mm 250 mm 10 ks 651046 639.-
3.2mm 350 mm 5ks 651051 639,-
25mm 250 mm Tkg = 70ks 102253  4.304,-/kg
32mm 350 mm Tkg = 31ks 102259  4.088-/kg
Popis:

- specialni opravarenska elektroda

- vysoce legovany svarovy kov (CrNi) odolny tlaku, razu, korozi a kavitaci

Aplikace:

- spoje tézkosvaritelnych oceli a ocell nezndmého plivodu, prechodové spoje
(ocel-nerez)

- pevnostni spoje, polStarovani

- silné zatizené mechanické ¢asti, ojnice, valce, ndradi, zapustky, listovd

pera
- "vytahovani" Sroubii
Proud: =(+)/~
\\\\g\(olegova%,
INOXARC ER 316 L K“e"”ﬁ
li
2,0 mm 10 ks 650792
2,5mm 10 ks 650795 234,
3,2 mm 5ks 650797  249- =
2,0 mm 5,0 kg 102221  586,-/kg =
2,5mm 5,0 kg 102222  582,-/kg
3,2 mm 5,0 kg 102223  568,-/kg
4,0 mm 5,0 kg 102224 567-/kg
Popis:

Rutilovd elektroda s vytéznosti 110 %, austeniticky svarovy kov s 10 % & feritu. Pro
svarovdni nestabilizovanych a stabilizovanych nerez oceli.

Technické tdaje: Rp0,2 600 MPa, Rm 780 MPa, A5 20%, V: 35)

tR-3167
CastoTIG 45500 WS e
CrNiMo
EHNETEETEEY
1,0 mm 5,0 kg 331212 851,
1,6 mm 5,0 kg 331213 630.-
2,0 mm 50kg 331214 622-
2,4 mm 5,0 kg 331215 614.-
3,2 mm 5,0 kg 331216 587-
Popis:

Austeniticky svarovy kov s nizkym obsahem uhliku, cca 10 % &-feritu. Odolnost proti
mezikrystalické korozi do 400°C, odolnost proti okujeni do 800°C. Nejnizsi prac. teplota
-196°C. Lestitelny do vysokeho lesku.

Normy: EN 12072: W 1912 3 L, AWS A5.9: ER316L, DIN 8556: SGX2CrNiMo 1912

Technické ddaje: 0,02C-0,45-1,4Mn-18,5Cr-12,5Ni-2,6Mo-Fe zbytek, Rm 620 MPa,
Rp0,2 440 MPa, A5 40 %

platné v dobé vydani katalogu,

23

7 o
STEEL ARC 690 SF Hetodd. #
M ~  f
Rm- 740 WP -
[%J
S | o | 150 oo |94
2,5mm 250 mm 10 ks 651064 286,
32mm 350 mm 5ks 651067 286,-
20mm  250mm  5,0kg=545ks 100398 = 2.722-/kg
25mm  250mm  50kg=34bks 100399  2.572-/kg
32mm  350mm  50kg=145ks 100401  2.059,-/kg

Vysocelegovand rutil-bazicka elektroda s vysokymi mechanickymi viastnostmi
(vyborny pomér pevnost- taznost). Svarovy kov je nendchylny na tvorbu
trhlin a ma vynikajici odolnost korozi, tlaku a razu. Elektroda se vyznacuje
konstantnim zapalovanim oblouku- jemnou kreshou housenky (bez podpalii)
a lehce odstranitelnou struskou.

Poufiti: Svafovani nelegovanych, nizkolegovanych a vysocelegovanych ocelf
mezi sebou. Spojovani a navafovani obtiZné svafitelnych oceli, polStafovani.
Typickym pouzitim jsou opravy naradi a ndstroji pro lisovani, kovani a vyrobu
plastd.

Proud: =(+)/~

\‘@mhgaya 00‘
INOXARC ER 308 L =
:

2,0 mm 5,0 kg 102199 541- i

2,5mm 5,0 kg 102200 543,-

3,2 mm 5,0 kg 102201 539, =

4,0 mm 5,0 kg 102202 Al e =
Popis:

Rutilova elektroda se 110 % vytéZnosti. Austeniticky svar. kov s 10 % & feritu. Pro nizké
teploty -1961°C. Pro svarovani nerez oceli.
Technické iidaje: Rp0,2 430 MPa, Rm 590 MPa, A5 40%, V: 65)

tR-3161

Nerez

CastoMAG 45500 WS

CrNiMo

e | o [ o0 |

0,8 mm 5,0kg 760328  3.344,-/bal.

1,0 mm 5,0 kg 760329  3.100,-/bal.

0,8 mm 15,0 kg 331166 640,-/kg

1,0 mm 15,0 kg 331167  555,-/kg

1,2 mm 15,0 kg 331168  555,-/kg

1,6 mm 15,0 kg 331169  550,-/kg
Popis:

Austeniticky svarovy kov s nizkym obsahem uhliku, cca 10 % &-feritu. Odolnost proti
mezikrystalické korozi do 400°C, odolnost proti okujeni do 800°C. Nejnizsi prac. teplota
-196°C. Lestitelny do vysokeho lesku.

Normy: EN12072: G 1912 3 L Si, AWS A5.9: ER316LSi, DIN 8556: SGX2CrNiMo 19 12
Technické ddaje: 0,03C-1,85Si-1,75Mn-19Cr-12,5Ni- 2,75Mo-Fe zbytek
Rm 560 MPa, Rp0,2 370 MPa, A5 37 %

aktua i ¢
|n| dOpOrUCené ceny Nnal
a eznet

e M
Na nasem weby



B
S

Promir | Baceni/ELekTroD ESC Cena

2,5 mm 10 ks 650740 589 -

3.2 mm 5ks 650741 582.-

2,5mm 2,0kg=183ks 100375  4.265-/kg

3,2mm 2,5kg =80 ks 100690  4.049,-/kg

Popis:

Elektroda s obalem bazicko grafitovym na bdzi NI. Nejznaméjsi a zaroven
nejuniverzalngj$i elektroda firmy Castolin pro opravy staré, promasténé Sedé
litiny za studena. Klidny, pravidelny oblouk (bez rozstfiku), lehce odstranitelna
struska, svary lehce opracovatelng. Aplikace- svafovani staré promaSténé Sedé

litiny; bloky motort, kladky, voziky, skiing std.
Proud: =(+)/~

{ubitkoyg
ToorTec 54023DW Litina
| Poinin | Busi | ESC_ | Cowic) "
12 mm 10kg 330682  4.016-
Popis:

Trubickovy drdt na bdzi NiFe pro svarovani Sedé litiny s kulickovym a lamelarnim grafitem
za studena, temperované litiny a svarovani litiny s oceli.

Normy: DIN EN IS0 1071:T C NiFe-2M, DIN 8573 : ~MF NiFe-2
Technické ddaje: Rp0,2 350 MPa, Rm 470 MPa, A5 15%, Trdost 170 HV

wanaiovgy,
EUTECTRODE 701 58 HRC
Primir | PoGEr ELEKTROD ESC CENA/Ke
25mm  50kg=220ks 752007 535, i
32mm  50kg=138ks 750687 451 - ’
40mm  50kg=85ks 750688 451 -

Popis: Navarova elektroda vyvinutd pro navarovalni

[} |_I|_ 'ﬁ_-'-."-' j
ploch s tfenim kov-kov, odolnd viici mirnym razlim, vysoce

otéruvzdornd. Vyznauje se velmi stabilnim hofenim oblouku, vynikajic svafuje i pfi
nizkych proudech, odolnd proti opotrebeni pod vysokym tlakem, impakty, otér

Aplikace: Pro aplikace, kde je vyZadovdna odolnost viici intenzivnimu otéru, mirny naraz
a treni kov-kov na pracovnich castech, jako napiiklad:

Lopaty bagrii, Kladiva drtic, Zuby bagru, Stény, Rotory gerpadel, Retézové dopravniky,
Otéruvzdorné CDP plechy

Technické tdaje: Tvrdost 58 HRC.

CAST ARC 2230 XHD [E—

Promir | Bateni/ELexTRoD ESC CeNa
2,5mm 10 ks 651893 162,
3.2mm 5ks 651897 155,
2,5mm Tkg =68 ks 540400  5.340-
3,2 mm Skg =155 ks 100066  5.114-

Elektroda s obalem bazicko grafitovym pro svafovani pevnostni Sedé litiny,
2vIa8té pak tvdrné litiny za studena. Jednd se o vysokovytéZovou elektrodu ==
(u firmy castolin oznaéeni XHD) s lehce odstranitelnou struskou a pravidelnym ==
hofenim oblouku. Svarovy kov je na bazi NiFe. Nejéastéji je tato elektroda
vyuzivana pro kombinované spoje ocele s litinou.

Proud: =(+)/~

{vubickoyg

Litina

EnDoTec DO*23

um

1,2 mm 5,0kg 205220  2.542-

Popis:

Trubickovy drdt na bazi NiFe pro svarovani Sede litiny
s kulickovym a lameldrnim grafitem za studena,
temperované litiny a svafovani litiny s oceli.

Normy: DIN EN ISO 1071:T C NiFe-2M, DIN 8573 :
~MF NiFe-2

Technické ddaje: Rp0,2 350 MPa, Rm 470 MPa,
A5 15%, Tvrdost 170 HV

Navarovzy,
EUTECTRODE 6710 XHD 69 HRC
~ sawRe |

ABRAZE + EROZE
Cpa | bu | 656 | G|

3,2mm 5.0kg 100243 1478 - _

4,0 mm 5.0kg 100244 1.478- i
Popis: Ndvary odolné proti  kombinaci ~abraze, _,Ei-»:.__- .
tlku a nizkjoh rézi Pro Adlery, podavate, ~

drtice a kalovd cerpadla, navafovani |zic bagr,
michacich lopatek, poddvacich a lisovacich Snek
Proud: =(-)/~

Technické tdaje: Tvrdost 63-69 HRC.

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni

24



NSi12
EUTECTRODE 2101 S

Hlinik

=

Cpu | Bui | 650 G
2,5 mm 5ks 651879  263,-/bal
25mm  2,0kg=358ks 763017  1483-
32mm  20kg=142ks 763018  1476,-

Popis: Elektroda s obalem obsahujicim tavidlo davajici
svarovy kov na bazi Al-Si. Opravy odlitkii z hliniku -
bloky motorii, vady odlitkdi, chyby pfi obrabéni. Barva
svaroveho kovu stejna jako zakladni materidl.

Technické iidaje: Rm 160-200 N/mm? Tvrdost 50-
60 HBb.

MMg5

Hlinik

CastoTlG 45802 W =

2,0 mm 5,0 kg 330511 655,

2,5mm 5,0 kg 330512 641-
3,2 mm 5,0 kg 330513 610
4,00 mm 5,0 kg 330514  594-

Pro svafovani slitin hlinfku typu AIMg AIMgSi, AlZnMg. Jemnozrnny svarovy kov
diky pridavku Ti. Pracovni teplota -196°C-100°C. Lestitelny, eloxovatelny. Odolny
povétrnostnim vliviim, morské vode, zfedéne kyseling dusicné a sodnému louhu.

Normy: DIN 1732: SG-AIMgb, AWS A5.10: ER5356

Technické udaje: SMg - 0,5 Mn - 0,3 Cr - 0,15 Ti - Al zbytek, Rm235 MPa, Rp0,2
110 MPa, A5 17 %

NISi5
CastoTIG 45803 W St
Silumin
2,0 mm 50kg 330516 460,
3.2mm 5,0 kg 330517 460,-
Popis:

Pro svarovani Gistého hliniku, slitin hlinku AISi a AISiMg a dalSich slitin hliniku do
obsahu legur 2%. Korozni odolnost proti moi'ské vodg, , povétr-nostnim vliviim, lestitelny.
Eloxovani do tl. 10 um jako dekorativni, silnéj$i vrstvy jsou diky obsahu Si $edé az cerné.

Normy: DIN 1732: SG - AISi5, AWS A5.10: ER4043
Technické idaje: 5Si- 0,1 Ti - Al zbytek, Rm180 MPa, Rp0,2 80 MPa, A5 15 %

platné v dobé vydani katalogu,

NMg5

Hlinik

CastoMAG 45802 e
Magnizk
DR -

1,0 mm 15 kg 330250  695,-/kg

1,2 mm 15kg 330251  639,-/kg

0,8mm 2,0 kg 760330  1.278,-/bal.

1,0 mm 2.0 kg 160331  1.080,-/bal. :q__“m 4
Popis: :

Pro svafovdni slitin hliniku typu AIMg AIMgSi, AlZnMg.
Jemnozrnny svarovy kov diky pridavku Ti. Pracovni teplota -196°C-100°C. Lest|telny
eloxovatelny. Odolny povétrnostnim vliviim, mor'ské vodé, zfedéné kyseliné dusicné
a sodnému louhu.

Normy: DIN 1732: SG-AIMgb, AWS A5.10: ER5356

Technické idaje: SMg - 0,5 Mn - 0,3 Cr - 0,15 Ti - Al zbytek, Rm235 MPa, Rp0,2
110 MPa, A5 17 %

NISi5
CastoMAG 45803 =
Silumin
Cro || s | cous [
1,0 mm 15kg 330255  499- sl
12 mm T15kg 330256  458-
16 mm T15kg 330257 451
Popis:

Pro svarovani Gistého hlinku, slitin hlintku AISi a AISiMg =
a dalSich slitin hliniku do obsahu legur 2%. Korozni odolnost
proti morské vode, povétrnostnim vliviim,lestitelny. Eloxovani
do tl. 10 um jako dekorativni, silngjsi vrstvy jsou diky obsahu Si Sedé az cerné.

Normy: DIN 1732: SG - AISi5, AWS A5.10: ER4043
Technické ddaje: 5Si- 0,1 Ti - Al zbytek, Rm180 MPa, Rp0,2 80 MPa, A5 15 %
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zdroje MMA proces)

, uarovaCi
MAX-line (profesionaln svarz

Power-max 4.0 Power-max 1800 m
IDROJ VEETNE KABELD IDROJ VEETNE KABELD [znnol VEETNE KABELU+ NABIJECKA A Kurn}

TECHNICKE UDAIE TECHNICKE UDAIE TECHNICKE UDAIE

230V (50/60Hz) 230V (50/60Hz) 230V (50/60Hz)
PRACOVNI RoZSAH 10 - 150A MMA PRACOVNi ROZSAH 10 - 150A MMA PRACOVNi ROZSAH 10 - 150A MMA

10-150ATIG 10-150ATIG 10-150ATIG
LattiovateL (40°C) 35% (150A) LattiovateL (40°C) 35% (1504) LattiovateL (40°C) 35% (1504)

100% (90A) 100% (90A) 100% (904)
STUPEN KRYTI P23 STUPEN KRYTI P23 STUPEN KRYTI P23
RozmEry [Mm 365 x 130 x 285 365x 130 x 285 Rozmiry [Mm 365x130 x 285
Hwmotnost 6,3kg 6,3kg 6,3kg

163395- s kabely 18.000.- 163396- bez kabeli 28.000.- 163397- s kabely 81.885,-

AccuMax- prvni profesionalni svarovaci stroj napajeny vlastni baterii. Vzhledem ke svoji lehkosti (11kg vE. baterie) a kompaktnosti
je idealni zejména pro vySkové prace a svarovani mimo dosah elektricke sité. AccuMaxem |ze také mimo-jiné svarovat pres sff,
kdy se zarovei dobijf baterie. Klasické nabijeni trva 45 minut a Ize pfi ném svarovat, anebo mozno nabijet expresné- 25 minut
bez moznosti svarovani. Na jedno nabiti se vyvaii 24 elektrod pr. 2,5mm (18 elektrod pr. 3,2mm).

npeio & prrovudentl hvics bes PFRC Napitowd & prowdod ik  FRC

S vl @ = Siowd napeti

— Promdend spotieba — Proudovd upothelo
| R
[ mracens enengie

Power-max 4.0 & Power-max 1800 & Accu-max

Power-Max 4.0, Power-Max 1800 a ACCU-Max predznamendva nastup nové éry pfi
svarovani. Inovativni princip rezonance umozfiuje jednodussi svarovani: Rychle reaguijici
regulace kfivky zdroje znamend, ze vysledky svafovani se zlepSuji i pfi ndrocnych
podminkdch pri pouZiti ruéni obalené elektrody. To vSe je kombinovano s jesté vétsim
komfortem u nové generace zdroje POWERmax: nizkd hmotnost a kompaktni rozméry pro
jednoduchou manipulaci v misté svarovani.

B cpertirha enenpe

_| Ttracend energie

SVAROVANI S NEJMODERNEJSi TECHNOLOGII NEJVYSSi ENERGETICKA UCINNOST

- digitalnf rezonancni invertor zajistuje extrémné stabilni oblouk stejné jako snizenou Prizptisobenim spotfeby energie sifovému napéti se snizi ztraty (indukéni a kapacitni
tvorbu rozstfiku reaktancni Ginky) a zlepSi se vykonovy faktor. Uspora energie, velky provozni rozsah
- technologie PFC (Korekce vykonu) umoziiuje zvySit iisporu energie a flexibilngjsi z déivodu moznosti prodlouzenf sitového kabele bez ztrdt, zlepSena ticinnost generdtoru,
rozsah vstupniho napéti vy$§i svarovaci proud bez vyhozen jistice. Vysoce stabilni oblouk a redukovand tvorba
> |ze svafovat na 100 metrii dlouhém produzovacim kabelu se stabilnim svafovacim rozstfiku. Dokonce rychlejsi fizeni je moiné diky digitalni rezonanéni inteligenci ve
obloukem srovnani s osvédcenou invertovanou technologii. Stroje urceny pro svarovani ruénimi

obalenymi elektrodami a metodou TIG (kontakt. zapalovani-LIFT Arc). Ve stroji zabudovan
"horky" (MMA) i studeny (TIG) start. Zafizeni mozno napajet diesel-centralou. Vyborné
svaruje i pfi dlouhém napdjecim kabelu.

- optimalizace zapalovani oblouku obalené elektrody pro specifické aplikace a vyrazné
snizené pfilepeni obalenych elektrod

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni
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Svafovaci zafizeni M

Svaiovaci sTRoJE CASTOARC

- kufr obsahuje zdroj, svafovaci a zemnici kabel

- svarecky CastoArc s bajonety 35/50

- tfi nové typy vykonnych svarovacich zdrojii 160/180/200A

- jednofdzové napajeni 230V, Snadné ovladani

lehké, snadno uchopitelné a premistitelné

vynikajici svaritelnost vemi typy elektrod (bazicke, rutilové, nerez, litina,
navarovaci atd.)

vykonnost: 160A - 180A - 200A

pomoci ArcPower |ze svafovat elektrodami do priiméru 5,0mm
vyborné zapalovani, staly vykon

moznost pripojeni na elektrocentralu

|ze doplnit o hoidk pro TIG svarovani- zapalovani LIFT Arc

- robustni a spolehlivy

- doddvano v bytelném plastovém kufru pro snadnéj$i manipulaci

_ CastoArc 160 CastoArc 180 CastoArc 200

768300 168301 168302
8.401.- 111,- 14.000,-

Svaiovaci STROJE ARc

- tfi varianty zrojii Arc pro svafovani obalenou
elektrodou

- jednofazové napdjeni 230V, Snadné ovladani,
Vykonnost: 80A 130A 160A

- |ehké, snadno uchopitelné a premistitelné

-> vy[rjli]kajl’ci svafitelnost vSemi typy elektrod (bazické, rutilové, nerez, litina, navarovaci
atd.

- pomoci Arc Ize svafovat elektrodami do priiméru 4,0mm

- kufr obsahuje zdroj, svarovaci a zemnici kabel

J

L A

)

[T 030V50/60H;  230V50/60Hz 230V 50/60H:
10- 80A 10-130A 10-160A
Fi 35% 80A 35% 1304 35% 1604
60% 6OA 60% 90A 60% 95A
100% 50A 100% 704 100% 70A
IP 21S IP 218 IP 218
Rozmiry [mm]: 285x120x 210 285x120x210  320x140x 210
Hwmotnost: 4,0 kg 4,0 kg 52 kg

161977
3.914 -

161978
4.710,-

161979
4.950-

platné v dobé vydani katalogu,

M CasroMRc 160 | CastoArc 180 |  CastoArc 200

230V 50/60Hz 230V 50/60Hz 230V 50/60H:z

20 - 160A 20 - 180A 20 - 200A
b 25% 1604 25% 1804 25% 200A
60% 90A 60% 105A 60% 130A

100% 704 100% 80A  100% 100A

IP 218 IP21S IP21S
160x290x400  160x290x400 160 x 290 x 400

Hwmotnosr: 55 kg 5,6 kg 51 kg

TIG noitik G 220 RA- 4m
220 A 301238  6.074-
‘
Popis:
- hoi'dk TIG s ventilkem pro privod Argonu, ventil ve formé

Soupatka na rukojeti hofaku. Ovldda se palcem, Setfi plyn

- hadicku pres zavit upevnit do redukéniho ventilu SecureGas
Argon

- pro svdrecky: CastoArc 160/180/200, PowerMax 1800,
Powermax 4/AccuMAX s bajonetovou redukci, XuperArc
3200/4000/5000. DERBY 202/326/426

- spottebni dily pro hofak totozné s W400 UD/D-strana 32

- hoidk osazen prisluSenstvim o priméru 2,4mm, délka 4 metry

© o o o
|_| | — B —!— —"’—’_'—!—_
l._-__: -
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Svarovaci KLESTE

<
~
<
<

200 A 161942 316, 200A 300670
300 A 303182 500, 400A 303183
400A 303120 610.- 600A 306970

SVAROVACI KABEL KOMPLET

301094 -4m 770
303181-4m  1.505,-
2.850,-

z4strtka 10/16, priifez 16 mm?2, do 200A

zastréka 35/50, prifez 35 mm? do 300A

zéstréka 50/70, prifez 50 mm?, do 500A
Popis: svarovaci kabel komplet (bajonet, kabel,
svarovaci kleSté

301094: Pro svarecky: Arc 100, Arc 130, Arc
160, ArcPower 160, PowerMax 4.0, AcuuMax,
CastoTIG 1611, Derby 182, Mig 170Multi

303119 -6m

303181: Pro svarecky: ArcPower
180/200, PowerMax 1800, CastoTIG
1801/1802/2301/2302, CastoArc 160/180/200, XuperMig 3000, Derby 202

303119: Pro svdrecky: XuperArc 3200/4000/5000, XuperMig 4004/5004

Svarovaci kaBeL FLEX kompLET

O\ SR N
(R S

Popis: Zemnici kleSté/svorky Popis: Samotné kabelové otko
m KageLovE ocko pro zemnici kleSté/svorky

200A 300650
570, 400A 301573 74,
650,- ) 600 A 301463 88,-

LEMNICI KABEL KOMPLET

™ S R

300789-3m  690.-
303180 -4m  1.460,-
303197 -6m

zastrtka 10/16, priifez 16 mm?, do 200A
zastréka 35/50, prifez 35 mm?, do 400A
zastréka 50/70, priifez 50 mm?, do 500A

2974 -
Popis: Zemnici/kostici kabel komplet (bajonet,
kabel, kostfici klesté)

300789: Pro svéretky: Arc 100, Arc 130, Arc \

160, ArcPower 160, PowerMax 4.0, AcuuMax, |
CastoTIG 1611, Derby 182, Mig 170Multi

303180: Pro svarecky: ArcPower
180/200,  PowerMax 1800,  CastoTIG
1801/1802/2301/2302, Derby 305, CastoArc
160/180/200, XuperMig 3000, Derby 202

303197: Pro svdrecky: XuperArc 3200/4000/5000, XuperMig 4004/5004

Zemnici svirka 600 A

zastréka 10/16, prifez 16 mm?, do 200A 304335-4m  2.990-
z4stréka 35/50, priifez 35 mm?, do 360A 303184 -4m  3.480.-
zastréka 50/70, prifez 50 mm? do 430A 3.980,-

303192 -4m

Popis: Svafovaci kabel- komplet, vysoce flexibilni
svarovaci kabel zlepSuje podminky pro svdrece. Specidlni
izolace zvySuje odolnost proti otéru a teplu. Délka 4m

304335: Pro svarecky: Arc 100, Arc 130, Arc
160, ArcPower 160, PowerMax 4.0, AcuuMax,
CastoTIG 1611, Derby 181, Mig  170Multi

e

303184: Pro svarecky: ArcPower 180, ArcPower 200,
PowerMax 1800, CastoTIG 1801/1802/2301/2302,

CastoArc ~ 160/180/200,  XuperMig 3000
303192: Pro svarecky: XuperArc 3200/4000/5000,
XuperMig 4004/5004

SVARECSKE KLADIVO

1 390140 - ocel 179,
1 390143 -nerez 630.- 1

~
<
<
N

Popis: Nerezové - ocelové svarecske kladivo na strusku.

mmm

390260 - ocel 63,-
390039 - nerez ~ 2917-

Popis: Dievéna rukojet, titady kart4c.

600 A 306271 409,-

Popis: Mosaznd zemnici svérka, zemnici kabel je
pfipojen pomoci Sroubu. Vhodné pro kabely do prifezu
50mm?,

- max 600A pfi zatizeni 35%

Zemnici svirka 500 A =
NI .
ﬁ /

<.
-

500 A 306270  588-
Popis: Mosazna zemnici svorka s pruzinou pro pevnéjsi
uchycent.

- max 500A pfi zatizeni 35%

161944

Popis: Magneticky thelnik
- |ze upnout pod thly 45°,
90°a135°

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni
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CASTOSHARP 85 ET
R

654933  18.540,-
CastoSharp je rucni prenosnd bruska wolframovych elektrod.

PienosnA BRuskA WIG/TIG ELExTROD

I
~

Ruéni a robustni bruska wolframovych elektrod. Zafizeni je pohdnéno elektromotorem.
Je vybaveno oboustannym diamantovym kotoucem, ktery zajistuje rychlé, presné
a rovnomérné brouseni po celé délce brouSené hrany. Doddvano s brusnou hlavici
a kleStinami pro priméry elektrod 0 1,6 / 2,4 / 3,2 mm. MoZnost nastaveni brusného
thlu od 7,5° do 90°. Priizorem Ize sledovat proces brouseni. 3 pozice diamantového
kotoute umoziiuji maximdlni vyuZiti. Zabudované odsdvani s prachovym filtrm P3.

Elektroda se pri brouSeni nezhavi. Zafizeni doddvano v robustnim kufru.
Ninraoni pity GASTOSHARP 85 ET

kleStina pro priimér WIG jehly 1,0mm 654937  639,-
kleStina pro primér WIG jehly 1,6mm 654938 639,
kleStina pro priimér WIG jehly 2,0mm 654939  639-
kleStina pro priimér WIG jehly 2,4mm 654940 639
kleStina pro primér WIG jehly 3,2mm 654941 639,
kleStina pro priimér WIG jehly 4,0mm 654942  639-
diamantovy kotoug priimér 40mm 654935  2.682-
filtracni kazeta 654947 881.-
tuzka ET 85 (drzadlo elektrody) 654936  1.958-

Worrramov eLextropy (WIG JEHLY)

2% TuOx WT 20- PRro STEINOSMERNY
PROUD, NEJDE NA HLINiK, VHODNE NA NEREZ,
CERVENA
4% TuOx WT 40- pro STEINOSMERNY
PROUD, NEIDE NA HLINIK, ORANZOVA, “ 1.0mm x 175mm 301664 49
VYNIKAJICi ZAPALOVANI 1,6mm x 175mm 301665 -
1,0mm x 175mm 301992 80, 2 4mm x 175mm 301666 117,—
1,6mm x 175mm 301993 108 - 3,2mm x 175mm 301741 199 -

2,4mm x 175mm 301994 240, 4,0mm x 175mm 302005 290 -

3,2mm x 175mm 301750 350,-
Cisti WOLFRAM, ZELENA, POUZE PRO m
STRIDAVY PROUD, VHODNE NA HLINiK

1,5% LaOx LANTHAN- VYSOKA ZIVOTNOST,
ZADNA RADIACE (BE_Z Thoria), VYNIKAJic]
2% Ce0x, WC 20- uNiverzALNi PouZiTi ZAPALOVANI, MoiNo AD/DG, 21Tk
NA NEREZ A HLINIK 1,0mm x 175mm 303719 36,

1,0mm x 175mm 301687 45 - 1,6mm x 175mm 303720 41, 2 4mm x 175mm 301679 ,
1.6mm x 175mm 301688 51- 2,4mm x 175mm 303721 89, 3.2mm x 175mm 301680 142 -
2.4mm x 175mm 301689 99 3.2mm x 175mm 303722 151,- 4.0mm x 175mm 301681 231-

3,2mm x 175mm 301690 148 - 4,0mm x 175mm 303723 229

4.0mm x 175mm 301691 244 -

5ks 390050  990,- 152904 419.-
Popis: Rukavice z jemné kiize pro svarovani TIG (WIG), Popis: Drzadlo pro TIG ho'aky. Drzak vybaven magnetem
balené po bks. pro snadou manipulaci. Vy$ka 15cm, Sitka 8,5mm. -

platné v dobé vydani katalogu,
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TIG Horik G160- suchy

[ Pro CasroTIG 1611DC

157963

Doddva se v kufru véetné zemniciho kabelu a plynové
hadicky

21125,

TECHNICKE UDAJE

Rozsan Proubu

Latizeni PRI

Kompaktni a prenosné zafizeni pro svafovdni TIG
a obalenou elektrodou. Svarovaci cyklus kontrolovdn
mikroprocesorem. Moznost nastaveni 2, nebo 4 taktni
rezim. Horky start pro rychlé zapalovdni oblouku.
Pouzivat s hofdkem G160 (4m & 8m). Moznost nastavit
vysokofrekvencni HF zapalovani, LIFT Arc, MMA proces.
Nové Ize CastoTig 1611DC advance pfipojit k hofakim
s ovladanim UP/DOWN pomoci redukce (ESC/769124)
pro horak G221)

—— _. - 2 . 'Lr.r_L-
'ﬁ;"‘ EAMmOIETD)]

=

@ ® @,

Ninrapni piLy- G160

s s | & v aon| 56| e
6,5 4 1

hofak G160 4m 304120  6.737- : 22'mm 304136 135-
hofak G160 8m 304121  7.900- 8,0 o 22mm 1 304137 135-
95 6 22mm 1 304138 135,

Driix kLeSTiINy GASLINSE 1.0 1 22mm 1 304133 135

6,5 4 33mm 1 304132 135,

~ sitko slouzf k pravidelnému profukovani plynu po celé jeho polSe. Poskytuje tak 8.0 5 33mm 304133 135-
nejlepsi moznou ochranu jak svarové Idzni, tak jehle (wolframové elektrodé) 95 6 33mm ] 304134 135-

- pravidelny vystup plynu umoziiuje wolframové jehle vyénivat az 20 mm z plynové 11![] 73 1 304135 135’
hubice bez tvorby oxidu, nebo poskozovani wolframoveé elektrody, znaéng zlepSuje : s =
zapajovénl’ oblouku, diky GASLINSE stoupa Zivotnost wolframoveé elektrody, nizsi
S ° ° 1.0 mm 1 300942 124,

: : 1,6 mm 1 300943  124.-

_ERlan  — 24mm 1 300928  124-

+ [ — 3,2 mm 1 300944  124-
@- v '

6 1,0 mm 1 304128 143 -

i i 1,6 mm 1 304129 143

Repukce 5-poL>7-poL 2.4mm 1304130 143

m- 3,2 mm 1 304131 143 -

Cena

TR

T m———— kratka 1 304127 291-

- redukce umoziiuje pfipojent hof'dku G221 s funkci Up/Down ke svarecce 1611DC Ztlre?]n) } ggﬂgg gg;

- 5-palii pro propojen se svareckou a 7-pdlil pro projeni s hofakem w ;

1,0 mm 1 300946  433-
1,6 mm 1 300947  433-
24 mm 1 300957  433-
3,2mm 1 300958  433-

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni
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Lorose CastoTic
1801DC & 2301DC & 2302AC/DC

[T TR

167450 167452 167453
95.000,- 83.000- 110.000,-

Doddva se véetné plynové plynové hadicky 1,5m se zavity.

RAcnvm ROZSAH 4-180A 4-230A 4-230A

Max. proup Pii 100% 140A 160A 160A
ED 40°C

16A 16A 164

1x230V 1x230V 1x230V

480x160x320  480x160x320 480x160x320 ' —
7.2ke 79g 8 1kg Ninraoni pity W221 U/D & G221 U/D & G221 ZA

Nejlehéi strnje ve své tridé a zdroveri velmi odolng. Veky barevny display. Moznost ulozit
az 99 jobil. Stroje 2301 a 2302 vybavené PFC. Nove zafizeni CastoTIG je vybavené viemi

funkcemi spliujici naroky moderniho svarece. Vyznacuje se velmi snadym a intuitivnim mnmmm
ovladanim diky zpevnénému joysticku. Funkce asistent- zadaji se data o obrobku (material,

tloustka, pozice,..) svarecka prednastavi svarovaci parametry a doporuci osazeni horaku. 6,5 mm 47 mm 301927
- HyperPuls 15-17000Hz vhodné pro svarovani tenkych plechi (az 0,05mm), zuzuje 9,5 mm 6 47 mm 1 301928 121,—
oblouk, neni S|V§Bt. Volba tvaru sinusuidy. 11.0 mm 7 47 mm 1 306267 121-
-> anj Waye pro AC/DC- lizké svary, méné pdrii, svarovani tenkého a tlustého 12'!5 - 8 |47mml 1 301929 121:—
hlinikového plechu dohromady 150 047 1 302007 1]
> Hyper Spot- tzv. studeny TIG- funkce pro navafovani hran bez pulzu, snizené vnesené ,J MM mm "
’[ep|0 do obrobku ]9,5 mm 12 47 mm 1 302008 12],'
2. DRIADLO KLESTINY
TIG Hokik G221- suchy o 1,0 mm 1 305007 124,
1,6 mm 1 305008  124-
Pro CastollG 1801 / 2301/ 2302 P 1 301997 124-
Pro CastoTIG 1611DC (vviapusk Repukci-769124) 3.2 mm 1 302004  124-
hor4k G221 U/D 4m 767890 5.300- izolaéni krouzek — 1 301683 124.-
hodk G221U/D8m 767891 8.800 - - KLESTINA
1,0 mm 1 301925 130
0 O - 0 0 1,6 mm 1 301926 130,
-—-..-.m-_:.:—_-r R " * ——] 2,4 mm 1 302001 130
; ; 3,2mm 1 302003  130-
i i 4,0 mm 1 302006  130,-
- Ll:-l o ) 4. KONCOVKA
o o kratka 1 301970  298-
— N dlouhd 1 301974  298-
CHuazeni 2300 o~ 0-Ring, 9 x 1 301999 173~
f 2 mm
o [ o | :
167457 26.250.- by 2 6,5mm 4 42mm 1 301931 121
- chlazeni kompatibilni s variantami 2301DC a 2302AC/DC . 9,5mm 6 42mm 1 301932 121
12,5 mm 8 42mm 1 301933 121-
6. DRZADLO KLESTINY GASLINSE
| EBSC | Con | 1,016 mm 1 301930 433
303180 2109, 24 mm 1 302009  433-
- zemnici kabel 4m, 35/50, priifez 35mm? 3.2mm 1 302010 433-
4,0 mm 1 30201 433 -
izolacni krouzek 1 301934 155,-

Gaslinse



ZoroJe Casroric

2802AC/DC & 4502AC/DC

- svarovaci zdroje 2801/2802/4502 jsou vybaveny
vysoce Licinnym Bi-power invertorem s frekvenci
200kHz, ktery umoziiuje svafovat na plny vykon
bez omezeni (ED 100%). Volba tvaru sinusoidy.
Integrované chlazeni horaku. Pameét az 1000 tiloh

- svaruje na piny vykon pfi 100% zatizeni

> intuitivni ovladani pomoci joisticku, velky odolny (job)

barevny displej ukazuje cely svarovaci proces na
interaktivni digitalni kfivce. Displej je chranén 4mm

- HyperPuls 15-17000Hz vhodné pro svafovani
tenkych plechi (az 0,05mm), zuzuje oblouk, neni

tlustym sklem

- funkce asistent- zadaji se data o obrobku (materidl,
tloustka, pozice,..) svarecka prednastavi svarovaci
parametry a doporugi osazeni hofdku

Tvp 2802 AG/DC | 4502 AC/DC

slySet.

- Dual Wave pro AC/DC- (izké svary, méné pdrd,
svarovani tenkého a tlustého hlinikového plechu
dohromady

- Hyper Spot- tzv. studeny TIG- funkce pro navafovani
hran bez pulzu, snizené vnesené teplo do obrobku

2802 AC/DC | 4502 AC/DC

esc: IR 767456 4-280A 4 - 450A
[T /0000~  340.000- Max. PROUD PRI 280ATIG 450ATIG
Dod4v4 se véetné plynové plynové haditky 15m  MARCRANCIMY] 260AMMA  360A MMA
se zavity. 16A 324
3x 400V 3x 400V
[ 550x600x900 850x600x900
18kg 82kg

NAnraoni piy - W400 & G220RA & G220

| Paunes | Ko || Diua ) Buoi | ESC G |
6,3 4

TIG Hokix W400 1o so84l 183,

8.0 5 1 301849 133

| Pro CastoTIG 2801 / 2802 / 4502 95 6 1 301842 133

| M B G 125 : L e

125 8 1 301853 133

hofdk WAO0U/D4m 300964  11.640,- 14.3 9 1 301855  133-
hofdk W400 U/D8m 300965 12.200,-

- 400A/60% ED, hot'dk osazen pro pr.2,4mm > ho'dk vhodny pro varianty 2801
22802

- 7-pdl konektor > vyzaduje redukci

o o o o
L : :
Bl — = —

Repukce 7-poL NA 19-PoL

- nové zdroje CastoTig 1801/1802/2301/2302/2801/2802/4502 jsou vybaveny
19-pdlovym konektorem pro pripojeni horaku. V pripadé pouzivani hofdku G220,
W400, W480 a W550 je nezbytnd redukce.

167462 1.919,-

303197  2.974-
- zemnici kabel 6m, 50/70, priifez 50mm?

2. DRIADLO KLESTINY

1,0 mm 1 300942 124 -
1,6 mm 1 300943 124 -
2,4 mm 1 300928 124 -
3,2 mm 1 300944 124 -
4,0 mm 1 300945 124 -
1,0 mm 1 300929 141-
1,6 mm 1 300939 141 -
2,4 mm 1 300925 147 -
3,2mm 1 300940 147 -
4.0 mm 1 300941 147 -

krdtka 1 301861 409,-

dlouhd 1 301839 553 -

1,0 mm 1 300946  433-
1,6 mm 1 300947 433,-
2.4 mm 1 300957 433 -
3,2mm 1 300958  433-
40mm 1 300959 433 -

*horaky W400 U/D a G220 RA maji stejné ndhradni dily

Katalog sortimentu pro svafovani a Pajeni

32



Svaifovaci zarizeé

DERBY 182 & DERBY 202

DERBY 182

Typ

DERBY 202

169421 169429
16.995,- 28.500.-

Doddva se véetné zemniciho kabelu, plynové hadicky a rolen 0,8/1,0mm (DERBY
202 véetné svarovaciho kabelu)

M ;05060 230V 50/60Hz
MIG/MMA MIG/MMA/TIG lift
1,9KVA 5,5kVA
[Rozsss | 25-180 A 20-200A
Vykony / pouiimi [ED 35% 180A 200A

110A 160A

75A 140A
Driry MIG/MAG 0,6/0,8/1,0mm 0,6/0,8/1,0mm
PRO OCEL A NEREZ
0,8/1,0mm 0,8/1,0mm
Drirv MIG/MAG/MOG 0,9mm 0,9/1,2mm
TRUBICKY
16/2,0/2,5/3,2 16/2,0/2,5/3,2/4.0
Vi | 115 kg 19k
480x385x220mm 520x385%220mm
Pro civky 0,45kg az Skg 0,45kg a7 bkg

- jednofdzova multifunkéni jednotka pro svafovani oceli, nerezi a hliniku
- svarovaci procesy MIG/MAG, trubitkovy drat, obalena elektroda

- odnimatelny hofak s EURO konektorem

- dodavd se véetné

- svarovaci hofdk 3m 156G- osazen pro svafovani s dratem 1,0mm pfipadné
0,.9mm

- zemnici kabel 3m

- svarovaci kabel 4m

- rolny pro 0,6/0,8mm ocel, 0,9mmtrubicka. 0,8/1,0mm hlinik
- 2xtryska 0,6mm/ 0,8mm/ 0,9mm

- 1x plynovd hubice

TECHNICKE UDAJE Mie 170 Mutm

230V 50/60Hz

40 - 170A
b 35% 1604
60% 120A
100% 90A

IP 21
285 x120 x 210

platné v dobé vydani katalogu,

DERBY 182 DERBY 202

Derby 182 a Derby 202
> jg%ukpnloautomatické svarovaci zafizeni pro piné i trubickové draty balené max. po
Ukg

- vzhledem ke své malé velikosti je idealni pro pouziti na montdzich, autodilndch,
opravach..

- |ze pouzivat véechny typy dratii (vysocelogované, nizkolegované, hlinik....) do
priiméru 1,0mm

- Derby 182 a 202 umoziiuje svarovat vSemi typy obalenych elektrod do priimeéru
3,2mm/4,0mm (bazickeé, rutilové, nerez, ndvar, hlinik, litina)

- vysokd kvalita svafovaciho procesu diky mikroprocesorovému fizeni v sobé spojuje
jednoduchost, spolehlivost a ma vynikajici charakteristiky hofeni oblouku

- Derhy 182 a 202 doddvdme véetné zemniciho kabelu a rolen 0,8mm, 0,9mm,
1,0mm pro ocel, nerez a trubickove draty.

- doporuceny horak Castoplus 156G, nebo 256G.

Derby 202

- trojkombinace MIG-MMA-TIG-lift arc

- synergické programy pro svafovani hliniku, nerezi, nelegovanych oceli a pajeni
migem (CuSi)

- digitaini ukazatele svafovacich hodnot

Mic 170 Mutn SET
Esc: | 766603

12.241-
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w 1 4 A4 1 M
Svafovaci zarizen!

DERBY 326 - inventorové technologie

- stroje jsou kompatibilni se vSemi typy drati
(nelegovana/legovand ocel, hlinikové slitiny,

DERBY 426 DS G pajeni migem) draty pro spojovani a navarovani
v Sirokém rozmezi primérd
DERBY 426 DS W B stroje svafuji MIG/MAG, MMA, TIG-LiftArc
- jedoduché ovlddani
- skvély pomér cena/vykon

TECHNICKE UDAJE m

Pracovni ROZSAH 30-320A 30-400A 30-400A

ISTENI 16A 32A 32A

Luviieni {100% 200A 310A 310A
0% 270A 400A 400A

Pracouni rorswn__|

40% 320A 400A 400A
m 0,6-1,0 0,6-16 06-16
1,012 0,8-16 0,8-16
3k Tikg Tlkg
m vzduch vzduch voda
N 0 771287 771288
M o 77.000 - 98.000;-

- DERBY 326 dodavd se s: zemnici kabel 3m, rolnami 0,6-0,8mm a 1,0-1,2mm
plynova hadicka, podvozek

- DERBY 426 DS G doddva se s: zemnici kabel 3m, podavac Derby DS, propojovaci
svazek 1,5m, podvozek, plynova haddicka

- DERBY 426 DS W doddva se s: zemnici kabel 3m, podavac Derby DS, propojovaci
svazek 1,5m, chlazeni, podvozek, plynova haddicka, kabelovy navidk pro chlazeni

Propojovaci svazex DS-Dersy
o [ 50 [ oo

1,5m 1711207 6.811-
5m 171208  10.876,-
10m 171209 17107~
navijak 171289

- propojovaci svazek mezi svareckou Derby a podavacem DS-Derby
- chladi pomoci kabelového navijaku

Rowvy DERBY 326 Rowvy DERBY 426DS
e [ o e | oo |

V-tvar 0.6/0.8mm 600153 590, V-tvar 0,8/1,0mm Sup. 771210 590,
V-tvar 1.0/1.2mm 600154  590- V-tvar 0,8/1,0mm Inf, maa1 590,-
V-tvar 1.2/1.6mm 600155  590,- V-tvar 1,0/1,2mmSup 771212 590,
U-tvar vroubek 1.0/1.2mm 600160 590,- V-tvar 1,0/1,2mm Inf, 11213 590,-
U-tvar 0.8/1.0mm hlinik ~ 600156 590,- V-tvar1,2/1.6mmSup 771214 590,
U-tvar 1.2/1.6mmhlintk 600157 590, V-tvar 1,2/1,6mm Inf. 111215 590.-
U-tvarvroub 1.2-1.6mm 771216 590 -
U-tvar 0.8/1.0mm hlinik 771217 590.-
U-tvar 1.2/1.6mm hlinik 771218 590.-
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- stroje XuperMIG jsou vhodné pro kovovyrobu,
préci s plechy, ocelové konstrukce, opravu
a ldrzbu
Xupermic 3004CW S stroje jsou kompatibilni se vsemi typy dratii

(nelegovana/legovana ocel, hlinikové slitiny,

pdjeni migem) draty pro spojovani a navarovani
XuPERMIG 4004cw v Sirokém rozmezi priméri
- stroje jsou vhodné pro vSechny aplikace
Xupermic 4004DS REATER T
- synergické programy
XUPERMIG 5004[]8 - XuperMIG nabizi svarovaci programy pro riizné
kombinace materialdl, dratii a plynii
30-250A  25-300A 30-400A  30-400A 30-500A
16 32 32 320 320
Laiteni [100% 150A 200A 300A 300A 370A
60% 185A 250A 370A 370A 430A
230A  300A  400A 400A 5004
T 0610 0612 06172 0,6-12 0,6-12

o

d
1

1002 1012 10412 1012 1012

X 0812 0812 0,81.2 0,812

43kg Tikg T4kg Tlkg + 11kg 76kg + 11kg
vzduch voda voda voda voda
N c:007 764999 765759 765002 765787
65000 125.000- 142.000-  125.000- 155.000-

48.000,- podavat 48.000,- podava¢

Propojovaci svazek DS-xm

TR ¢

765009  7.004.-

Pobavaé DS-xm

RS

Popavaé PRO STROJE XUPERMIG}

5m 765010 11.536.-

165003 48.000-- 10m 765011 18746

> ?3 (?SUA%UA 15m 765012 24.600--
A0 a0 20m 765013 29.600.- Rouny XuPER-MIG

Propojovaci svazek mezi svéreckou g
a podavatem (varianty s vodnim j§f
chlazenim)

- hmotnost 10,6kg
- rychlost podavani
2-25m/min

V-tvar 0,8/1,0mm 165032 1.300,-
V-tvar 1,0/1,2mm 765033  1.300,-
V-tvar 1,2/1,6mm 765034 1.300,-
U-tvar 0,8/1,0mm hlinik ~ 765035  1.690,-
U-tvar1,0/1,2mmhlinik 765036 ~ 1.660,-
U-tvar vroubek 765037  1.851,-

Popvozex DS-xm LEMNICI KABEL KOMPLET

785015 6.699- v\ zdstrtka 35/50, priifez 303180 1460 pritlaéndrolna 765218 290-
Podvozek oro bodavats XunerMi « 35mm?, , do 400A -4m Podavat se sklada ze dvou pritlacnych a dvou tvarovanych
prop perie Zéstrika 50/70, prifez 303197 2750.- rolen
50 mm2, , do 500A -6m (XuperMig 254C 1x pritlagnd a 1x tvarovand)
Popis:

303180- pro stroj 2540
303197- pro stroje fady 3004, 4004 a 5004

|atné v dobé vydani katalogu,
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Zdroje XuperMig 3000 jsou lehkeé a prenosné trojkombinace pro svafovani MIG/MAG, TIG a MMA. Vynikajici svafovaci vlastosti, univerzalnost, lehkosts zaroveri robustnost. Silny
zatézovatel 100% na 200A. Vhodny pro nasazeni v t8zkych provozech a na montazich. Synergické programy pro v8echny aplikace véetné pajeni Migem (CusSi). Ctyrkladkovy podavac.

XuperMic 3000 XuperMic 3000 Puise

LE R RN E R

168833
95.000.-

159100
70.298 -

Doddva se véetné plynové hadicky a rolen. Dodava se véetné plynové hadicky a rolen.

TECHNICKE UDAJE

[T ) /00V 50/60H:

T ) /00V 50/60H:

M 030/ [P 303004
35% 300A 29V 35% 300A 29V
MIG/MAG 100% 200A 24V MIG/MAG 100% 200A 24V
40% 250A 30V 40% 2504 30V
MMA 100% 190A 27,6V MMA 100% 190A 27,6V
IatiiovateL ED 50% 250A / 20V LatiiovateL ED 50% 250A / 20V
TG 100% 210A /18 4V TG 100% 210A / 18,4V
24 kg 24 kg

UniverzdIni svarovaci stroj pro profesionalni pouZiti. XuperMIG 3000 a XuperMIG 3000 PULSE jsou Iehke, prenosné svarovaci stroje vhodné pro MIG/MAG, MIG/MAG-Pulse, MIG pajent,
TIG a MMA Jednd se o velice silné zafizeni- az 300A. Jednotka obsahuje pres 90 svarovacich procesi «Synergické programy», pro v8echny mozné aplikace a slitiny.

XuperMIG 3000 Pluse disponuje specidlnimi svafovacimi procesy jako optimalizovany root, vysokorychlostni a double pulse svafovani. To ve je soucati varianty XuperMIG 3000 Pulse.
Drzak civky za ochrannou hlinikovou chlopni je uréen pro bézné poutziti s 15 kg civky. UZiteéné prisluSenstvi to dopliiuje o dokonal@ zafizeni pro montaz, oprava a dilna.

LEMNICI KABEL KOMPLET

Rowny XuperMic 3000

LTS

mmm | ESC | Cw J
06-08 307265  600- 303180 -4m  1.460.-
V-tvar 08-10 307266  600- Popis: z4stréka 35/50, priifez 35 mm?, , do 400A
plné dréty 10-12 307267  600-
o 12-16 759165 600
10-12 3072710 600-
V-tvar vroubek ' I
etV PR 1 - R 11G Hoix G2211A
Bom ! 08-10 307268 600 - [PRU XuperMig 3000}
-tvar
U-tvar, 10-12 3071269  600-
SNV R 1216 159167  600- | ESC | Con
hotdk G221/ZA4m 307151  7.271-

Zdroj se dodava véetnd dvou rolen 307267 a dvou rolen pfitlaénych

Vzduchem chlazeny TIG hofdk pro svarecky
XuperMig. Spotiebnni dily stejné jako pro hofdk
G221U/D
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pulzni zdroje

XuperARC

XuperArc je zdroj s vynikajicimi svafovacimi vlastnostmi
a vybornou podporou procesti Svafovdni. Je vysoce
kvalitni pro pouziti v dilndch, na montazich, ve vyrobé
i pro automatizaci. Modularni XuperArc - Ize pfizplisobit
Vasim potiebdm vzhledem k jeho konstrukci. Kompaktni,

vodou chlazeny nebo
s externim podavacem
dratu. Samostatné

pouziti zdroje, v dilné,
pro automatizaci nebo
spolecné s robotem.
Orientovany pro
budoucnost XuperArc
j nova  generace
Castolm MIG pulsnich
zdrojil.

Vyhodou je  pro
Vas mnoho inovaci,
prislusSenstvi
a optimalizované
programy,
EN 1090
podpora,  ddle
pak jednoduché
pouziti rady
zdrojii  XuperArc
avyborné vysledky
svarovan.

XuperArc 3200 C

760301
760300

760301 195.000.-

760300 195.000.-
T

PracovNi ROZSAH 3-320A
JiSTini 32A
Lavizeni 100% YA
60% 260A
40% 320A
Pl 0516
nunic VAR
[ o056
v
HwmotnosT

36kg

(P
760304 35149

- chlazeni pro svarecky XuperArcIE
- propojeni bez kabeli
- vetné kapaliny

Popavaé DS-XA

<
I

T
160305 central 65131~
160306 euro  67.594 -

- podavat pro svarecky XuperArc 4000 a 5000
- propojeni pomoci propojovacich kabel

XueerArc 4000 DS £ 5000 DS

[VARIANTA S PODAVA[')EM}

O 50300 760303
Conn: |

175.000,-  185.000,-

3-400A  3-500A
o 2/ 32A
Inviieni 320A 360A

360A 430A

40% 400A 500A
TV TV
(TS 365t 38k

<

~
I

~

PREDNASTAVENE SVAROVACI PROGRAMY

Idroje XuperArc jsou doddvany naprogramované
se svarovacimi procesy pro nerez, hlinik- dualpuls,
pajeni migem a navaiovani

VARIANTY PRIPOJENi HORAKU

<
~
<
~

Svarovaci zdroje XuperArc mohou byt pfipojeny na
béiné MIG horaky s EURO-koncovkou, nebo na horaky
iW s funkci up/down, digitalnim displejem a pripadné
i na hordky s kladkou v rukojeti-varianta iW PP.
Varianty iW a EURO nelze mezi sebou kombinovat.
Varianta "central-pfipojeni” vyzaduje poutiti hofaku
3200iW, 5000iW, nebo 3200iW PP (3200iW PP
s kladkou v rukojeti o délce 6,8, nebo 10m).

il
} — ]
i r ~

N o o

0,8mm bild 160220 156,
0,9-1,0mmmodra 760221 156,-
1,2mm¢ervena 760222 156,-
14-16mmderna 760223 156.-

U-tvar - bézné materialy

1,2mm Gervend 760224  1.200-
1,4mm bila 760225  1.200,-
1,6mm cerna 760226  1.200,-

vroubkovand- hlinik+Endotec

1.2m 760310 11.356,-
om 160311 18.926,-
10m 160312 26.615.-

- propojovaci svazek mezi svdreckou
XuperArc a podavagem DS-XA

LEMNICI KABEL

I

303197 2.914-

- zemnici kabel 6m,
50/70, priifez 50mm?

Poovozex DS-XA Sy
[ o

compact 760446  12.437-
podavaé 760213  24.000.-
- podvozky pro svarecky XuperArc a tlakovou lahev




CastoPrus 156 G
| D | ESC | Cow

3m 167671 1.545-
4m 167672 1.648,-

- EURO koncovka

- max A 180A (60%ED)

- osazeno pro pr. 0,8mm

Pro svareéky:

- Mig 170 Multi

- Derby 181

R

303858 45,-
D&li¢ plynu se zdvitem M6.

Pruiina 156 G _
&
5o [ oo [EEEION
.
303875 -
DElic plynu se zawtem M.

PuynovA Husice 156 G

1! 51| &

1
312 295 @16

I
I
I

I 03570 303871 303872
Cown |

15, 15, 177

Hordk osazen hubici 303870.

CastoPLus 256 G §
| D | ESC_ | Cow

3m 167673 2.500-
4m 167674 2.100;-
om 167675 2.900,-

- EURO koncovka

- max A 230A (60%ED)
- 0sazeno pro pr. 1,0mm
Pro svaiecky:

- Derby 181

- XuperMig 254 C

303846
DElic plynu se zawtem MB.

Pruiina 256 G _
Er

303854 22,

PuynovA Husice 256 G

I&l

@15 a1, @20

I 03347 303848 303849
Con |

15, 15, 195,-

66,5

Horak osazen hubici 303847.
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CastoPLus 366 G
| D | ESC_ | Cow

3m 167676 3.500.-
4m 167677  3.600.-
5m 167678  3.700-

- EURO koncovka

- max A 340A (60%ED)

- 0sazeno pro pr. 1,0mm

Pro svaiecky:

- Derby 305

- XuperMig 3004 C

- XuperMig 3000

- XuperMig 3000 Pulse

| Diié 356 6 e
T e

F
303883 %
Délic plynu se zavnem M8.

o
R

303885
Keramicky déli¢ plynu.

32,8
o
-]

Prynovi Husice 356 G

v[
©O|
T
(316 2 219

2 5mm 25mm 25mm
301901 301895 301894
167- 167- 167 -

QJIG

25mm  2,5mm

X 01593 762485
Cown |

280, 167-
Hor'ak osazen hubici 762485.




CastoPLus 306 W
| D | ESC | Cou |

3m 167679 5.500,-
4m 167680  6.180,-
5m 167681  6.500,-

- EURO koncovka

- max A 300A (100%ED)

- 0sazeno pro pr. 1,0mm

Pro svaiecky:

- XuperArc 3000 Euro

- XuperMig 3004 CW

- XuperMig 3004 DS W

s 205 S
mm

302629
Mezikus se zdvitem MB

(=)
o~

303889 54 -
Keramicky déli¢ plynu

‘,*I

Prynovi Husice 306 W

il Bl gl

@125(D 210 (D @17(D

2,5 mm 25mm 2,5 mm
OB 302627 302648 302647
M 167- 167-
Hordk osazen hubici 302627.

I

CastoPLus 506 W
| D | ESC | Co |

3m 167682 1500,
4m 167683  8.000,-
om 167684  8.500-

- EURO koncovka

- max A 500A (100%ED)
- 0sazeno pro pr. 1,0mm
Pro svaiecky:

- XuperArc 4000 Euro
- XuperArc 5000 Euro
- XuperMig 4004 CW
- XuperMig 4004 DS W
- XuperMig 5004 DS W

302301
Mezikus se zdvitem M8

I |
1

R

303820
Keramicky délic plynu 16

Puynovi Husice 506 W

o6 1) o (Dzzo(D

2,5 mm 25mm 2,5mm

O 302298 302453 302352

I

167,- 167,- 167-
i
J—L“ M“

e20(]) 216

R 302326 762484
Cown: |

295 - 167 -
Horak osazen hubici 762484.

|atné v dobé vydani katalogu,
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Zivotnost horaku Ize prodlouzit
pravidelnym  povlakovanim /
nanaSenim keramického spreje.
Tato vysokoteplotni bariéra zamezi
ulpivani kulicek roztaveného kovu
a vyrazné tak prodlouZi Zivotnost
viech ¢asti hofdku, které jsou
béhem  svafovani  vystaveny
zaru. Chrani predevsim hubice,
mezikusy, pruziny a trysky.
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- cena za baleni 10ks - cena za baleni 10ks - cena za baleni 10ks
- kompatibilni s CastoPlus 156G a 306W - kompatibilni s CastoPlus 256G a 306W - kompatibilni s CastoPlus 366G 505W a 506W
- 7dvit M6, délka 25mm - zavit M6, délka 28mm - zavit M6, délka 28mm

Trvsky Gu M6 kratké m M

Primir ESC Cena Primir ESC CeNa Primir ESC Cena

M8
ﬂis M
06mm 303879  155- 06mm 303856 199 0.8mm 302334  222- g[;’
0.8mm 302632 199- & 10mm 302332 222-
g8

08mm 303880  155;- =
1,0mm 303881  155- 1,0mm 302633 199- 12mm 302299 222- 1o
12mm 302628 199- 16mm 302330 222-

12mm 303882 155
Trysky CuCRZR (MED, CHROM, ZIRCON) Trysky CuCrZr M6 Trysky CuCrZr M8
maji delSi Zivotnost nez béiné Cu trysky mm mm L

HE
06mm 303857 360, = 08mm 302663 360, S [3
0.8mm 300508 360, 1.0mm 302662 360

1,0mm 300509 360, 12mm 302659  360;- 210
12mm 300510 360 16mm 302658 350,

Trysky AL w Trysky AL M8 ’

I Bk
"

=
o

T 8
jsou vyrobeny ze slitiny CuCrZr, maji delSi Zivotnost mm mm
neZ bézné Cu trysky a nepatrné zvétSeny priiez pro 10 302645 360 < 00 302333 | 360 2 g
plynuly vysun dratu z mékkych slitin, nebo trubicky. 0 MM - Jmm -
1,2mm 302646 360 o8 1.2mm 302327 360 @10

1.6mm 302331  360-

BowDENY - TEFLON

BowpENY - 0CEL SPIRALA BowpeNy - TEFLON

3m (0,8-0,9mm) 302486 184- 3m (0,8-0,9mm) @ 303830 568- 3m (1,0-1,2mm) @ 303840 626-
4m (0,8-0,9mm) @ 302489 196, 4m (0,8-0,9mm) @ 303831 568,- 4m (1,0-1,2mm) @ 303841 660,
5m (0,8-0,9mm) 303886 205, 5m (0,8-0,9mm) 303832 568,- 5m (1,0-1,2mm) @ 303842 693-
3m (1,0-1,2mm) @301882 184.- 3m (1,0-1,2mm) 303833 568,- 3m (1,2-1,6mm) 303843 626,-
4m (1,0-1,2mm) @ 301883 196, 4m (1,0-1,2mm) @ 303834 568- 4m (1,2-1,6mm) 303844 660,
5m (1,0-1,2mm) @ 303887 205, 5m (1,0-1,2mm) @ 303835 568,- 5m (1,2-1,6mm) 303845 693,
3m (1,2-1,6mm) 301896 184 3m (1,2-1,6mm) 303836 568, Popis: Teflonové bowdeny jsou ureny predevsim
4m (1,2-1,6mm) 301987 196,- 4m (1,2-1,6mm) 303837 568.- pro slitiny hliniku, médi a trubickové draty. Bowden se
5m (1 2-1 Bmm) 301888 205.- 5m [] 2-1 Bmm] 303838 568.- SDiI’E'I|0U pro hladky posuv dratu skrze namdhanou oblast
o X x ) ) B} _— kloubu a rukojet horaku.
Popis: Teflonové bowdeny jsou urceny predevsim pro \
slitiny hlintku a médi \;

{

/

ADAPTER PLAST Kestié MIG/MAG DriaoLo MIG/MAG
Ela E3E | Buei | ESC | Con Jf Buni | ESC_ | Cow |
1

152905 423 -

300005 479 302660 306, 304450 1.417- 1 390041 12-15mm 810,

Plastik-adaptér  Svorkaa10x Gistici file. Popis: Praktické driadio MIG/ 1 39014815-18mm 1202~ popis: Praktické driadlo MIG/Magowjch
pro uchyceni 15 kg Magowch hofékd.  Podpéra  Cplagic kapalina pro MIG/MAG zafizeni hofdkil. Podpéra s magnetem.
civek. smagnetem. s vodnim chlazenim (5 litri) e,
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ArJer 670 & Arier 1100

Vykonné, robustni a kompaktni, Airet 670 a AirJet 1100 zaruuji vysokou produktivitu
v nejndrocnéjsich feznych operacich bez kompromist: Rezy jsou vidy presné a zajistuj
nejvySSi vysledky fezani pro vSechny aplikace.

Spickovd kvalita fezdni pfi vysoké rychlosti diky technologii HPC High Performance
Cutting novych hofakil CastoCut, kterd nabizi vykonné a koncentrované fezani obloukem.
Funkce Smart Start Transfer a Smart End Cutting umoZfiuji optimalné provést pogatecni
a posledni fdzi fezdni v jednom kroku.

M Awler 670 AwJer 1100

3x400V:15%  3x400V:15%

16 A 16A
Rezaci PRoun- RozsAH 20-70A 20-100 A
IntéiovaTet (40°C)* 55 A 704
60% 65 A 90A
70 100 A
Trousika Rezu V' |Max. pEvici Rez 30 mm 25mm
15 mm 40 mm
35mm 20 mm
0,87/0,99 0,90/0,99
STUPEN KRYTI [P23S [P23S
SPOTREBA VZDUCHU 180-2101/min ~ 280-330 |/min
TLAK VZDUCHU 5,0-5,5bar 5,0-6,0 bar
ozmEry DxSxV v mm 595x185x390  595x185x 390
23 kg 24 kg

*10 min cyklus, 40°C, dle normy EN 60974-1

1 Maximaini fezné tloustky jsou pouze orientacni hodnoty a zavisi na
pozadované kvalité fezu, druhu kovu a fezné rychlosti

AIRJET compPacT

SE ZABUDOVANYM KOMPRESDREM}

TECHNICKE GDAIE

Napiseci NAPETI 1x230 V 50/60Hz
6 mm
Rezu (PRo oceL 1) 10 mm
310V
ﬁmci PROUD 20A
Pi1 30 % PRO EXTERNi KOMPRESOR 28 A

STENI 16 AT

RYTI P23
SPOTREBA VZDUCHU PRO EXTERNi KOMPRESOR 100 I/ min
MINIMALNi TLAK STLAGENEHO VZDUCHU 4.5 bar

09
OIMERY (DX S X V 525 x 175 x 345
MOTNOST 16 kg

AirJet Compact je prenosnd fezaci plasma. Diky své kompaktni velikosti a nizké hmotnosti je
idedlnim partnerem pro mobilni aplikace. Kvalitni fez v tloustce 6 mm pro ocel (a2 10 mm délici
fez) bez potreby externiho kompresoru. Prostfednictvim pouZiti externiho kompresoru mozno
2vysit tloustku cistého fezu na 10 mm (do 12 mm délici fez). Plazma je kontaktni- Ize se tryskou
dotykat fezaného materialu béhem procesu.
- integrovany kompresor pro fezy do 6 mm tloustky materidlu
- idealni pro mobilni poutiti s trvale pfipojenym hofakem a zemnicim kabelem vhodnym pro
prostiedi s vy$Sim nebezpedim drazu elektrickym proudem (S-znacka)
- bezpeénostni vypnuti pii vymeéné spotfebniho materidlu hofdku integrovany manometr pro
kontrolu
Rezaci plasma (ESC 307300) - véetné Fezaciho hor'dku, zemnici kabel, 2 fezaci trysky, 1
elektroda

AirJet 670 - véetné zemniho kabelu 4m, 16mm? 710099  75.000,-
AirJet 1100 - véetné zemniho kabelu 4m, 16mm2 770100  88.000.-
Dalkové ovlddani 710098  4.199-

CastoCut 70 rucni hordk Set 6m 770249  9.948 -
CastoCut 110 ruéni hofdk Set 6m 770250  10.638-
CastoCut 110M strojni hofdk set 6m 770251 14.203 -
CastoCut rukojet hordku 75° 770252  3.853-
CastoCut rukojet horaku 15° 770253  3.968,-
CastoCut télo hof'aku strojni 110254 10.005 -
CastoCut svazek hadic 6m 770255  5.348-

CastoCut svazek hadic 12m 770256 8.338-

Krabicka s ndhradnimi dily CastoCut 70 770489  8.855.-
Krabicka s ndhradnimi dily CastoCut 110 7710490  9.143-
Kruzitko 710257  2.415,-

Ukosovaci vodic set 770258  11.845.-

Airlet compact 307300  29.500.-

SpoTReeNi piLy CompacT

elektroda 307354 2714-/5ks
dglic plynu 307355  753-/5ks
tryska 20A 307356  266,-/5ks
tryska 30A 307357  266,-/5ks
vnéjsi kryt 307359  274-/1ks




[Ruf:ui HORAKY PRO REZANi PLAZMOU AIRJET 670 / 1100}

_ ELekTRODA Dvuié pLynu TRyYsky VNITRNI KRYT VNEISi KRYT
Rezini

STANDARD

110089 - 426.- 710094 - 986, 710090 - 1007 770096 - 653.- 710101 - 858 -
770089 - 426,- 710094 - 986, 710091-1007- 770096 - 653,- 710101 - 858.-
710089 - 426,- 770095 - 986,- 170092 -1007.- 710097 - 653,- 710102 - 885.-
770089 - 426,- 770095 - 986,- 110093 -1007,- 110097 - 653,- 110102 - 885.-

DELSi vARIANTA

770109 770094 - 986.- 770110 - 570 - 770096 - 653,- 770114 -1.208 -
770109 770094 - 986.,- 770111 - 570, 770096 - 653, 770114 -1.208 -
770109 770095 - 986.- 770112 - 570, 770097 - 653.- 770115 - 1.231-
770109 770095 - 986,- 770113 - 570, 770097 - 653, 770115 - 1.231-
_ /N g
-
770089 - 426 770094 - 986.- 770105 - 570.- 770096 - 653, 770108 - 690.-
770089 - 426,- 170094 - 986.- 170106 - 570,- 770096 - 653,- 770108 - 690,
770089 - 426.- 770095 - 986,- 710107 - 570,- 770097 - 653,- 770108 - 690,-
5 ks/bal 2 ks/bal 10 pes // del$i a drazkovaci 1ks/bal 3 ks/bal

varianta 5 pcs
Tovdrni osazeni pro CastoCut 70 ruéni hot'ak 75° 6m / ESC 770249
Tovarn( osazeni pro CastoCut 110 ruéni hotdk 75° 6m / ESC 770250

HoRrAKY GastoGur G70

CastoCut 70 ruéni hordk 75° 6m komplet osazeny hofdk 770249  9.948 -

pro Airlet 670
CustoCut 110 rutni hof4k 75° 6m komplet osazeny hofdk 770250  10.638.- -
pro AirJet 1100

CastoCut rucni horak- rukojet 75°, neosazend 710252  3.853-
CastoCut kabel 6m, for AirJet 670/1100 770255  5.348-

Poris ESC CeNa
CastoCut samotna rukojet 15°, neosazena (X) 770253  3.968-
(CastoCut kabel 12m, pro Airet 670/1100 710256  8.338-
kruzitko 170257  2.415,-
ndstroj pro tikosovani 770258  11.845.-
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M (50-52) 390207  4.308- | \ 60x70cm 390248 858
L (54-56) 390209 4518 | 100x80cm 390249 1.606,-
XL (58-60) 390210 4.810- '

XXL(62-64) 762406 5082 i '
XXXL (66-68) ~ 762802 5181
3 i

»

L T
gr & §eid / o

30-36¢m 390050  990-
Komfortni montaZni a svafovaci rukavice vyrobeny z kozi kiize pro jemné svarovaci prace
(TIG) a pajeni. Vysoky hmatovy pocit, dobra pfizpiisobivost viici vysokym teplotam. 5
L parii v baleni.
ﬁ ﬁ Rukavice MIG/MAG

32-3Tcm 390051 1182-

Lehké rukavice z hovézi kiize vhodné pro svafovdni MIG/MAG. Silna kiize odolna vigi
teplu, roztrZeni a propichnuti. 5 pardi v balent.

Rukavice ULTRA TIG
E[i] 1 PAR / BALEN
] EM 420 12477
p— —_— VELiKoST m

9 163941 310,
10 163948 310,

Ultra lehké svarovaci rukavice pro TIG. Vyrobeny z kozi kiize a vybaveny elastickym
paskem v horni ¢asti pro dokonalé drzeni na ruce. Velmi dobry hmatovy pocit.

I:EI Rukavice 7ARUVZDORNE MODRE

PAR / BALENi
EM 388 EM 420 EM 12477

35cm 305462  1.606,-

Rukavice odolné teplu a Zaru do 1000°C. Odolné proti radiaénimu teplu. Pohlinikovand
rukavice s jednotuchdm stihem bez podSivky. Kontaktni teplo 250°C sdlavé teplo az
1000°C. vhodné pro drazkovani.

I

E:EI Rukavice MIG/MAG

EM 388 EM 420 EM 12477 PAR / BALEN

I

35cm 305461  462-

Rukavice odolné teplu a zdru do 200°C. Kontaktni teplo 200°C. Kevlarovana kize.
Vhodné pro drazkovani.

platné v dobé vydani katalogu,

aktualni do ¢ m
Oruceng
Poru¢eng Ceny naleznete
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95000 BD

SVARECSKA KUKLA

kukla 95000 LE ~ 768023 1150
folie 10x vnéjsi 769621 400.-
folie 10x vnitini 769620  300.-
- samostmivaci svarecska kukla
napajent: solar+ fixni Li baterie - zaruka 3 roky s
- 4 senzory pro detekei

2 senzory pro detekci
priizor: 91 x 39mm

- priizor: 93 x 43mm

- DIN 4 a DIN 9-13 (postranni priizory DIN5- pro periferni vidéni)

DIN35aDINT
- rychlost setméni: 0,3ms
- rychlost setméni: 0,2ms
- hmotnost: 458¢

- hmotnost: 440g
- moznost prepnout na rezim brouseni/autogen, kdy se neaktivuji senzory

J

y

y

J

95000 S4

SVAREESKA KUKLA

kukla 95 SF2 760139  3.792-
folie 10x vngjsi 759376 419 -
folie 10x vnitini 663004 465,

- samostmivaci svarecska kukla
- napdjent: solar

SVARECI BRYLE
50 | oo

#-r.a
657891 530,-

Ochranné bryle s DINS, vhodné i pro fezani plazmou, a pro svafovani autogenem.

OcHrANNE BRYLE BH

657867 425 /
Ochranné bryle Giré, vypouklé.

95000 BC

kukla 95000 CP 768022  1.795,-
folie 10x vngjsi 769621 400,
folie 10x vnitini 769620  300,-

samostmivaci svarecska kukla

napajeni: solar+ fixni Li baterie - zaruka 3 roky
2 senzory pro detekci

priizor: 96 x 39mm

DIN 3,5 a DIN 9-13 + rezim brouseni

rychlost setméni: 0,3ms

hmotnost: 490g

N A R

WELDCAP
SVISS
suii o]

SVARECSKA CEPICE

WeldCap 760997  5.203-

folie bx vngjsi 161000 109,-
folie 5x vnitfni 761001 314.-

- napajent: solar+ 2x Li baterie 3V- vymeénitelné

- prlizor: 100 x 50mm

- DIN3aDINS-12

- rychlost setméni: 0,16ms

- 7pét na svétly stav: 0,3s

- hmotnost: 400g

OcHranné BRYLE ki
ERE

657865 221-
Ochranné bryle celoplastové s bocnicemi.

Stit 390146 476,
sklicko DIN1110x 390044  238-
Svareci $tit dodavan véetné sklicka DINT1
hmotnost: 385g
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XuperTor 5

SVAREESKA KUKLA

164917 9.999-

automatickd svarovaci helma nejuySsi tiidy 1/1/1/1
napajent: solar+ 2x Li baterie 3V- vyménitelné
priizor: 100 x 50mm

DIN4aDIN5-13

hmotnost: 500g

rychlost setméni: 0,17ms a 0,1 pfi 55°C

rezim brouSent, funkce autopilot

sensitivita- nastavent citlivosti dle podminek v misté svarovani

153447  6.008-
- napdjent: solar+ 2x Li baterie 3V- vyménitelné
- priizor: 100 x 50mm
- DIN4aDIN 9-13
- rychlost setméni: 0,1ms
- 7pét na svétly stav: 0,05 - 1,0s
- hmotnost: 435¢

U N R R

PiisLusenstvi XuperVari 3 PrisLusenstvi XuperTor 5
!“mm !“mm

folie vndjsi (5x v balenf) 153452 432- folie vndjsi (5x v balenf) 390062 986

(2] samostmivaci kazeta 753729  4.400.- ©  Gerveny skelet bez kazety 390065  1150.-
() folie vnitfni (5x v balenf) 753449 362- © samostmivaci kazeta s potencio. 764918 9.100
0o skelet bez kazety 153728  1150,- (4] pasek s potenciometry 153133 450,
©  ochranaprsou a hrudi (kize) 390068  811- ©  folie vnitini (5x v baleni) 753449  362-
0 celenka (2x v baleni) 390063  269- ©  ochrana prsou a hrudi (kiiZe) 390068 811,
©  hlavovy kii7 vetné potitek 390064  988- o celenka (2x v baleni) 390063 269,
© temenni potitko (2xvbalen) 763604 216, ©  hlavovy kii7 véetné potitek 390064  988-
© ochrana zadni 8asti hlavy (kize) 390067  2.480 - © temenni potitko (2x v baleni) 163604 216,
baterie (nutné jsou 2ks) 753450 81.- @ ochrana zadni E4sti hlavy (kiize) 390067  2.480,-

baterie (nutné jsou 2ks) 753450 81-

Funkce Twilight snizuje tinavu o&i svdfece. Plynuly prechod z rezimu svafovdni do
svétlého stavu. Délka prechodu je nastavitelna od 0,1s do 2,0s.

TWILIGHT TECHNOLOGY Uﬂ:ﬂﬂﬂl’

AUTOPILOT

Pridavny senzor rozpozna intezitu elektrického oblouku 5
a upravi pozadovanou tmavost (DIN) od DIN4 do DIN13. 4

TRUE COLOR VIEW

Viditelnost v redinych barvach, nezkresluje.

9 10 11 12 13




XuperFrow 3000

[Sviu't:f:sxi« KUKLA $ nunnci}

168214 38.850,-

Filtracni jednotka XuperFlow 3000 v kombinaci s kuklu XuperTop 5 zajistuje nejuy$si 3
tfidu ochrany TH3 dle normy EN 12941. Jednotku je moZno napdjet standartni bateri
s vydrzi 10h, nebo vysokokapacitni s vydrzi 20h. Lze regulovat priitok vzduchu ve tfech
stupnich (150/ 200/ 250 L/h).

Filtracni zafizenf je doddvano v praktickém kufru véetné kukly XuperTop 5.

TECHNICKE UDAJE:

KuasiFIKACE

RycHLoST PROUDENI VZDUCHU

VYDRI BATERIE -
Rychiost 2
Rychiost 3

— | —
= = [=
= =
=l =]
= -
=
=]
o
-

LASITOST
OIMERY

YP FILTRU

ELKA HADICE

VAROVNE SIGNALY

TH3P-tfida (EN12941)
rychlost 1: minimainé 150 [/min
rychlost 2: minimaIné 200 |/min
rychlost 3: minimdiné 250 |/min

Longlife:
20h
15h
12h

elektronickd pojistka

Max. 70 dBA

222 x 213 x 92mm
1.560 g (se standartni baterif)
1.750 g (s longlife baterif)
TH3P R SL Filtr pro TH3P System (EU)
TH3 (EN12941)
0,7 m (natazitelnd do 1,3 m)

Standard

akusticky a vizudIni alarm pro vybitou baterii,
zablokované funkce v pripadé chybéjiciho filtru
a nizkého priitoku vzduchu

100 %
INECISTENI

PrisLusenstvi XuperFLow 3000

L WO G

©  Xuper-Flow 3000 filtraénf jednotka + opasek

00000000

baterie, Standard- az 10 hodin
baterie, Longlife-aZ 20 hodin

vzduchova hadice véetné textilie

tésnici ramedek
lapac pachovych ¢astic SET

lapag pachovych astic (ativ.uhli)

filtr pevnych ¢dstic TH3P
predfiltr, 50x/baleni

vnéjsi kryt
ochrana hadice- ¢erna tkanina
nabijecka komplet
napajeci kabel (pro nabijecku)

kovova mfizka pro zachyceni jisker , 2x/bal.

159352
161212
759358
759356
161215
1657112
165710
759353
759354
759355
161214
159357
759359
759360

20.999-
3.142,-
59.140,-
214,
340.-
1.281-
858,

819,-

1155,
405.-
1.533-
960.-
2.591-
350.-

s

- oxidy hliniku - oxidy médi

- oxidy Zeleza - 0xidy manganu
- oxidy hoiciku - oxidy molibdenu
- slouéeniny baria - oxidy vanadu
- oxidy olova - slouceniny

- fluor chromu

->

-

R )

Ochrana dychacich cest nejvyssi tiidy

Systém ochrany dychacich cest Xuper-Flow 3000 s integrovanym filtrem ¢dstic nejuy$si
tfidy (TH3) spolehlivé chrani dychaci cesty svafete ve spojeni se svarecskou kuklou
XuperTop5 proti koufi, aerosolu a prachu.

Filtruje 99,8 % prodySnych a dychatelnych Eastic jakou napfiklad jsou:

oxidy zinku
oxidy titanu
oxidy niklu
oxidy kabaltu
oxidy kadmia
oxidy beryllia
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98000 view

95000 R EVO

SVAREGSKA KUKLA

E ©  folie vnjsi (10xv balen)
(2] samostmivaci kazeta
765496- ,8'8538’_ , N © folie vnitfni (10x v baleni)
- automaticka svarovaci helma nejvy$Si tfidy 1/1/1/1 P move tisnén (5x v balen)
4 snimace oblouku gu et}
pasivni stav 3,5DIN e ; hlavovy kiiZ ,
svarovani 5-13DIN O  celenka (5x v baleni)

napdjent: solar+ 2x Li baterie 3V- vyménitelné

priizor: 95 x 85mm

kazeta 133 x 144 x 9mm

viditelnost v redlnych barvach

- rychlost setméni: 0,1ms, zpét na svétly stav: 0,05 - 1,0s
- hmotnost: 600g

2 R B 2

y

[

SVARECSKA KUKLA S nmmci]

168780 20.085.-
svareci kukla s vlastni filtracni jednotkou
velky priizor: 100 x 67mm, realné barvy
rychlost setméni 0,15ms
vydrz baterie: 16h pfi 180L/min, nebo 8h pfi 220L/min
filtragni jednotka THZ pro pevné ¢dstice a kapaliny
celkovd hmotnost 2,24kg
doddvano véetné sportovni tasky
napajeni solar+2xCR2450 Li
4 senzory pro detekci
postranni priizory pro periferni vidéni

S R

nastaveni sensitivity (nizké ampéry, vedlejsi svaret)

WY s

pro MIG/MAG, TIG, brousent, fezani, pulsni MIG a mikro TIG

ou platné Vv dobé vydani katalogu,

a7

PrisLusenstvi 98000 XurerView

165689 840
165687  7.650.-
165686 595,
165688 320
765690 980
765691 799

aktualni do ¢
Poruceng
ceng Ceny naleznete
Na nag
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u.



Castolin online

Navstivte nové webové stranky pro online
distribuci, kde naleznete nejnovéjsi a plné
informace o produktech a aplikacich.

- Videa

- Katalog
- Novinky
- Navody

www.CASTOLIN-DISTRIBUTOR.cz

Demonstracni ukazkove dny ve VaSem ohchodé

Na podporu naSich distribucnich specialistii, pfedvedou nasi technicti asistenti na
pozadani pfimo ve VaSem obchodé nazorné tkazky pouZiti produkti za ticelem:

- vySkoleni VaSich zaméstnancii

- podporeni VaSich zakaznikii v jejich technickych pozadavcich

- povzbuzeni Va$eho prodeje

Castolin s.r.o.

Za trati 235, Prague West Business Center
252 19 Chrastany, Praha-Zapad
obchod@castolin.com

- +420 283 090 077
Gastolin
Specialist in quality joining
kontakt:
Jan Urbancik
+420 733 662 843

jan.urbancik@castolin.com



