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i# v roce 1906 byla zalozena ve Svycarsku metalurgem
Jean Pierre Wassermanem firma CASTOLIN s cilem
rozvijet, vyrabét a dodavat technologicke postupy
a produkty v oblasti svafovani. Tak vzniklo i jméno

f’"ﬁﬂ' firmy - CASTOLIN od CAST ALLOYS - ktera do dnesgni
iR doby zaujima ve sveté pfedni misto. Pod vedenim pana
g -'% prof. Dr. Rene Wassermana - ,pionyra svafovaci tech-
‘:I*"i‘"? niky"- doslo k rozvoji firmy Castolin a byly zaloZeny po-
'i' " botky po celém svété. Uspéch firmy Castolin byl a je
:ﬁ' ?" zaloZen pfedevéim na téchto dulezitych bodech:

::E.n 2

mﬁf vlastni vyzkum a rozvoj

| vlastni vyroba
?‘sﬁiu

2.0

WREIED

o v databankach evidované a vyzkousené pfipady pouziti, technologie a jejich analyzy

primy prodej a s nim spojené sluzby
nfmui kontrola kvality
4 r, vlutni know-how v oblastech svafovaci techniky, ochrany materiala proti opotfebeni

a zdokonaleni poznatku o materialech

“"E kratké dodaci lhity diky centralnimu poéitacovému systému

.J i
%ﬁ"s.

. vyuka a koleni

Tato firma se uchazela o pfizen éeskoslovenskych technikn jiz od prvnich roé-
niku Mezinarodniho strojirenského veletrhu v Brng, kde prostiednictvim svych od-
borniku predvadéla vyrobky Castolin a provéadéla poradenstvi v oblasti svafovani.

Mezi hlavni prikopniky firmy Castolin v CSSR patfil pan Walter Pfister, ktery
vétsinu svého profesniho Zivota venoval spoluprdci s nasi zemi. V r. 1969 vzniklo za-
stoupeni firmy Castolin pod vedenim pana Véclava Sojky, nejprve zastiténeé GR
Hutnictvi Zeleza a pozdéji ji2 definitivné na 20 let v prostorach Ferony Praha. Mnoho
technikl a inZenyru navstévovalo toto stfedisko v Praze 1, v Havlickové ulicl. Jako
zdakaznici prijizdéli pro vyrobky Castolin, které se prodavaly prostfednictvim PZO -
byly to: elektrody, prasky, tavidla a pajky - pozdéji svat. zdroje a piislusenstvi - nebo
chodivali pro radu pfi feSeni najakeho technickeho problemu.

Tak se na &sl. trhu vytvofila stabilni firma zabyvajicl se svatovanim, ktera pi-
sobi jiZ znaéné rozéifena dodnes. Od 1. 1992 jako samostatna spolecnost s rucemm
omezenym pod vedenim pana Waltera Pfistera na adrese Lumirova 3, Praha 2 a od
r. 1995 v krasne ctvrti Troja na adrese Praha 8 - Troja, Trojska 80/122 pod vedenim
pana Ing. Tomase Urbanéika. Zde pracuje firma Castolin ve vlastni budové s vel-
kou opravarenskou dilnou a rozlehlymi skladovymi prostorami a nabizi svym zakaz-
nikam radu sluzeb.



EutecTrode. obalené elektrody pro ruéni obloukové svafovani
Teromatec trubickove draty bez ochranne atmosfery
(TeroLab., TeroLink)

CastoBraz. pridavné materialy pro pajeni

MeCaTec. vypliove hmoty

CDP/CVP. otéruvzdorné plechy

CastoMag- plne draty pro MIG/MAG

EnDOTec. trubickove draty pro MIG/MAG

CastoWig. pfidavné materialy pro TIG (WIG)

Rototec zarove nastriky

Evertuff. nastiik plastickych hmot

Eutalloy praskoveé navarovani

Eutroloy pridavne materialy pro plazmove navarovani
TAFA piidavné materidly a zafizeni pro Zarove nastiiky

cementarny

kamenolomy, cihelny, piskovny
chemie a petrochemie

papirny

tézebni prumysl, hutnictvi
vyroba energi
transportii technika
potravinarsky prumysl
automobilovy prumysl
zemedelsivi

v Ceské republice
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rincip obloukoveho svarova
rucni obalenou elektrodo

EVAIOVADT ATRIAr

abaiens elekiroda

roEtaveny chal (piidavay matend)
struska

R natAvena cistioa
houzanica - SVEIOWE Id2611

oviivnéna ahiast & zakl mutenal

zasady: - nastaveni nizké intenzity proudu
~ gvarovani pri velice malé delce

oblouku
-~ omezeni ¢asu svarovani

vlastnosti elektrod castolin

viivem specialnich pfisad v obalu
elekirod je snizena teplota ,pinch -
efektu” (zaskrcenl a odtaveni Castice

elektrody) na cca 800°C, coz cca 6x
zmensuje sifku zakalene oblastl. Tato
skutecnost ma primy vliv na pouzitou
amperaZ, kterd je u elektrod CASTO-
LIN vyrazné niZsi (napf. u primeéni 3,2 mm
pouzivame bézneé proudy kolem 80 A
oproti béznym 120 A)

" prakticky viechny elektrody sva-
fujl stejnosmeérnym i stiidavym prou-
dem

vzhledem ke slozeni obalu umoz-
nuji prakticky viechny elektrody kon-
taktni zapalovani chlouku

kaZda elektroda je potisténa, ¢imi
je vizdy snadno 1{ient1nk0vatma

elektrody jsou @ﬂavm v ﬁaﬁn}
kych ﬁewenawh plﬂtlckm

xech (2,5 kg nebo 5,0 kg) o pruméru
16 mm, 2,0 mm, 24 mm, 3,2 mm,
4,0 mm a 5,0 mm

" prodej veskerych pfidavnych
materiali je samozie)mé spojen s pro-
fesionalni technickou podporou, § pie-
danim celosvétove overeneho know-how

veskere vyrabeéne elektrody je
moZno nasazovat v Sirokem rozsahu
svarovaciho proudu:
teply proces - vysoka hodnota proudu
- vysoka rychlost odtaveni - vysoka
produktivita svafovani
studeny proces - nizka hodnota proudu
- nizky tepelny pfikon, ktery je typicky
pro opravarenstvi

nezanedbatelnou skutecnosti je
rovnéz fakt, ze reklamace z hlediska
- kvality piidavného mat-enalu je véc
zcaiumama '
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@ SVAROVANI LITINY () MED A JEJI SLITINY
(® NAVAROVANI PROTI OPOTREBEN!  (5) PRIPRAVNE A DESTRUKCNI PRACE
(VCETNE KOBALTOVYCH SLITIN)
@) VYSOKOLEGOVANE OCELL, C') NELEGOVANE A NIZKOLEGOVANE
NIKLOVE SLITINY OCELI
@& HLINIK A JEHO SLITINY * ) SVAROVACI ZARIZENI
:'_Ej‘]ﬁ*;'ﬁ@ -

Jedna se o slévarenskou slitinu zeleza a uhliku, kde
se obsah uhliku pohybuje mezi 1,7 az 6,7% (v praxi
mezi 2,5 a 45%). MnoZstvi nevazaného volneho
uhliku (u litin mluvime o grafitu) a jeho strukturni
forma (tvar, velikost a rozlozeni) uréuji jeji mecha-
nicke vlastnosti. Mezi nejcasté)i pouzivane typy pat
seda litina, tvarna litina, temperovana litina, bila li-
ting, legovana litina (chrom, nikl, molybden, atd)
a tvrzena litina (na povrchu bila uvnits seda).

Z hlediska svaritelnosti nam prakticky nefesitelné
obtize prinasi pouze bila litina. Na svarovani osiat-
nich typi lze vhodné aplikovat pfidavne matenaly
koncernu Castolin + Eutectic.

problematika svarovaniiseded 3y

Svarovani Sede litiny délime na dvé promastenvch dili je vzdy nutno se

faze:

pokusit ¢ maximalni cdmastent. Bez

- priprava svarovych ploch nadsazky muzeme frict, Ze spravné
(odmasténi, drazkovani, brouseni) provedena faze piipravy je polovina

- vlastni svatovani

uspechu. Pii ,otvirani* trhliny se vidy
drime pravidla o vydraZkovani mini-

Pied vlastni ptipravou je nutne peclivé malné ze dvou tietin tloustky soucasti
odstranit veskere unavene casti veetnésPovrchove ,pievaieni® trhliny vetsi-
viech hrubych necdistot. Pri Gpravag_j‘:ll 1ol nevede k uspachu.



Trhlinu muzZeme ,otvirat" drazkova-
nim, mené vhodné je brouseni nhlovou
bruskou. Pfi brouseni totiZ dochazi
k vytvoreni grafitoveho filmu, ktery ne-
gativné ovliviiuje pevnost svaroveho
spoje. Dalgi nevyhodou brouseni je vy-
tvafeni nadmeérné rozmeérnych ukosa,
a to hlavne v obloucich trhlin, ktere je
spojeno se zbyteéné velkou spotiebou
pridavnych materidla a tim se zby-
tecné vysokym wvnesenym tepelnym
prikonem. Produktivita brouseni je rov-
néZ podstatné nizéi nez pfi drazkovani.
Drazkovani provadime pomoci slektrod
Castolin ChamferTrode 03 a je spojeno
g témito prednostmi.

- vypaleni nedistot (mastnoty) v okoli
budouciho svaru

- pfi dokonalem zvladnuti drazkovani
dosahujeme minimalnich rozméru tva-
rovych ploch, coz s sebou pfinasi mini-
malizaci vnesengho tepla (ménée svaro-
vého kovu - méné tepla - meéné pnuti)

- yysoka produktivita

- snadna oviadatelnost

- drazkovani za¢iname cca b a2 10 mm
pied zacatkem trhliny a konéime opét
5 az 10 mm za jejim koncem - nahrazii-
jeme timto zavrtavani koncii trhlin,
nebot vyvrtane diry prinaseji tézkosti
pfi svafovani.

Pfi vlastnim svarovani Sede lhitiny je
nutne dodriet mimo jine tfi zakladni
pravicla:

eutec

- svarovani provadet pouze v kratkych
housenkach (1 aZ 3 cm - délka hou-
senky ma prfiblizné odpovidat tloustce
gvatovane soucasti)

- ihned po svarovani temovat Kladivem
(nastrojem) vzdy s kulatym (tupym)
nosem - nikdy ne ostrym nastrojem

- dalsi housenku pokladame ve chwvily,
kdy udrzime na svaru holou ruku.
Jinymi slovy je nutno dodriovat nasle-
dujici:

1
Loy -
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Vyse uvedenym postupem je zdéhodno
postupovat behem celeho procesu sva-
rovarni, tj. od prvnl korenove (nepend-
lovat) az po kryci housenku.

Idedlni kombinaci pro svarovani stare
promasténe sede litiny neznameho pu-
vaodu je svétoznama dvojice:

Neni bez zajimavosti, Ze problematika
gvarovani sede litiny ovlivnila samotny
nazev firmy Castolin (Cast iron=litina),
coZz doklada, fe svarovani sede litiny
patrilo a patri k nosnym programum
koncernu Castolin + Eutectic.
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CASTOLIN 27 prepalena

(tepelné unavend)

DINgS73:EFe-1-BG23
'AWS AB.15: E St

Elektroda s obalem bagzicko-gralitovym, pouZitelnsa
hilavné na stare tepelné ,unaveng" sede litiné. Vhodna
rovnéz k polstafovani pied vlastnim svafovanim /vytva-
fend prend (vazné) housenky/. Po opracovdni stejna barva
jako Seda litina, svarovy kov tepelné zpracovatelny,
jemna kresba. PouZitelna pii studeném i teplém procesu.

Tvrdost po syafovanl: 54 HRc

Pozice: vaechny

Proud: = (+)

Dodava se:
rORmESY | B | porian &) wikhia [led/kg) 'mwmj
2.5 % 380 50. HD 53 B0
3.2 x 380 70- 110 33 b

CASTOLIN 2 44 promastena
 DIN 8573: ENi ﬁaﬁﬂ 22

AWS AB15; ENi-C1

Elektroda s obalem bazicko-grafitovym na bazi NL

Nejznamejsi a zdarovell nejuniverzalngjsi eleltroda firmy

Castolin pro opravy stare, promasténe gede litiny za stu-

dena. Klidny, pravidelny ablouk (bez rogstfiku), lehce od-

stranitelnd struska, swvary lehce opracovatelné.

PouZitelnest na litiné, oceloliting, temperovane nebo

tvamne litiné, Elektroda vhodna rovnéz pro spoje Cu - L-
tina.

Mantantiisies :
Mez kluzu: R4, = 300 MPa
Pevnost: Ry, = 330 MPa
Tvrdost: 100HB

Dodava se:

razEméry [mm| prowd |Al vihafksknl | minbalend fkgl

5 x 250 85- 90 15
3.2 1360 70 - 120 &0
4.0 x 360 110 - 145 21 50

sl




1 eutec gl
tvarnd CASTOI.IN 2230 XHD

(spoje oceli s litinou) A R
£ pilec:

Eleh:l;mda g Uhalem b&mcku—graflmwm pro svafovani
pevnostni Sede litiny, zvlasté pak varne litiny za studena.
Jedna se o vysckovytéZkovou elektrodu (u fy Castolin
pznaceni XHD) s lehce odstranitelnou struskou a pravi-
delnym hofenim oblouku. Svarovy kov je na bazi NiFe.
Nejéastéji je tato elektroda vyuzivana pro kombinovane

spoje ocele s litinou.
Mez kluzu: Ry, = 320 MPa
Pevnost: R, = 470 MPa
Taznost: A, = 16%

}_1_ Tvrdost: 210 HE
y % Pozice: véechny
.‘-'a - Emﬂ; = ':+}l'|r-"
- — Dodava se:
a'q....._“‘.! rommsry |mm| _ prowd rAJH_‘-"fn.-.-lurnI ."“ Balani [kg)
255250 §0- 90 68 Z 2.6
3.2 %350 a0 - 120 31 _ 5.0

4.0 x 350 130 - 160 21 | B0

pevnostni CASTOLIN 2240..,.,..,.. g

Elektroda s cbalem bazicko-grafitovym pro svafnvé.m
gedé litiny za studena davajici vysokopevnostni svarovy
kov na bazi NiFeCu. Elektroda vynika stabilnim hofenim,
lehce odstranitelnou struskou a velice hezkym vzhledem
housenek. Elektroda vhodna pro svaiovani a navafovani
na Sedeé, tvarneé, temperovane liting, zviasté pak u spojd
pcel - litina, litina - ocelolitina, litina - slitiny Cu nebo Ni.
Mechanicke viastnosti:

Mez kluzu: R,;; = 200 MPa

Mez pevnosti: R, = 410 MPa

Taznost: A, = 15%

Tvrdost: 145 HBE

FPozice: viechny

Proud: = (-)~

Dodeava se

[———— | proud [A] | vha(kekg) | mn. baieal kgl
25x250 | 60-9 | 70 | 28
32x380 | 90-120 31 5.0
| 120-150 21 5.0

| 4,0x380
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dalsi elektrody pro svarovani
sede litiny
CASTOLIN 2 - 24 DIM 8573: ENi-BG 12

{opravy novych odlitku ze Sede litiny)

CASTOLIN 2 - 26D DIN 8573, E FeC - G - BG 42
(opravy tvarné litiny za tepla)

CASTOLIN XUPER 2226 DINB8573: EFe-2-B 23
[vysokovytézkova elektroda pro navarovéani na Sede
liting)

CASTOLIN XHD 2245 DIN 8573;: E NiFe - 1 - BG 22
(svafovani austeniticke sedé litiny)

dalsi moznosti svarovani
sede litiny

CastoBraz 14 F
pajeni plamenem pomoci obalené pajky

EndoTec DO* 23, DO* 26
trubigkové draty pro technologii MIG/MAG i TIG

CastoMag 45640
plny drat pro technologii MIG/MAGC

NiTec 10224
Eutalloy Super Jet + prasek, metoda praskoveho
navarovani

MeCaTec
dvojslozkove vyplnove hmoty
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navarouﬁ'm a vytvareni vrstev specific-
kych vlastnosti je obsaZena prakticky ve vsech akti-
vitach koncernu CASTOLIN + EUTECTIC. Mimo
ru¢nich obalenych elektrod najdeme pfidavne
materialy pro navarovani ve vsech ostatnich techno-
logiich (MIG/MAG, TIG, Teromatec, Eutalloy,
CastoDyn, SF Lance, Eutrolloy, MeCaTec, CDP, atd.)
Snahou odborniki CASTOLIN je nabidnout kom-
plexni feseni problemu, tzn. specifikaci opotfebeni
spojenou s volbou vhodné technelogie opravy (zafi-
zend, pfidavny materal).

Dalsim znakem technologie oprav CASTOLIN je
snaha o zvyfeni Zivotnosti opravovaneho dilu.
Z hlediska opatiebeni miZzeme obecné rozlisit:
abrazi, erozi, korozi, kavitaci, raz, tlak a jejich vza-
jemné kombinace s chledem na provozni teploty
u opravovanych dili.

malé, obycéejné nekovové castice, vydiraji
- poskozuji povrch soucasti

pevné ¢Eastice undfené mediem (plyn, voda)
narazeji na povrch a poskozuji jej

chemicke pusobeni na povrch kovu wvyvolané
kontaktem s urc¢itym plynem, kapalinou, apod.

. razové viny, vznikaji na zakladé rozdilnych tlaku
v rychle proudici kapaliné, poskozuji povrch lopa-
tek, turbin f, vytrhavdni" ¢astic vlivem nadmér-

ného tlaku) =

__problematika

S
BRi
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program

Pro kazdou oblast jsou vytipovany nejcastéji pouZivane nastrojove ocell
[pndle nznat:eni Wn.:a normy DIN).

_...“".._‘.,., =i
- (0|

pridavny material
Veolbu pfidavného materidlu muzeme orientovat s :tl;gﬂ;,m.; B,
dem na chemicke sloZeni zakladniho materiala,
v tadé ptipadii se jevi jako daleko piiznivajsi orient
na funkénost dilu. . -
V praxi se setkavame s opotiebenim strojnich suuéasg-ﬂf 4
prakticky ve vSech prumyslovych odvétvich, nejéast
v lomech, piskovnach, papirnach, cihelnach, hsmnér =
nach, cementarnach, v energetice, doprave, atd. :.~_.~<-. L
Velice specifickou skupinou, zaroven nejslozitéjsia prﬂwii &
dépodobné uelzajln'lawé}sj z hledlska navafovani jsou

m 8

oju a Naradi vauessm x versms

zalmu 0 t.ﬂ;u apravy byl vytvofen firmou CASTOLIN

rozsahly program s nazvem TOOLTEC - svarovani na
naradi,

P_tiq_;l__@g__n_lgjggggl}_gé}mg s ohledem k zaklaclmmu materialu pl;u;l_l_q_qnemma
kého sloZeni (pfidavny materidl je z hlediska metalurgického pfibuzny nebo
totozny) nebo funkénosti navaru - pridavny materidl je doporuéovan na za-
klade zkusenosti a znalosti koncernu CASTOLIN.

Zvlasta jsou vzdy vytipovany pridavné materidly pro polstafovani a svafovani

Pod pojmem pridavné materidaly v programu ToolTec rozumime:

obalené elektrody pro rucni obloukove svarovani

piidavné ty¢inky pro technologii TIG a navarovani plamenem

piné i trubickové drdty pro technologii MIG/MAG
prasky pro technologii Eutalloy Super Jet

V programu ToolTec jsou podrobné zpracovany technologie navaro-

vani nastroji pro:

- kovdrny - slévarny - lisovny plastickych hmot - automobi-

lovy primysl - prvovyrobu - ostatni naradovny

=



Program ToolTec obhsahuje teplotni reZzimy navaio-
vani a nasledneho teplotniho zpracovani, vidy
s chledem na pozadované viastnosti naradi. Ohecneé
plati, ze na ,studenem"” natadi je rozhodujici tvrdost
(stfizné hrany nuZek, ostfihovacée pfi taZeni plechu)
zatimeo 1 nastroji pro praci za tepla je to houzZevna-
tost pii zvyienych teplotach (ostfihovace vyronka,
nastroje pro tlakove liti lehkych slitin, apod.).
ZjednoduSené muZeme konstatovat, Ze pro ,Stu-
dené " nastroje volime materialy 8 maximaini tvrdosti
{pies 60 HRc), pro ,teple” nastroje je mnohdy zcela
postacujici hranice jiz 40 HRc.

obhalovane
elektrody
Castolin

caviTEC -—--—_--

Castinox D A 0 MRS SR EEET O 1 o I I
N9010 ——--mn--
“-- BT
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Problém tvrdosti je feden pfidavnymi materialy na
bazi vysokolegovanych nastrojovych oceli, pfipadné vysokolegovanych nastrojo-
vych rychlofeznych oceli, tzn. u nastrojid pro praci za studena jscu navarove
materialy voleny vétSinou s ohledem na jakost zakladniho materialu.
HouzZevnatost u materiald pracujicich za tepla lze
fesit rovné? orientaci na jakost zakladnich materidli, zkugenosti véak jasné
ukazaly, ze z hlediska Zivotnosti je daleko lepsi nasadit pfidavne materialy
na bazi niklovych, zvlasté pak kobaltovych slitin (viz graficka zavislost turdosti
na teploté).

opravy natadi pracujiciho za studena
oceloveé nafadi: 2, 6, 6055, 680 S, 690 SF, 5300, 71 D
naradi z litiny: 2 - 44, 2230 XHD, 2240 Xuper, 2222
Xuper, N 9120

‘ opravy naradi pracujiciho za tepla
( ) 6, 6055, 6804, 6800, 6865, N 9010,
N 3060, N 9080, N 9120

Na zaveér je tieba pripomenout, Zze vétsina rucnich obalenych elektrod ma své
ekvivalenty v ostatnich technologiich (MIG/MAG, TIG, TeroMatec).

_ Tvrdost za tepla u riiznych materiali
v HRe 70 v HB

40

\.\\' 300
e

10

200 300 A0 500 GO0 700 BO0
zkugebni teplota ve °C

mmli«



Pied popisem jednotlivych speci-

Uil | ] i

=2 ©# __—_ dlnich navarovych elekirod pro

B 3 ===~ ppravy nafadi je potfebne se zmi-
B el | nit o teploté piedehrevu, lépe fe-
,L'/] | J Geno kdy pfedehfivat a kdy ne.

2l bl _5'; Obecné muzeme konstatovat, Ze

piedehfev je nutny pii svafovani
materiald vétsich tlousték (nad 25 mm) nebo pfi obsahu uhliku nad 0,25%.
Neméné dulezitym faktorem je vsak geometrie svafovaneého dilu, ktera
piimo ovliviiuje odvod tepla z mista svarfovani (viz. obr.).

Pii svafovani . tyCovitych souddsti” s prakticky jednorozmérnym odvodem
tepla (a) muZeme pocitat s relativiné pomalym chladnutim. Nebezpedi trhlin
je velké hlavné v zacatku procesu - pfedehfev je vhodny, ¢asto véak neni

nutny.
Na obrazku (b) navafujeme napf. hranu nastroje - mluvime tedy o dvojroz-

mérném odvodu tepla spojeném s rychlej§im ochlazovanim dilu - piedehiev

ie nutny!

Na obrazku (c) je znazornéna oprava masivniho dilu, v tomto pfipadé se

jedna o trojrozmérny odvod tepla spojeny s rychlym chladnutim - predehiev

ie bezpodminené nuiny!

Vyie zminéna teorie je obecné platna, zvlasté velkeho vyznamu nabyva pri

avafovani a navafovani nastrojovych oceli.

Z hlediska navafovani na nelegovanych a nizkolegovanych ocelich je

vhodne piedehiivat pii vetsich tloustkach na teploty cca 250 az 300°C

- modra barva (timto predehfevem nelze nic pokazit).

Predehfev je nutno zcela vyloudit a tepelny vstup maximalné omezit pri

= 2 svafovani manganovych oceli - dodrzovat teplotu v okoll svaru do 250°C.

= Jak jiz bylo uvedeno, velice dulezite je stanoveni spravne teploty prede-

- hievu a zaroven mezihousenkove teploty pfi opravach na nastrojovych
% ocelich. Z téchto duvedl jsou nasledné uvedeny nejastéji pouZivane na-

; SI:mjnvé acelj s ﬂapnmﬂan?mi taplntami pfedehfem ato ]5]{ pro p:rém za

stfizne, lisovaci nastroje, ostrihovace, formy na lisovani plasti,
ohraﬁmra:: aw&r&m naradi, ﬂémvaﬁe razici nafadi, desénovani

W. nr. IHH m Teplota pledehievu ("C)
12080 X2100r12 18438 (2002) 400/S00
12082 X21Cr13 19431 350
12162 Z1 MnCr & TR 430SIN
12311 40 CrMnha 7 196230 (G5 3) 400
12363 X100 CriMoW B1 | 19571 (RAE 1) 4407600
1.2438 X 210 Criw 12 18437 {2002 B} 4505E
12650 GO WGV 7 19733 (Tenax VB) S00L/eT0
12601 X 186 CriMoV 12| 19872 (2002 R) 310630
12711 54 MCMaoV 8 19652 (TBM 1) SO0
12767 X 36 NiCrMo 4 | 19665 (CHEB) 380
1.3243 585218 19E52 (MAX. 5. 75 Mn) 350750

1.3343 5-6-0-2 18830 (MAX. 5. Mo 5} Ja0vTad



Qg ocell pro praci za tepla

napi.: naradi na tlakove liti, kokily, zapustky, ostiihovacée vyronku, kovaci ma-
trice, protlacovaci nafadi, poutnicke tmy - valcovny trub

W. ar

12343
12344
132366
12567
12581
12606
12662
12708
12713
12714
127i6
12131
12740

o

X 38 CrMaV 51

X 4 Crio &5l

X 32 CrMoWV 32

X 30 WCrv 53

X 30 Wy a3

X 37 CrMoW 51

X I0WOCrteV 83
X3 NiCoMoTi1B8 5
55 NiCrMaV &

S8 MICtMaV 7

26 MiCrMaV 5

X B0 N#CHWW 1312
Z8 MiCrMoV 10

CEN/Poldi Tephsla predeliaru {°C)
18552 (TLH) 90580
18554 (TLI) JACEO0
19541 (LW 4300550
19720(212 D2} 500
18721 (212} AR0OGBAN
19555 (TLW) 4500600
189724 (301 EXTRA) AED/EDD
19302 (HCM 20) max. 100
19662 {TEM 1) 480
19683 (TBM - EXTRA 1) 450
19754 430
19880 (KAPTOR) i
19676 LDH 3 5) 460

Pro predhievy (pokud neni moZno provadét v peci) dodava firma Castolin speci-
alni vysokovykonne horaky CASTOFUSE. Jedna se o specialni autogenni hofak,
vybaveny rychlospousti; plyny se tidi pouze jedinym ventilem, korpus hofédku je
ergonomicky uzpusoben. Z tabulky je patrno, Ze zakladni souprava obsahuje tfi
druhy hofakovych nastaveu odstupriovanych podle vykonu, coz umoznuje nasa-

zeni vzhledem k velikosti dilu.

- 3200 NL'h

= ok, B kW

-]



thde 2

Hul:i_ln::-vé Elalrlmdﬂ 8 vzh:étunsti 160% na bazi
FeCrVMo. Svarovy kov bainiticko - austeniticky s vy-
loucenymi karbidy a zbytkovym austenitem.
Moznost vysckych navaria bez trhlin, elektroda
odolna tlakum, razum spojenym s abrazi, Navatovani
stavebniho nafadi (spicaky, mazliky, vrtaky), zuby
bagrt v kamenoclomech, ,dasné" lzic bagri, navaro-
vani kore¢kovych lzic, valcové drtice, kladiva mlynu,

apod.

Tyrdost: 55 HRc

Proud: =(-)/~

Pozice: PA, PB, PC, PF

Dodava se:

.I'ﬂml.--_uilﬂ-ﬂ-ﬂ--i F;I..I”l| vélha [ks/ka] |:li.l_hhllh_l

T 3axam0 | 125185 | 20 | 6o
40x350 | 17H-235 14 5.0

b.0 x 4bb 225 - 306 L 5.0

j 1 7

(OVarll

'"!E;!;!;!TIE:‘;:]LJF!:I]E‘.:I‘IL%ﬁ;ijiﬁiw

Elektmr:la 5 r::l}alem bazickn - grafitovym dmrajzm sva-
rovy kov na bazi FeCrC, odolny abrazi, erozi, vyso-
kému tlaku a malym raziim.

Nejlepsi vysledky se dosahuji pfi jedno nebo
dvouvrstvych navarech. Univerzalni nasazeni pri
opravach zemnich stroji, rotaénich vrtacich zafizeni,
podavacich Snekd, navafovani kladiv v drtigich
slinku a sadry v cementarnach, apod. Hezky vzhled
housenky - jemna kresba.

Tvrdost: 68 - 62 HRc

Bozice: PA, PB

Broud: =(+)/-

Dodava se:

i'rml!rl‘ml peroaad A wkhm [kallog] !l.l.l.blhﬂl:lil

{ 3.2x350 a0 - 130 26 5.0
| 402350 130170 18 5,0



Jeutechio

CASTOLIN Xuper AbraTec 5006

Rutil - bazicka elektroda s vytéznosti 170%. Svarovy
kov obsahuje specialni karbidy vylou¢ene na bazi
FeCrC. Elektroda odolava intenzivni abrazl spojene

Moznost vysokeho proudoveho
zatizeni. Nejlepsi vysledky pfi jedno nebo dvouvrst-
vych navarech. Navaiovani vodicich list, fetézovych
kol, zubh bagri, rotorovych nozu, planirovacich list

A zafizeni.
Tvrdost: 59 HRc
Proud: =(+)/~
Pozice: vSechny mimo PG
Dodava se:
wosley ] | DeooalAl . vika [kag] | min. bateni [ig)
265%360 | 80-100 | 40 5.0
32x350 | 100-150 | 18 5.0
40x360 | 130-180 | 12 5.0
..F 17
' . l._\..l.-ll.l-..n.-l.

CASTOEIN Xuper AbraTec 6088

Bpeclﬂni navarova elektroda, jejiz plast je tmfen
niklovou trubi¢kou 5 vyplni wolframkarbidu o veli-
kosti 0.5 az 1,0 mm. Svarovy kov dava houzZevnatou
matrici na bazi Ni s pravidelné rozmisténymi karbidy
waolframu. Elektroda je odolna abrazi, erozi, korozi
a to i za vysokych teplot. MozZno svarovat nizkym
proudem (primeéru 5,0 mm odpovida cca 110 A).
Trhliny v huusenkach po navafovani nemaji vliv na

mugs_t. mar.nne Nl 56 HRc

WC do 2300HV 1

Pozice: vsechny, mimo PG

Proud: =(+)/~

. T Dodava se:

J . :
|mnln|rl,ln|| prowd [A] | wiba (gl | min baleni (kal

R E— —

5.0 x 350 110130 | 17 5.0
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EUTECDUR N 60‘70

Elektroda s ﬂbalem rutil - bazicirs'rm davajit:i SVATOvY
kov na bazi FeCrC a obsahujici extrémneé tvrde spe-
cidlni karbidy. Tato elektroda vynika nejlepsi
odolnosti proti abrazl a erozi zpisobené malvmi
¢asticemi (tvrdé mineralni ¢astice - cihelny, cemen-
tamy). Vynikajici vysledky prindsi rovnez navarovani
&asti kalovych éerpadel ve slévarndch, oceldrnach
atd. Navatovani funkénich ploch pluhu v zemédélstvi
(zelizek).

Tvrdost: 920 - 1110 HV 30

Proud: =(+)/~

Pogice: viechny mimo PG

Dod&ava se:

raxmiiry || prond |A] wiha (kefrgl  min. balemi (ko)

3.2 % 350 135-165 | 14 5.0
| 40x %85 185-216 | 10 5.0

_. 6 4 arovanr -

Bazicka elektroda s Wtéznosti 160% na bazi
FeMnCr. Austeniticky, nerezavejici, svarw? kuv za
studena vytvrditelny.

- Elekiroda je vhodna k navaio-
vani a svafovani manganovych ocell napi: éastl
drticu (desky kuzele), pasy bagri, fetézova kola
dopravniki, kolejovych srdcovek a koleji samotnych
podavacich rolen a kol, funkénich ploch kladiv, atd.
Tyrdost: 240 HV 30 (po svafeni)

420 HV 30 (po vytvrzeni za studena)

Pozice: PA,PB, PC
Proud: =(+)/~
Dodava se:

mhfll-.'ll prewd (A viha lks'lg] | min. baboni [kl

3.2 x 1350 100 - 160 20 5.0
| 40x360 | 120- 'IB'EI 13 5.0




euteci i

CASTOLIN 6710 XHD

mmﬁw-m*ﬂw ﬂ:”

4 SR s i

Ugrscnkﬂwtezknva elektroda (250%) s mtﬂuuym oba-
lem davajici nadeutekticky svarovy kov na bazi
FeCrC. Moino pouzit do teplaty 650°C, odoldva silng
abrazl spojene s tlakem, Elektrodu lze pouzit pil na-
vatovani na nelegovanych a nizkolegovanych oceli,
litych & manganovych ocell napf. pfi navarovani lzic
bagrti, michacich lopatek, podavacich a lisovacich
sneku. Vzhledem k vysoke tvrdosti se pfi navarovani
vyssich vistev doporuduje polStafovat (Castolin 646
XHD).

Turdost. 63 HRc

Proud; =(-)/~

Pozice: PA, FB, PC

Dodava se:

roemiry [mm) prowud [A] wiha [ks/kg]l  min. baleni [ky]
3.2 x 350 100 - 170 17 50
4,0 %360 140 - 220 11 50
5,0 x 360 180 - 300 7 5,0

i
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CASTOLIN Cawtec SMA

Kﬂr-:}zivzdﬁmi' material na bazi Fe legovany Cr, Co,

Si, Mn, N s excelentni cdolnosti proti kavitaci a erozi,
ktery byl vyvinut, odzkousen a patentovan v labora-
torich spolecnosti Hydro - Quebec pod obchodni
znackou IRECA. Koncern Castolin + Eutectic obdrzel
exkluzivni licenci na vyrobu (véetné vylepseni) a ce-
losvétovou distribuci pod nazvem CAVITEC SMA
(elekirody) nebo CAVITEC GMA (trubiCkove draty).
Pod nazvem SMA rozumime vysokovytézkove elekt-
rody (130%) uréené k opravam a preventivnimu na-
vafovani Kaplanovych a Francisovych turbin a vsech
ostatnich hydro - stroji a zatizeni (pumpy, cerpadia,
lodni srouby, vymeniky). Dalsi aplikace nalezame
v chemickéem a papirenském pramyslu, energetice
(tepelne elektrarny). Predehrev vétSinou neni nutny,
vidy je viak tfeba pfihlédnout k vlastnostem zaklad-
niho materialu, velikosti dilu a tloustce navafovane
vIstvy. Polstafovani je doporuceno pii vetsich nava-
fovanych tloustkach elektrodou Castolin CP 33700.

Pozice: vsechny, mimo PF (shora dola)

Rroud. =(+)/~

Presuseni elektrod: 350°C/2 hodiny

| e il

[avarovpliov 250 270

| jedna vrstvana oceliBt 37 | 270 300

| jedna wrstva na oceli 309 Mol 230 260

| po vyvrzend provogem 400 450

Dodava se:

. wval, praud - ata | cdlodled |
shenmd | IAl | oevatend | elewtrodikgl = baleni

| 2ZEmm 55. of 1ﬂl:g}hnd
| 32mm 110-140 1,6 kg/hod 24 5 kg
40 mm 140 180 2.1 kg/hod
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CASTOLINZ

Elektroda s nhalem rutiiovirm na bazi vysckolegovane nastrojove oceli
(FeCrMoMn) s vyssim obsahem uhliku - martenziticka struktura svaroveho kovu.
Svarovy kov vykazuje vysokou tvrdost, vysokou odolnost proti tvorbe trhlin, proti
razu a rovnez vysckou tvarovou stalost. Navary jsou tepelné zpracovatelné a ni-
tridovatelne.

Doporuceni: pied navafovanim soucast z ,jakostnéjsiho® materialu vidy pfe-
dehrat, pfi vyasich navarech polstatovat (646 XHD, 680 5, 6868 XHD, 690 5F).
Pouziti: stfizneé hrany nuzek na plech, stfiZné noze, opravy nafadi pracujictho za
studena s poZzadovanou tvrdosti, dale pak zuby bagru, drtici ¢elisti, lopatky sa-
cich bagri, fetézova kola, atd.

58 HRC - ihned po navafovani (tepelné nezpracovany)
29 HRC - po zihani na mékko (750°C, chladnuti v peci na 500°C, chladnuti na vzduchu)
61 HRC - po zakaleni v oleji (940° az 980°C)
59 HRC - po zakaleni v oleji (940° az 980°C) a popusteni (180°C)
Pozice: vsechny, mimo PG
Proud: =(+)/-
Dodava se:

revrmiry fmm| . prond |i] vhha [kedeg) | min haleni [lg) |
26360 | B0- 8O a8 50 |
J2x30 | BO-130 | ] | 6.0

-

CASTOLIN 6

Elektroda s bazickym obalem davajici svarovy kov na bazi nastrojove rychlo-
fezne oceli legovany Mo, Cr, W, V - martenziticka struktura s vylouéenymi kar-
bidy a zbytkovym austenitem. Jednd se o jednu z nejtvrdsich elektrod firmy
Castolin, kdy svarovy kov neobsahuje trhliny. Navary jsou tepelné zpracova-
telné, vykazuji vysokou tvrdost i pii vyéSich teplotdch. Navary nejsou | pfes
vysokou tvrdost nachylné ke vzniku trhlin. Nasazeni na ,teplem” i ,studenem”
nafadi. Po zvyseni houZevnatosti se doporucuje provest popusteni - vysoke na-
vary polstarovat (680 S, 646 XHD, 6868 XHD, 690 SF) nebo prokladat (646 XHD,
690 SF).
Tvrdost - tepelné zpracovani:
62 HRC - ve stavu po navafreni
300 HE - po #ihani na mékko (900°C - 1,6 hod., chladnuti v peci na 500°C,
chladnuti na vzduchu)
- kaleni na vzduchu nebo v oleji pii teplote: 950°C - 60 HRC;
1000°C - 61 HRC; 1050°C - 62 HRC; 1100°C - 63 HRC, 1200°C - 65 HRC
61 HRC - po popusténi na 500°C/2 hod.

B



eutec

m;rj Doporuéeni: vzdy piedehfivat!!!
I "'f""”’ 0 Pozice: viechny
‘ 0 | Proud: =(+)/~
u’ i e Dodava se:
razmiéry (mmj prowd [A] vaha [hwikg] | min. balen (kg

26 x 26D B = B0 ™ 5

3 2x 360 B - 7130 a4 b}

4.0 x A6G 100 - 160 21 5.0

CASTOLIN 5300 XuperTurboTec

DIN 8666: E- 134

Ab.04: E 410 NiMo
Obalena elektroda vhodna pro svafovani 1 navafovani - svarovy kov na bazi
13 - nacti procentni chromove oceli (X1CrNi1d 4) - neobvykle siroka paleta nasa-
zeni, Navary vykazuji odolnost proti kavitaci, erozi, razam (vodmni turbiny, pumpy,
cerpadla), vysokou odolnost proti korozi a vysoké teploté (lisovaci formy pro tla
kove liti lehkvych slitin, kovaci zapustky - .teplé” nafadi). Svary a navary jsou
lehce opracovatelne, rovnéz tepelné zpracovani je jednoduché (580°C/4 hod.).
Nasazeni v chemickém, potravinatském (mlékarny) prumysha, vyroba nafadi, pro
lisovani gumy nebo plastickych hmot, opravy dosedacich ploch armatur, atd

Mechanicke viastnosti:

Rm = 1000 MPa

Re = 600 MPa

Taznost AS = 18%

Tvrdost po svafovani: 350 HB

Tvrdost po tepelnem zpracovani: 320 HB
Vrubova houfevnatost 1ISO - V: 78 J

Proud: =(+)/~

Pozige: véechny mimo PG

Doddva se:

mzmbey [mm)] prouad [A] viha [kslen]  min. babend [kal
232 100 - 120 3z ]

2
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__ CASTOLIN Xuper6055

E]el-:tmda 5 ohalem baz:ckm dava]lm ma:tunzltmksr mzkotep]otné (480°C)
vytvrditelny svarovy kov - maraging steel. Této skuteénosti vyuzivame pfi nava-
rfovani, nebot s?amw kmr je houZevnaty, (nenﬂcl:lylny k u:hhnam] Provozni

- : & 1., COZ je opét vy-
hndnu nehut tatﬂ tepl.ota je vetsinou poi:l taplnb:m ktara nepnznwa ovliviiuje
mechanicke vlastnostl nastrojovych oceli. Dalgi odlisnosti je vyhnuti se neba
omezenl teploty piedehfevu - 1. vrstvu lze vzhledem K zakladnimu materialu
pfedehfat - dalsi vrstvy navafujeme s co nejmensim tepelnym pfikonem - ve
vzdalenosti 50 mm od svaru udrzujeme teplotu do 200°C - mezihousenkova tep-
lota do 150°C. Ve stavu po svarovani je mozno bézné mechanicke opracovani. Po
tepelnem zpracovani (480°C/4 hod.) dodrzujeme teplotu chladnuti 50°C/hod.
Pouditi: opravy naradi pro taZeni, lisovani, ostfihovani - vyborné vysledky na na-
strojich pro tlakove liti hlinikovych slitin, opravy stiiznych hran, hydraulickych
nuzek
Doporugeni: polstafovani vetsinou neni nutné - svafovat studenym procesem
8 minimalnim pfedehfevem pouze 1. vrstvu!!!
Poznamka: pfi pouZiti vyuzivame skutecnosti, kdy navareny polotovar ve stavu
po svafovani obrobime a naslednym tepelnym zpracovanim kombinovanym s ni-
tridaci dosahneme az 61 HRC.
Mechanicke viastnosti.
Tvrdost: 32 - 35 HRC (Rm = 980 MPa) ihned po svafeni

60 - 62 HRC (Rm = 1865 MPa) po tepelném zpracovani 480°C/4 hod.
61 HRC po tepelném zpracovani a nitridovani

Proud: =(+)
Pozice: viechny mimo PG
Dodava se:

rommdry [ mum | pronid [A] | wiha kefkg] | min baload [kgl

22 b 260 60 - 90 () 2.5

& 3,2 x 360 80 - 140 A B0
& 4,0 350 120 - 160 21 5.0

IVA]

CASTOLIN 6300 _

Elal:nndn s mﬁl bazmh,rm aha.l em dava]tcl plné austeniticky svarovy kov
odolny proti otéru a tvorbé okuji de 1200°C!! Jedna se o vysokolegovanou niklo-
vou slitinu (NiMoCrFeW) odolnou razum a za studena vytvrditelnou. Elektroda je
vhodna jak pro navafovani tak i pro svafovani
Eilkladyv pouZiti:

- protikorozni a otéruvadorné navary v moficich linkach

- transportni piipravky v pecich




e .:'-'"-,"-::::f_-.-'u_
2 euteciidelil=

- kontaktmi plochy armatur i ventili
- navafovani zapustek, kovacich valcl, exponovanych ¢dsti manipulatoru
v kovarndch, kladivovych kovadel, trni, hroti, stripovacich klesti, stfiZne
hrany nozu ,teplych nuzek"
- gpravy na acelich, ocelich na odlitky a na slitinach niklu
- antikorozni otéruvzdorneé navary fungujici pri teplotach do 1200°C
- platovani soucasti
Doporuceni: pro navatovani ,teplehe” nafadi se doporuéuji pouze jednovrstve
navary pii nastaveni vysokoproudovych hodnot - pro svaiovani pracovat naopak
§ nizkymi parametry svarovarni
Meichanicks 7] 1
Mez pevnosti Hm = 740 MPa
Mez kluzu Rp.. = 590 MPa
Taznost A5 = 10 %
Tvrdost: 250 HV 30 pri 20°C
420 HV 30 pfi 20°C po vytvrzeni za studena
210 HB pfi 400°C

195 HB pii 600°C

136 HB pfi 800°C

Pozice: PA, PB, PC

Proud: =(+)/~

Dodava se:

! meméry jmm] | proad jA} wilha [knibvg] | min. balead kgl
IEIEEI:!EU BO- 90 68 ' 25
| @32 x 360 70 - 130 30 T
.‘3“.1.':."!_?5“. | 190-150 20 5.0

CASTOLINXHD 6304

Obalend elektroda un':ana pm navai‘uvam soucésu pracujlmnh zZa m_.rsnk';ch tep-
lot. Bazicky obal, vytéinost 130%, svarovy kov na bazi FeCrCoMo.
Hlavni pouZziti je pii opravach ,teplého” nafadi - zapustky, protahovaci nastroje,
kovaci valce, ohvbaci ¢elisti, vodici plochy pro vyrobu sklenénych vlaken, tésnici
plochy hiideli a kKlinovych Soupat, navafovani ventilovych kuzelek, apod.
Viastnosti:
» yysoka odolnost pii tfeni kov - kov
» odolnost proti tepelnemu popusténi az do 650°C - tvarova stalost
» yysoka odolnest proti termodokum a zménam teplot
» yyturditelny svarovy kov
= obrobitelnost bor - nitridovym nebo diamantovym naiadim
= odolnost proti okujim do 900°C
Tvrdost - tepelné zpracovani: 48 HRC - po svatovani
53 HRC - po vytvrzeni za studena
51 HRC - po dvojim popusténi 640°C/2 hod. s meziochlazenim



49 HRC - po dvojim popusteéni 625°C/2 hod. 8 meziochlazenim

Pozice: véechny mimo PG
Proud: =(+)
Rm = 900 - 1000 MPa
A-=5-T7% T
KCV = 30 - 40 J/ema £

Dodava se: :i

: :

ropmry [mm| proud | A vihs fka/kgl | min. baleni kol | % ;
E25%230 60- 90 o | s g0
232 x 360 40-140 23 5.0

4,0 x 350 120 - 1840 16 [ 5.0

"-"Jf

CASTODUR N 9010

Rutil - hamcka nné elelmruda legovana, Gr. , na bazi kobaltu Co. Navary
35011 -Jdulné abmn i ph zwﬁen?ch teplntﬂch v ]:or-:azmch meédiich. Navary yvni-
& : Lt i v piipadé chybéjiciho maziva.

upevnovaci pfiruby, hiidele pump, sedla ventili, sedla, vodici listy, noZe pro
Lhorke” stithani (hutnicke polotovary), opravy ,tepleho” natadi, noze pro stii-
hani skla, opravy spalovacich komor, vodici drahy pfi tazeni dratu, ventilatorova
kola, podavacl neky, navary odkornovacich nozi (podklad = polstaf Castolin
6868 XHD), stiiZné hrany ostithovact vyronku pfi odporoveém svafovani kolejnic,
drtici zafizen v potravinarskem a chemickéem pramysiu.

Pozpamka:

Pt navatovani kobaltovych slitin pfedehiivame soudéast na 450°C az 750°C, tep-
lotu drzime behem celeho navafovani - po navafovani nutno zajistit pomalé
chladnutill|

Pii navafovani na manganovych ocelich nutno nejdiive polstafovat elektrodou
Castolin 646 XHD.

24C-max 1558i-max 1 Mn-max 1,2FE-33Cr- 13 W - max 1,5 Ni - zbytek Co
Machanishe ol !

Tvrdost: 57 HRC

Hustota: 8,6 kg/dm’

Koeficient roztaznosti (0 az 1000°C): 14,6 x 10" [K ]

Teplota taveni: 1260°C

Pozice: PA, PB, (PC)

Eroud: =(+)y/~



-z etrode
Dodava se:

| roxmdry [mm| proud [&] wihn [ka'kg]  mdn, baleni [kal

'm 2 x 360 70 - 120 23 5.0
@40x350 | 100-150 13 5.0

Nal.ra:y ]$nu uhudne v pnpadecn
tfeni kov - kov - adhezni otér (a to i pii nedostatecném ¢i zcela chybéjicim ma-
zivu).

Pouzitl:

navafovani hfideli pump, ventilovych sedel (klinid), armatur, ventild, kovacich za-
pustek, ostfihovacich nozu v kovarnach, podavacich sneku, naradi na stithani
zhaveho skla, drticich kladiv, vodnich turbin, ramen lopatek a hfidell michacek,
navarovani v drevarskem prumyslu - odkornovaci noze, ostithovade vyrenka pii
odporovém svafovani.

Pfi navafovani vzdy pfedehfivame na 450°C az 750°C, béhem procesu drZime
teplotu - po navarovani zajistime pomalé chladnuti, u zakalenych materialu do-
porucujeme polstarovat 6868 XHD, 646 XHD, 2222 Xuper.

1C-max 155i-max. 1 Mn-max.12Fe-27Cr-4,5W - max. 1,5 Ni-zbytek Co

Merhanicis vi =

Tvrdost: 38 - 43 HRC

Hustota: 8.4 kg/dm

Koeficient roztaznosti (0 - 1000°C): 16 x 10" [K']
Pozice: PA. PB, (PC)
Proud. =(+)/~
Dodava se:

| roxmiry jmm| | proud |A] | vahelksikg] | min baleoi [kl
. I ! (- S
'®m32%380 | T0-120 | 20 5,0
[#40x380 | 100-150 | 20 B.0

et



Elektroda s obalem rutil - bazickym na bézi Co legovana Cr, Mo, Ni. Svarovy kov
se vyznaduje vysokou odolnosti proti korozi pii vysokych teplotach, odolnosti
proti termosokum a odolnosti proti tvorbé ckuji do 1000°C. Nizky koeficient tiend
{typicke pro kobaltove slitiny) pfedurcuje nasazeni pfi opotiebeni tfenim
kov - kov. Navary tfiskové obrobitelné s vysokou tvarovou stalosti a vysokym
stupném vytvizeni za studena.
Mezi icla Sit{ DRLH:
naradi pracujici za tepla (derovaci trny, manipulacni klesta, stfizne a ostiihovaci
nastroje), zacistovaci noze pri odporovem svarovan kolejnic, tésnici plochy v re-
gulacni technice (ventily, kliny), tepelné namahane dily jako napf.: kalici rosty,
- hoidkové (pochodnove) hlavy, ¢asti hofak( a dalsi tepelné namahaneé dily peci.
Teplotu pfedehfevu je tfeba uréit vzhledem k zakladnimu materidlu, teplota me-
zZihousenkova by neméla klesnout pod 200°C, u kalenyech dild je doporuéen pol-
Staf (646 XHD, 2222 Xuper), navafene dily nechat volné chladnout na vzduchu.
0,3C-28Cr-8 Mo - max. 5 Ni-zbytek Co
Mochansics o =
Tvrdost: 295 HB - po navafeni
600 HB - po vytvrzeni za studena
Mez pevnosti: Rm = 680 MPa
Mez kluzu: Rp.. = 540 MPa
Pozice: FA, PB, (PC)
Proud: =(+)/~
Dodava se:

vozméry mm] | proud [A] vilha [ka'kg] | min. haland [kg)

™32 x 350 70 - 120 28 ' 5D

240x 350 90 - 150 12 ED

@50x380 | 120-180 14 5.0

Elekuad rutil - azick‘jrm ahem azi a legovana Cr a W. Navary jsou ty-

pické korozivzdornosti, odolnosti proti abrazi, tlaku, razu pfi vysokych teplotach
- nizkym koeficientem tfeni { pfi chybéjicim mazivu.

hiidele cerpadel, upeviiovaci piiruby, ventily a jejich sedla, kluzne vodici listy,
ventilove uzavery soupat, kovaci zapustky, noze pro teple stithani, noze pro de-
leni zhaveho skla, ostrihovaci a dérovaci nastroje, podavaci $neky, spalovaci ko-
mory, renovace dratotahn, drtici kladiva, vodni turbiny, apod.



. euteciis

Doporuceni:

teplotu pfedehfevu urcit vzhledem k zakladnimu materialu, pro navary bez trh-
lin se doporutuje min. na 450°C. U kalenych dila polstafujeme (646 XHD, 2222
Xuper). Teplotu predehfevu nutno drzet i béhem vlastniho procesu svafovani. Po
navafeni zajistit volné chladnuti na klidném vzduchu.

Chemicke sloZeni v %:
19C-max 155 -max. 1 Mn-max. 12Fe-29Cr-9 W -max. 1,5 Ni- zbytek Co
Mechanicke vl &
Tvrdost: 49 HRC

Hustota: 8,5 kg/dm
Eoelicient teplotni reztaznosti (0 - 1000°C): 15 x 10" [K']

Pozice: PA, PB, (FC)

Proud: =(+)/~

Dodava se:

rommary [mm| promd [A)] waha [ks'kg] | min. balani [kg]
232z 350 0 - 120 32 5.0

dalsi mozZnosti feSenf opotfebeni

= navarovani plamenem - CastoBraz

* navarfovani plnymi draty - Castomag

s navafovani trubiékoyymi draty - EnDoTec

* navarovani trubic¢kovymi draty - TeroMatec (bez ochranne atmaosféry)
= navafovani tyéinkami - CastoWig

» praskove navarovani - Eutalloy, SF Lance, Eutroloy

s Zarove nastiiky - CastoDyn, TAFA

» yyplnove hmoty - MeCaTeC

» otéruvzdorne plechy - CDP/CVP

3
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0 vysokolegovanych ocelich mluvime tehdy, jestlize
souéet legujicich prvki je vyssi nez 5%, V této sku
piné |sou nejcastéji pouzivane oceli chromove
a chrom-niklove

Co sledujeme nasazenim vysokolegovanych materialu @

korozni a tepelné odolnosti

zvldstnich frzikdmich vlastnosti
- magnetismus, elektricka vodivost, ...

odolnost! proti opotfebeni a to i v korozivnich mediich

pevnostnich viastnosti pfi nizkych i vysokych teplotach

Cceli jsou odolné korozi, jsou nerezove, obsahuji-li
vice nez 12 % chromu, Ktery vytvati na povrchu
oxidy, tj. tenky, houzevnaty, karozivzdorny pasivacni
poviak. Nerezove ocell muzeme delit na chromove
a chrom-niklove



eutecin el

chromove oceli

Skupinu nerezovych chromovych oceli délime dﬁa;-.--. .y

podle obsahu chromu na:

feriticko - martenzitické (13-18% Cr)- CﬂBtﬂl:IIlEHﬂDTUEHﬂTEG

feriticke

chm.m mklove oceli

(vysoke hednoty mechanickych viastnosti, zuslechti-
telnost a predeviim vysoka odolnost proti abraziv-
nimu namahani i v koroznim mediu)

(15 - 30% Cr)

(zaruvzdorné oceli legované Al a Si, odolavajici
atmosfere obsahujici siru, odolnost proti vzniku okuji
do 1000°C)

Z pohledu svarovani je nutno se vyvarovat nadmer-
neho vneseneho tepla, které zpusobuje zhrubnuti
ZITa, CoZ ma za nasledek zkfehnuti materialu

Skupina chrom-niklovych oceli (14 - 30%‘&&. 6= M?'f. :
Ni) se oznacuje jako austeniticka. Ocell se wznﬁqu

vysokou houzevnatosti, taznosti, Zarupevnosti.a Za- S

ruvzdornosti. V této skupiné najdeme ne_ﬁast&u poll:
Zivane nerezove materialy typu 18/8 CiNi (Castolin
1608), 19/12/3 CrNiMo (Castolin 1616) & 25/20 CrNi
(Castinox D). Zavislost metalurgické struktury na
chemickem sloZzeni miizeme pozorovat ze znameho
Schaefflerova diagramu, Ktery nam rovnez stanovuje
zakladni podminky svarovani:

austenitické oceli svaiujeme bez pfedehfevu

pouze u vétsich tlousték predehfivame na 150 az
200°C; /plné austeniticke oceli jsou nemagneticke -
Castolin 33517 D/

austeniticko - feritické oceli svaiujeme rovnéz vatsinou bez

predehrevu - Castolin 630 SF. Piidavne materialy této
skupiny jsou vhodné na heterogenni spoje, ¢erno-bilé
spoje, k opravam na nastrojovych ocelich, kde vyuzl-
vame kombinace dobré svafitelnosti (mala
nachylnost na vznik trhlin) a vysokych uZitnych
viastnosti (pevnost, tvrdost).

unpommatemtmke manganove oceli typu MnCr (12 - 16%

Mn, 12 - 15% Cr) - Castolin 6450. Svafujeme bez pfe-
dehievu - béhem svatovani drzime teplotu pod
280°C
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duplexni oceli (Castolin CP 33505)

super - duplexni oceli (Castolin CP 33509)

jsou rychle se rozvijejici skupinou konstrukénich materialu, u kterych
je vyuzito kombinace nejlepéich viastnosti ze dvou strukturné rozlis-
nych konvenénich nerezovych oceli — z oceli feritickych (vysckée
mechanické vlastnosti, odolnost proti napétove korozi) a z oceli auste-
nitickych - odolnost proti dilkove korozi (pitting), zvysSeni taznosti
a houZevnatosti. Vzhledem Kk pfiznivéjsimu pomeéru pevnost — hmot-
nost, vykazuje pouziti duplexnich ocell nizsi nakladovost nez tradiéni
nerezove oceli.

Schaefflertiv diagram aistopad 1019

| lﬁ* {“’f,f
| Austenit (A) @%’ Lt |
LA
"“-,\1‘. x':_-" Y
b ™ ) //_.g""i L3 ]
T A e LT
A+M |1 2 ol '_,,4["’7 -
> S o] |
S 7 8 2 0 W
| P /L(":"" =] é}‘h =l
Martensit (M) | <A +M+F| S e
L A s €2 =T ]
Al 7 |M+F i | Ferrit (F)
WM ) - L
2 4 8 B 1012 M 16 18 20 22 24 26 25 30 3 34 35 33 &
ekvivalent chromu

ekvivalentchromu = % Cr+ % Mo+ 15x% Si+05% Nb+2x % Ti
gkvivalentniklu =% Ni+30x% C+06x % Mn

Rozdil mezi duplexni a super duplexni ocell je v nalegovani Cr, Mo, N, pficemz
stupen nalegovani se pfimo odrazi v odolnosti proti dilkove korozi a je zachycen
v nasledujicim vzorci jako ekvivalent odolnosti dalkoveé korozi (Pitting
Resgistance Equivalent).

PREn = % Cr + 3,3% Mo + 16% N

PREn <40 ;i siomiin duplexni oceli

& PREN >40 ...\ .0» . super duplexni oceli
- Pro porovnani uvadime nékolik piipadd PREn:

- inconel NiCrMo > 50 (Castolin 6865 XHD)

- super duplexni cceli > 40 (Castolin CP 35509)

- duplexni oceli ~ 35 - 39 (Castolin CP 35505)

- oceli jakosti 316 L ~ 25 (Castolin CP 33500)
Pro svatovani této skupiny plati béZné zasady jako u v8ech austenitickych nere-
zovych ocelich.
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je casto diskutovano nebezpeci vzniku mezikrysta-
licke koroze, kdy dochazi po hranicich zrn k ochu-
zeni matrice o potfebny obsah chromu, ktery je
vazan jako karbid (Cr.. C.).

Z uvedeneho vyplyva, ze .vinikem" je nad-
meérny obsah uhliku. Ke zmensSeni nebezpeci vznika
mezikrystalickeé koroze je proto vhodné: ]

- snizit obsah uhliku na minimum - max. 0,03 %
pridat stabilizacni prvky Ti, Ta, Nb, které
vyvazou volny uhlik formou karbidi

- pouzivat pro Gisténi svaru kartaéio I
z nerezové oceli f

- zihat stafované konstrukece pii teploté 760°C,
nebhot nachylnost k mezikrystalicke korozi

J@éavisi rovnéz na teploté

-

f

- Ni-Cr.4 4 65 XHD)

- Ni"Mo--nimofiic (Casto TIG 45651 W)
Vsechny uvedené materialy vvkazuji vysokou

odolpostpreti korozi, mezikrystalicke korozi, jsou
¢ zaruvzdorne, maji odolnost proti prehratym param,
mofské vodé, atd.

=
najdeme v %ﬂm,‘wﬂim nejcasteji:
- Ni-Cn - \ fﬂﬁ' ﬁfﬂ Huper)

+~ € <0,03%

Zastoupeni niklovych materialii najdeme

em, potraviniiském a stavebnim pru-

2 pozornost stoji rovnéz teplotni interval

nasazemy Ni-slitin: -196°C az +1000°C. Pfi navaio-

vani téchto slitin je dulezite rovnez zamezit nad-
mérnemu tepelnému vstupu,
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CASTOLIN 646 XHD

DIN 8556: E 18 8 Mn GR (B)

Rutil-bazicka obalena nerezova vysokovvtézkova elektroda 150% pro pfecho-
dove svary a navarovani davajici vysocelegovany austeniticky svarovy kov na
bazi CriNiMn. Odolnost proti vzniku okuji do 800°C. Vysoce houzevnate spoje vy-
tvrditelne za studena - velice pekny vzhled housenek

Elektroda Castolin 646 XHD je vhodna pro svarovani 4 navarovani na mangano-
vou ocel, smisené spoje, dale ke spojovanli a navarovani na oceli s vyssim
obsahem siry a uhliku, ocelolitinu, nelegovanou, legovanou, zuslechténou i na-
strojovou ocel. Podkladove vrstvy pii tvrdondvarech - polstafovani.

Doporucen;

Pfi svarovani manganove oceli nepiekiacovat teplotu 250°C. Elektrodu presusit
pii teplote 350°C - 2 hod.

Mechanické vlastnosti: Dodava se
Mez kluzu: R.. = 430 MPa
Mez pevnosti: R. = bb0 MPa
TaZnost: A- =30 %

Tvrdost: 200 HV 2,6x 350 70 - 120 30 5
po vytvrzeni zastudena: 430 HV | e v :
Pozice: PA, PB, PC

mEmsiry [mm proad [A) withan | sy ] muinn. baden gl

Proud: =(+)/~




Vlastnosti:
Vysocelegovana elektroda (CiNi), davajici svarovy kov s austenicko-feritickou -
strukturou, s obalem specidlné vyvinutym firmou Castolin pro véeobecneé nasa- -
zeni v opravarenstvi a udrzbé. Elektroda se vyznacuje vysokymi hodnotami me-
kych vlastnost, mimofadné vysokou odolnosti proti tlaku, rdzu, korozi
{ousenky maiji velice krasnou, jemnou kresbu (netvoii podpaly) - ho- -
je jemne, .mékké" a pfedevsim pravidelné. Zapdleni oblouku je . .
ontaktni obal) a to i znovuzapaleni pii pierudeni. Elektroda Castolin -
1 S vynika snadnou ovladatelnosti, charakteristickym znakem je modrd barva -
il'bﬂu a velice nizky tepelny vstup.
ﬂvafcmin:[ nelegovanych, nizkolegovanych, vysocelegovanych ocell a to i navza-
jem (heterogenni spoje), polstafovani, platovani 5
iouind ta% italrocs 1 1) g

- oeeli s vysokym obsahem siry

- uhlikové oceli (vy&8i obsah uhliku)

- nastrojove oceli (rychloiezne oceli)

- zuslechtitelne oceli

- manganove oceli

- feriticko-martenziticke chromove oceli
pérmré oceli

-].ltéooah

- Eeka-fna dlata kleste
- h]rdrauhcke valce
- [ezne, stiihaci
- armatury, sedla ventild

- pzubena kola, vylamane zuby vencﬁ nebo
- namahané konstrukéni spoje P
- wsﬂkopemuatui SVAry

Elektrodu presusit pii teploté 350°C - 3 hod.
Dodéava se:

Mez kluzu: R.: = 64{! MPa

’ ' Mez pevnosti: R. = 770 - 860 MPa
s T Taznost: A = 20 - 25 %
164 25 Tvrdost: 240 - 280 HV
= 25 Pogzice: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG
no | s Proud: =(+)/~

20 50

15 5.0




ale Telviatal, ol
eqovane oc:
_.:._.!...—

o & NI AT WA WiWE N

Vysocelegovana rutil - bazicka elektroda s vysokymi mechanickymi vlastnostmi
(vyborny pomér pevnost - taznost). Svarovy kov je nenachylny na tvorbu trhlin
a mda vynikajici odolnost korozi, tlaku, razu. Elektroda se vyznacuje kontaktnim
zapalovanim oblouku - jemnon kresbou housenky (bez podpali) a lehce odstra-
nitelnou struskou.
Pousit:
Svafovani nelegovanych, nizkolegovanych a vysokolegovanych oceli mezi
- sebou. Spojovani a navafovani obtizné svafitelnych oceli, polstafovani.
Typickym pouzitim jsou opravy naradi a nastroju pro lisovani, kovani a vyrobu

plastii.
r o
Elektrodu presusit pfi teploté 250°C - 3 hod.
Mechanicke viastnosti: Dodava se:
Mez kluzu: R.. = 490 MPa G 18] L
Mez pevnosti: R. = 740 MPa e bt vt il | kst | st Sesert et
Taznost: A= 20 % B A

- i 203 250 30- 60 104 | 25
Vrub. houZev. ISO - V: 25 J ll' T5x25 | 40.7 | e | 28
Twrdost: 220 HV 30 | s,gxggg ;g- :gg g | Eg
Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF Il é',u:,aﬁu 190- 180 | 14 | 50
Proud: =(+)/~ Ay ’ .
Certifikat: DB

; * “ w%ﬁ@ 13:3 ﬂei}

SHBACDS]OYOSAA
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Austeniticka chromem, niklem legovana cbalena elektroda s obalem pro svafo-
yvani shora doli. Vzhledem k nizkému obsahu uhliku (LC - Typ) je svarovy kov
odolny proti mezikrystalicke korozi. Elektroda ma vynikajici kresbu svaru a sa-
moodstranitelnou strusku. Svar je mozne lestit do vysokeho lesku.
Pousiti:
Pro svarovani a navafovani dili z CrNi oceli typu CrNi (1.4301, 1.4306).
Elektrodu piesusit pri teploté 260°C - 3 hod.
A amicit alokant:
002C-088i-1,0Mn-20,0Cr- 10,5 Ni - Zaklad Fe
Dodava se: Mechanické viastnosti:

Mez Kluzu: R.. = 420 MPa
Mez pevnosti: R- = 530 - 610 MPa

Taznost: A-=40-50 %

26x300 | 50-80 | 50 | 2§ Tvrdost: 160 - 200 HV

Pozice: PA, PE, PC, PD, PE, FF, PG
Proud: =(+)/~

rogmiry |mm| proad |A viha [kafkg] | min baleai [hg]

Austeniticka CrNiMo legovana obalend elektroda pro svafovani shora dolu.
Vzhledem k nizkému obsahu uhliku (LC - Typ) je svarovy kov odolny proti me-
zikrystalické korozi. Elektroda ma vynikajici kresbu svaru a samoodstranitelnou
strusku. Svar je mozne lestit do vysokeho lesku.

Pousiti:

Pro svarovani dila z CrNiMo oceli (napr. W.n. 1.4404, 1.4435).

Doporuceni:
Elektrodu pifesusit pifi teploté 250°C - 3 hod.

Chemicke slozeni:
002C-088i-10Mn-180Cr- 11,5 Ni- 2,8 Mo - 2aklad Fe
Bodéave gs: Mechanické viastnosti:
Mez kluzu: Bw: = 460 MPa
Mez pevnosti: R. = 550 - 620 MPa
Taznost; A. = 40 - b0 %

nindey |mm| el [ A wiha [ks'hg]l min balend [kal |

16x250 | 26- 35 T T Tvrdost: 150 - 190 HV
20%3250 | 35- 50 11 25

25x00 | 50- 90 59 25 Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG
12x350 | B5.108 2 50 el 30 500 T X,

e B S8 Proud. =(+)/~



Obalena rutil - bazicka elektmda. V?sncelagouany svarovy kov pro svarovani za-
mvzdernyeh nerezovych CrNi oceli. Svarovy kov odolava vysokoteplotni korozi,
elektroda ma kontaktni obal & je mozno s ni svafovat nizkym proudem i vysokym
proudem bez rizika pfepaleni. Odolnost proti vysokoteplotni korozi - 1200°C.
Pougiti:

1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550,
1.4552, 1.45671, 14573, 1.4580, 14583, 1.4837, 1.4840, 14841, 14843, 14845,
1.4948

Elektrodu presusit pri teploté 250°C - 3 hod.

Shprriolcd shiiomt.

0,15C-1,5Mn- 25,0 Cr- 21,0 Ni- Zaklad Fe

Mechanicke vlastnosti. Dodava se:
Mez kluzu: R.: = 350 MPa
Mez pevnosti: B. = 560 MPa
Taznost: A. =50 %

roEmTy |mmj proud JA] wiha [ks"kgl :ﬂlmlm

Vrub. houzev, ISO - V: 40 J 25x300 | 45-70 | 5 | EO

3,2 x 350 80 - 100 29 5.0
Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF _40x3m0 | 80130 | @ | 60
Proud: =(+)/~

L_1,‘_|""|.

CASTOLIN 6868

Rutil - hazinkﬂ. ﬂhalami uysnknu;’rt.éiknvﬂ alektroda. Austeniticko - feriticky sva-
It)‘ll"? kov na bazi CrNi. 5tala proti kavitaci a otéru l-mv kuv Et&]a pmtl rzia ko-
rozi a proti tvorbé trhlin. Nevypaluje zinek, vhodna na pozink: (

Pouziti:
. Elektroda je vhodna pro svafovani obtizné svafitelného a na trhliny citlivého ma-
terialu a oceli s vysokym obsahem siry, olova, (chromové oceli, nafadove a ka-
lené oceli). Vyuziti pii otéruvzdorném navatovani na dily vodnich turbin, pump,
armatur a dale u ohybacich, chrafiovacich nafadi a nastroja, ozubenych kol, hii-
deli.

Doporuceni:

Elektrodu pfesusit pfi teploté 300°C - 2 hod.

Mechanicke vlastnosti: Dodava se:
Mez kluzu: R.. = 590 MPa

: = = | | I
MEZE:;D:?_L:;" 2;'132 820 MPa | tomery (] o (A vaba [ks'kg]  min baleai (gl

Vyteznost: 170 % | 18x280 | 45. 80 | 188 | 25
: 2.0 x 250 5. 80 72 25
Tvrdost: 240 - 290 HV 30 ey o0 . 440 50 55
* 6.0

Pozice: PA, PB, PC | d0xm | wo.oe0 12 50

Proud: =(+)/~
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CASTOL]N Cp 33000

Flektroda s rutil - bamckpm cbalem. Aust.emtmky svamw kov s nepatrnym
mnozstvimn delta feritu. Odolnost proti mezikrystalické korozi pii teploté do
350°C. V plynném prostiedi edolnost do 800°C. Pouzitelnd pro nizké teploty -110°C.
Svar je mozne lestit do vysokeho lesku.

IEg!Iz’jIJ‘

1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4b41, 1.4560, 1.45562, 1.4948, 1.6900, 1.6901, 1.6902,
1.6903, 1.6906

Doporuceni:

Elektrodu presusit pii teploté 250°C - 3 hod.

ot s fckk iRt

003C-098Si-09Mn-190Cr- 12,0 Ni- 2,8 Mo - Zaklad Fe

Dodava se: Mechanicke vlastnosti;

Mez kluzu: R.: = 205 MPa
Mez pevnosti: R. = 510 MPa

roeméry [mm| proud [Al viha [ka'kal  min baleni fleal Tasnost: A = 30 %

2.0 x 300 30- 50 a0 50 Vrub. houzev. [SO - V: 40 J
25 y 3 45 .- B0 57 50
L = L Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF

Proud: =(+)/-
Certifikat: TUV, DB

CASTOLIN_CP 33033

Obalena rutil - bazicka ﬂlektmda ‘Wsokulegwan? austemnck? svamw kov na
CrNiMnCu - bazi. Odolnost proti mezikrystalické korozi, v plynném prostredi
odolnost proti okujim do 900°C.

Svafovani houzevnatych materiall, jako jsou pancife, technickych materiala
z tvrdé manganové oceli, polstafovani u tvrdonavaru a pfechodovych svari.
Svatovani ocell § vyssim obsahem uhliku, ocelolitiny, vysokopevnostnich, lego-
vanych a nelegovanych oceli, zaruvzdornych a houzevnatych chladu odolnych
oceli. Dale téZ k svafovani nerezovych martenzitickych a feritickych Cr - oceli.

Doporugeni:

Elektrodu piesusit pti teploté 350°C - 2 hod. Mechanicke viastnosti:
Chemicke sloZend: Mez Kluzu: R..: = 350 MPa
0,1C-180Cr-80Ni-560Mn - Zaklad Fe Mez pevnosti: K. = 5§70 MPa
Dodava se: TaZnost: A. =35 %

Vrub. houzev. ISO - V: 60 J
Tvrdost : 190 HV
_ _ po vytvrzeni za studena: 400 HV
25 x 2bl Q- 90 &4 &0

12 % 350 80 - 110 28 50 Pozice: PA, PB, PC, PD, FE, FF
0 x 35 05 - 9 5 s i
5Dxd50 | 130.170 1 50 Proud: =(+)/

Certifikat: DB

rozmbry | mm| proid (A viha [ka'kg] min balend (k)

6 . W.n: 14430
Hish ﬁﬁ%&‘%ﬁ”ﬁz R32

i



Atinsetrode 3

Eleda s rutil - baz: a s vytéznosti 170%. PIné austeniticky sva-
rovy kov. Korozni odolnost v plynném prostfedi do 1200°C. Stalost svaroveho
kovu v kyselém prostiedi do 650°C.

Pouiti:

1.4301, L*:'i@ﬂﬁ. 1.4401, 1.4404, 1.4541, 1.45560, 1.4571, 1.4580

Doporuceni:

Elektrodu pifesusit pii teploté 250°C - 3 hod.

Chemické slozeni:

0,1C-068Si-35Mn-250Cr-20,0 Ni- Ziklad Fe

Mez kluzu: H_.«, = 350 MPa

: ?&E::nfz:z%; 550 MPa moemery fmm| | proad |A] witha [kniky| jum.mmltll'

Vrub. hougev. ISO - V: 40 J Zhxa00 | 76-100 | % | 50
3.2 x 3R 106 - 120 18 5.0

Pozice: PA, FB, PC, PE, PF 40x30 | 1M0-18 ] 1| 60

Proud: =(+)/~

Elektroda s rutil - bazickym obalem. Austeniticky svarovy kov. Odolnost proti
mezikrystalické korozi do teploty 360°C. V plynném prostiedi odolnost do BO0“C.
Pouzitelna pro nizké teploty -100°C. Pro svafovani nestabilizovanych a stabilizo-
vanych nerezovych oceli, pro polstatovani oceli a pro platovani v chemickem
primyslu.

Pougiti:

1.4301, 1.4306, 14308, 14311, 1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 14435,
1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4552, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4b83, 1.4948
Doporuceni:

Elektrodu presusit pii teploté 250°C - 3 hod.

Chemicke sloZeni:

003C-098-07Mn-190Cr-12,0Ni- 2,8 Mo - Zaklad Fe

Mez kluzu: R.: = 295 MPa
Mez pevnosti: R. = 580 MPa

| d &) viha [ke'ligl  min. balend [kg)
Taznost: A. = 30 % s ik i

Viub. houzev. ISO - V: 40 ] ' 20 x 300 ' g- gg g 60

0 X 5, LLh

Ak 3,2 % 350 80 - 110 3 50

Pozice: T"}fB* PC, PD, PE, PF | 40 : 350 110-135 | 19 5.0
m!lﬂl _— + - —_ e———— ===

Certifikat: TUV, DB
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CASTOLIN CP 33505_

Elektroda s rutil - bamckp'm ohalam_ FEnth:}m auste:mtlck? svamt.r]r kﬂv Dﬁnhnst
pron kr:-ruzmm trhlmam a kc-razmmu napetl pn teploté vyssi jak 2b0°C, Pro sva-
- | & nelegovanymi a nizkolegova-

nyml D:‘.'E!.em,]. a tak[tez neremv?ch DI’.‘Ell
Pougiti:
1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4417, 1.4435, 1.4436, 1.4462,
1.4541, 14550, 1.4552, 1.4571, 1.4583
napr.: duplexni oceli:  Remanit 4462 - TEW

SAF 2205 - Sandvik

A 903 - Bohler

FALC 223 - Krupp

Doporucenl:
Elektirodu presusit pfi teploté 250°C - 3 hod.
) ok o A
003C-09S8i-10Mn-225Cr-95Ni-3,0Mo-01N - Zaklad Fe
Dodava se: Mechanicke viastnosti:
Mez kluzu: R.. = 480 MPa
W é - — Mez pevnosti; R- = 680 MPa
ry [mm| o A [LEL T | (k] Tainust: J'-"u. £ 25 %
2.5 x 300 40- B0 5 5.0 Vrub. houZev. ISO - V: 40 ]
d.d X 350 B - 100 a7 5.0
et Nt s . Sehs Pozice: PA, PB, FC, PD, PE, PF
Proud: =(+)/~
Certifikat: TOV

CASTOLIN_CP” 33509

Rutil - bazicka obalena ElB]EI.TDdE specla.lna vwmuta pm ﬂam}[am_akunm!
super - duplexnich oceli tak jako vysokolegovanych s nizkolegovanymi apod.
Jedna se o elektrodu s velice nizkym tepelnym wstupem, samoodstranitelnou
struskou a velice nizkym profilem housenek (praktickv bez naroku na brouseni).
Stabilni gama austenit bohaty na Cr, Ni, Mo, Cu a N zajistuje vysokou odolnost
proti dilkove & trhlinove korozi. Presné kontrolovana distribuce feritu delta zvy-
Suje mechanicke vlastnosti a zaroven odolnost proti trhlinam za horka a nape-
tove korozi v mediich obsahujicich chloridy.

Pongisi.

1.4515, 1.4517 (AVESTA SAF 2507, Krupp FALC 100, WMS Zeron 100, Pleissner
9.4462 8)

D S

Elektrodu piresusit pii teplote 350°C - 2 hod. Piedehifev vétSinou neni nutny
(mozZny pouze pfi vétsl tloustee cea 100°C)

haninkod slabant

max003C-25Cr-10Ni-3Mo-16Cu-0985i-06 Mn-0,2N - zbytek Fe



mm Eigﬁﬁmﬁﬁw Ef5 i BRI

lstrode

Ekvivalent PREn > 40
Mechanicke viastnosti: (pti 20°C) Dodava se:
Mez kKluzu: R.. = 550 - 620 MPa

Mez pevnosti: R. = 620 - 900 MPa

Ta*nost: A 18- 21 % rozméry fmem | proed | A] il [ka/ky] | min baleni (kg
- e = |
Vrub. houZev. [SO - V: 30 J 2,5 X 300 40- B0 54 26

3,2 x 360 E0- 110 20 5.0
Pozice: PA, PB PC PD PE. PF 4.0 1 360 100 - 140 21 &0
Proud: =(+)/~
Certifikat: TOV

CASTOLIN CP 33516

V. 14576
AWS A54 E318-16 ﬁﬁmﬁiﬂem%m&m

Elektroda s rutil - bamcl-r?m nha]em, Austeniticky svarovy kov se stabilizaci Nb.
Odolnost proti mezikrystalicke korozi do teploty 400°C. V plynném prostiedi
odolnost do 800°C. Pro svafovani stabilizovanych a nestabilizovanych nerezo-
vych oceli, polétafovani a pro platovani v koroznim prostfedi.

v

1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4401, 1.4541, 1.4550, 1.4552, 1.4571, 1.4580, 1.4948,
1.6800, 1.6901, 1.6902, 6903, 1.6906

Doporudeni:

Elektrodu pfesusit pfi teploté 250°C - 3 hod.

Chemicke slozeni:

007C-098i-0,7Mn-190Cr-120Ni- 2,6 Mo - 1,1 Nb - Zdklad Fe
Mechanicke vlastnosti: Dodava se:

Mez kluzu: R.: = 205 MPa
Mez pevnosti: R. = 510 MPa

Taznost: A:=30 % rocmérylamn] | prowd [A] wilte [ka/kg] | min. baleai [y
Vrub. houzev. [SO - V: 40 J 2,5 & 300 0. 80 P &0

3.2 x 350 70 -110 9 5.0
Pozice: PA, PE, PF
Proud: =(+)/~
Certifikat; TUV, DB

CASTOLIN CP 33517 D

r— .ah"‘\r_, ! 4’ -f ‘r’wm? m

'f

: mm #3&5‘3:;— fﬁﬁw EN 1600:E 18 16 5 LR 12

Obalena rutilova elektroda. Témér plné nemagneticky svarovy kov. Korozni odol-
nost do teploty 350°C. Pro svafovani stabilizovanych a nestabilizovanych nere-
zovych oceli a polstarovani.

Ponits:

1. 4301, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435,
1.4438, 1.4439, 1.4446, 1.4449

Doporuceni:

Elektrodu pfesusit pii teploté 350°C - 1 hod.



et rode

Chemicke sloZeni:
0026C-098i-0,8Mn-180Cr- 16,0 Ni- 4,56 Mo - 0,156 N - Zaklad Fe
Dodava se: Mechanické vlastnosti:

Mez kluzu: R.. = 295 MPa
Mez pevnosti: R. = 580 MPa
IR i R o T e Taznost: A: = 30 %
25x360 | 40- 80 ot 5.0 Vrub, houzev. ISO - V: 40 J

m-:llu[u.ml' et [ A] siihn [leson] | muin. baloni [leg]

3,2 %350 _-_‘ru AN et B P
Pozice: PA, PB, PC, PE, PF
Proud: =(+)/~
Certifikat: TOV

) I;»-]‘ j ,— g

CAS‘I“OLIN CP33700__

-'.'I |/ :_'I 1: _':]_:'*'. L! " '. .f .‘_-:. |

Obalena rutilova elektroda. Austeniticky svarovy kov. Odolnost proti mezikrysta-
licke korezi do teploty 300°C. V plynném prostifedi odolnost do 1050°C. Pro sva-
fovani prechodovych svarii a polstafovani. Svafovani austenitickych nerezovych
ocell § nelegovanymi a nizkolegovanymi oceli. Dale vhodna k platovani v koroz-
nim prostredi, Zaruvzdorma a taktez k svafovani jemnozrnnych oceli.

PouZiti:

1.4201, 1.4306, 1.4401, 1.4404, 1.4435, 14436, 1.4541, 1.4550, 1.4552 14571,
1.4673, 1.4581, 1.4683, 1.4048

Doporuéeni;

Elektrodu pfesusit pfi teploté 350°C - 1 hod.

Cherninlt iloksn.

003C-0981-07Mn-23.0Cr-13,0Ni-3,0Mo - Zaklad Fe

Dodava se: Mechanicke vlastnosti:

Mez kluzu: R.. = 360 MPa
Mez pevnosti: R. = 560 MPa
Taznost: A- =25 %

| rozmiry jmm] proud [A] . wiha |knkg] | min, balend gl

| 'i.g'xggg ;2 ﬁ e - 50 | Vrub. houzev. ISO - V: 40 J

| 233980 70- 95 28 5o Tvrdost: 200 HB
| 40x350 100-130 | 1B 6.0

el = Pozice: PA, PB, PC, PF

Proud: =(+)/~

Certifikat: TUV, DB

elekt
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CASTOLIN CP 33800

Elektroda s rutil - bazickym cobalem. Flné aust.eniti gvarovy kov. Odolnost

prati mezikrystalické korozi a koroznimu napéti do teploty 450°C. Neoxidativni
korozni odolnost v 20% kyseline sirove, fosforeéne a organické. V plynnem pro-
stiedi odolnost do 1000°C. Pouzitelnost pro nizké teploty - 196°C. Platovani v ko-
roznim prostiedi.

PouZiti:

- 1.4301, 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4436, 1.4505, 1.4506, 14531, 1.4536, 1.4541,

1.4563, 1.4583, 2.4858
Doporuéeni:

- Elektrodu pfesusit pii teploté 350°C - 1 hod.

- Mechanicke vlastnosti:
~ Mez kluzu: R« = 220 MPa

Chemicke sloZzeni:
0,025C-0BSi-1,0Mn-270Cr-310Ni-35Mo-10Cu-0,1N -Zaklad Fe
i i Dodava se:

Mez pevnosti: R. = 560 MPa ; | S ROPCITR) YR,

Taznost: Ai=35 %

Vrub. houzev, ISO-V: 551J :;:g% ﬁ_{;‘g g: &0
Pozice: PA, PB, PC, PE, PF | 40x360 | 130-160 |} 2 | 60 |
Proud: =(+)/~

Certifikat: TOV

| 1*1'-'-'.1'

CASTOLIN E 307 - *17'

Obalend rutilova elektroda s vytéznosti 110% kovu. Téméf plné nemagneticky
svarovy kov. V plynném prostfedi odolnost do 850°C. Pro svafovani piechodo-
wych svari a polstafovani. Svafovani austenitickych nerezovych oceli s nelego-
vanymi a nizkolegovanymi oceli. Také pro svafovani litych a manganaovych ocell.

~ 1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4401, 14404, 14406, 1.4417, 1.4429, 14436,

1.4541, 1.4550, 1.45562, 1.4571, 1.4573, 1.45680, 1.4581, 1.4948, 1.4961

- Doporuceni:
Elektrodu pfesusit pfi teploté 260°C - 3 hod.
' 01C-098i-40Mn-195Cr- 10,0 Ni- 1,0 Mo - Zaklad Fe (0% feritu)
} Rateaica o8 5

Mez kluzu: R«: = 445 MPa
Mez pevnosti: R. = 610 MPa

~. Taznost: A. =40 %

Vrub. houzev, ISO - V: 56 J



< eutecisd

Dodava se: Tvrdost: 200 HB

Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF

ey (mos) | prowdlAl | wibe(keikal 'muuuml Emmi. l‘."“:l"'"'
.0 x300 | 36- &0 75 B.16
25 =300 | 5D- BO 50 8,16
3,35 % 380 80- 120 27 10,80
40x35 | 100-180 19 | a1pmEe
G0x460 | 160-2Z20 10 18,08

rvsokole t’ AQTOTJNE 308 L - 17

Obalena rutilova elektroda s vytéZnosti 110% kovu. Austemiticky svarovy kov
s 10% delta feritu. Odolnost proti mezikrystalicke korozi do teploty 3560°C. V plyn-
ném prostiedi odolnost do 850°C. Pouzitelna pro nizke teploty - 196°C. Vhodna
pro svatovani nestabilizovanych a stabilizovanych nerezovych oceli, polstarovani
oceli a pro platovani v chemickém primyslu.

Pouziti:
1.4301, 1.4308, 1.4311, 1.4552, 1.4548, 1.6900, 1.6901, 1.6902, 1.6903, 1.6906
Doporuéeni; Mechanicke vlastnosti:
Elektrodu pfesusit pii teploté 250°C - 3 hod. Mez kluzu: R.: = 430 MPa
Chemicke sloZeni: Mez pevnosti: R. = 590 MPa
002C-0BSi-1,0Mn-200Cr - 10,5 Ni - Zaklad Fe Tainost: A, =40 %
{10% feritu) Vrub. houzev, IS0 - V: 65 J
Dodava se: Tvrdost: 200 HB
O S T S (R Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF
L Prond: =(+)/~
2 aa00 | -0 | @ | dw | Certifikdt: TUV
3,25 x 350 a0 - 120 26 10,89 |
40x350 | 100- 160 18 108 |
_ 5Ox350 | 160- 22:: 1% 1224

Obalena rutilova elektroda s vytéznosti 105% kovu. Austeniticky svarovy kov
s 10% delta feritu. Odolnost proti mezikrystalicke korozi do teploty 350°C. V plvn-
nem prostiedi odolnost do 850°C. Pouzitelna pro nizke teploty - 196°C. Elektrodou
je mozné svafovat ve viech pozicich.,

Pouziti:

1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4541, 1.4550, 1.4948, 1.6900, 1.6902, 1.6906
LDoporuceni:

Elektrodu presusit pii teploté 250°C - 3 hod.

J._Hi'
i)
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Aitetrode 3

Shemicki alakant.
002C-088i-10Mn- 155 Cr1 - 10,0 Ni - Zaklad Fe (10% feritu)

Mechanicke viastnosti: Dodava se:
Mez kluzu: R.. =450 MPa
Mez pevnosti: R. = 600 MPa
Taznost: A. =35 %

mnlnlnnﬂ proad [Al vihn (ko] | min. haleni (gl

Vrub. houzev. ISO - V: 60 J 25 %30 | s0- 7 | 8 | w08
T‘F.F.l'dﬂﬂt: 21ﬂ I_m 3Z5x350 | 95-105 | a5 12.24
Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG (véechny)

Proud: =(+)/~

Certifikat: TUV

CASTOLIN E *3.’09 i‘i 2 - i

Obalena rutilovd elektroda s vytéZnosti 116% kovu. Austeniticky svarovy kov
s 15% delta feritu. Odolnost proti mezikrystalické korozi do teploty 400°C.
V plynném prostfedi odolnost do 1050°C. Pre svafovdni prechodovych svarQ
a poltafovani. Take pro svafovani litych oceli. Dale vhodna k platovani v koroz-
nim prostiedi a taktez k svarfovani jemnozrnnych oceli,

Pomiti:

1.4301, 1.4308, 1.4401, 1.4435, 1.4436, 1.4552, 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4948
Doporuceni:

Elektrodu presusit pii teploté 250°C - 3 hod.

Chemicke sloZeni:

0,02 C-0,885i-10Mn-24,0 Cr- 13,6 Ni - Zaklad Fe (15% feritu)

- Mechanicke vlastnosti: Dodava se:
Mez kluzu: R.. = 450 MPa
Mez pevnosti: R. = 580 MPa
Taznost: A. =40 % ,
Vrub. houzev. ISO - V: 80 J 25 %30 ED- BOD | 48 [ 0,54

rozrby |mem) prowd (A] | wibs (kehgl | min. baleni [kl

Tvrdost: 210 HB bt | L e B S Ul
Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF

Proud: =(+)/~

Certifikat: TUV

-".‘_,- ) { "t

CASTOLIN E 309 MoL - 17




1 euteciide

Obalena rutilova elektroda s vytéZnosti 115% kovu, Austeniticky svarovy Kov

s 16% delta feritu. Odolnost proti mezikrystalické korozi do teploty 400°C.

V plynném prostiedi odolnost do 1050°C. Vhodna pro svafovani pfechodovych

svari, polétafovani, svafovani austenitickych nerezovych oceli s nelegovanymi

& nizkolegovanymi ocelemi.

Pouditi:

1.4301, 1.4306, 1.4404, 1.4408, 1.4436, 1.4541, 1.4552, 1.4573, 14580, 1.4583

Doporuceni:

Elektrodu presusit pfi teploté 250°C - 3 hod.

Chernicke slozeni:

002C-0881-10Mn-225Cr-130Ni-27 Mo - Zaklad Fe (20% feritu)

Dodava se: Mechanicke vlastnosti:
Mez kluzu: R.. = 480 MPa

Mez pevnosti: R. = 640 MPa

regmiry [mm) o | vihe (ka'kg| e beben (kg )
- Taznost: A. = 30 %

| 28 x30 [ 50 60 5 e Vrub. hougev. ISO - V: 50 J
|40 X360 | 100 160 . | 08 Tvrdost: 220 HE
Pozice: PA. PB, PC. PD, PE, PF

Proud: =(+)/~

Certifikat; TUV

. éﬁ@rdum E 310 - 17

Obalena rutilova alairi:md& 8 v'p'téinusﬁ 120% kowvu. wﬂwmﬂ
kov, V plynném prostredi odolnost do 1150°C. Pro svafovani stejnych a podob-
nych zaruvzdornych nerezovych oceli s austenitickymi nerezovymi ocelemi a ne-
legovanymi a nizkolegovanymi ocelemi. Take pro svafovani litych oceli. Dale
vhodna k platovani v koroznim prostiedi.

Pouziti:

1.4301, 1.4308, 1.4401, 1.4408, 1.4436, 1.4552, 1.4580, 1.4840, 1.4845, 1.4948

Elektrodu presusit pri teplote 250°C - 3 hod. Mez kluzu: R.. = 400 MPa
Chemicke slozeni: Mez pevnosti: R. = 600 MPa
D1C-058-23Mn-26,0Cr-2058Ni-Zaklad Fe Taznost: A. = 35 %
(0% feritu) Vrub. houzev. ISO - V: 95 J
Dodava se: Tvrdost: 190 HB
| [JFSSSVSSR (R (e E—" Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF
TR TR v Proud: =(+)/~
¥ H - 47 9,54 3 .
3,26 % 360 M-100 | 26 10,89 Certifikat: TOV
40 x350 | 100-150 | 18 10.89
5.0 x380 | 160 -200 3 | 1

.--||

:|r|J
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CASTOLIN E 312 -

Dbalana muluvé alaln:mda g méinust[ 120% kmru Austenltlckﬂ -feriticky sva-
rovy kov, Korozni odolnost do 400°C. V plynném prostfedi odolnost do 1160°C.
Pouzitelna pro nizké teploty - 196°C. Pro obtiZné svafitelne oceli. Svarovani au-
stenitickych nerezovych oceli s nelegovanymi a nizkolegovanymi ocelemi.
Vhodna ke svaiovani nastrojovych oceli a otéruvzdornych desek.
PouZiti.
1.4301, 1.4308, 1.4401, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1,4550, 1.4571, 1.4580, 1.4048
Daoporuceni:
Elektrodu presusit pii teploté 250°C - 3 hod.
- 0,1C-0,85i-1,0Mn- 29,0 Cr- 9,0 Ni - Zaklad Fe (40% feritu)
- Mechanické viastnosti: Dodava se:
o Mez kluzu: R.. = 600 MPa
. Mez pevnosti: R. = 780 MPa
- Taznost: As = 20 %
- V'rub. houzev. ISO - V: 35 J

| rormibry [mm|  prood{A] | vihallwkg] | min baleni kg)

IR
Tvrdost: 270 HE 325%360 | 0-120 | 26 | 1089
| 40 x350 | 100-160 | 1 10,69
Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF 50 k30 | w020 | 12| 1228
Proud: =(+)/~
Certifikat; TOV

olegovane ocell
-

Obalena rutilova elektroda s vytéZnosti 110% kovu. Austeniticky svarovy kov
s 10% delta feritu. Odolnost proti mezikrystalické korozi do teploty 400°C.
V plynnem prostiedi odolnost do 850°C. PouZitelna pro nizké teploty - 120°C. Pro
svarovani nestabilizovanych a stabilizovanych nerezovych oceli pro polstafovani
oceli a pro platovam v koroznim prostiedi.

Pouzitl:

1.4301, 1.4311, 1.4406, 1.4429, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4948
Doporuceni:

Elektrodu piesusit pii teploté 250°C - 3 hod.

Chemické sloZeni:

002C-088-10Mn-180Cr- 11,6 Ni- 2B Mo - Zdklad Fe (10% feritu)
Macdaris of %

Mez kluzu: R.: = 440 MPa

Mez pevnosti: R. = 590 MPa
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Dodava se: Taznost: A = 40 %
£ ML o e e e Y Vrub. houzev. [SO - V: 656 J
| rozmiry (mem| preod [A] | viha (kefleg] | mmin. babend [lg] | Tvrdost: 210 HB
§ :ﬂ xggg { Eﬁ' 3'; | ﬁ ! :tli; Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF

: x % 5 . -
| 325x350 | 80-120 25 10,88 Proud: =(+)/
| 40 x350 | 100- 180 13 | 1088 Certifikat: TUV
| 50 x350 | 160-180 12 | 10,88

wrs.'fﬁtwﬁjsm L - 17/VD

Obalena mtﬂnva aiakl:rcd& Austamnt:k}" SVarovy kmr 5 lﬂ‘% delta
proti mezikrystalicke korozi do teploty 400°C. V plynném prostiedi -::-cl-::lnust do
850°C. Elektrodou je moZne svarovat ve viech pozicich. Pro svaifovani nestabili-
zovanych a stabilizovanych nerezovych oceli, pro polstafovani oceli a pro plato-
vani v koroznim prostiedi.

Pousiti:

1.4306, 1.4311, 1.4401, 1.4408, 14429, 1.4541, 1.45562, 1.4573, 1.4580, 14948
Doporuceni:

Elektrodu pfesusit pfi teploté 250°C - 3 hod.

Chemicke sloZeni.

002C-088Si-1,0Mn-18,0Cr- 12,0 Ni - 2,8 Mo - Zdaklad Fe ( 10% feritu)
Dodava se: Mechanicke viastnosti:
Mez kluzu: R.. = 460 MPa
Mez pevnosti: R. = 600 MPa
Taznost: A. =35 %

rozEwry fmml | prowd [A] vaden [kahg| |Illh.hh:[|'hﬂ

' g‘.g 300 ' - 60 % | 954 ' Vrub. houzev. ISO - V: 60 J
125x3%0 | 96.108 | 3 1224 Tvrdost: 210 HB
Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG (véechny)

Proud: =(+)/~

G I.E.I .I g Tﬂv

i

Obalena rutilova elektroda s vytéZnosti 115% kovu. Austeniticky svarovy kov
s 10% delta feritu. Odolnost proti mezikrystalicke korozi do teploty 350°C. V plyn-
ném prostiedi odolnost do 850°C. Pouziti pro nizke teploty - 196°C. Pro svarovani
nestabilizovanych a stabilizovanych nerezovych oceli a pro platovani v koroznim
prostiedi. z



Sliaetrode 3

Pouiti:
1.4301, 1.4308, 1.4401, 1.4435, 1.4439, 1,4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580, 1.4948

D Bl

Ele]ttmdu pi‘esuéit pii teploté 250°C - 3 hod.

. : tofan:

002C-088i-10Mn-185Cr-13,0Ni- 35 Mo - Zaklad Fe (8% feritu)
Mechanicke vlastnosti: Dodava se:
Mez kluzu: R.. = 470 MPa
Mez pevnosti; R. = 610 MPa

roEmry [mm)] wroud |A] waha |ka/kg| | min, balemd [kgl

Tafnost: A. = 36 % E ST T s

Vrub. houzev. ISO -V: 50 J | ﬁﬁ‘ % gg igg gg 13-%
Tvrdost: 210 HB _qf_n";_ém_"__{m 160 | i - 1234
Pozice: PA, PB, PC, FD, PE, PF

Proud: =(+)/~

Certifikat: TOV

| ! fa N
L) !_ AL L L WA

CASTOLINE%HB‘ﬁ

Obalend rutilova elektroda s vytéznosti 110% kovu. Austeniticky svarovy kov
stabilizovany Nb s 10% delta feritu. Odolnost proti mezikrystalicke korozi do tep-
loty 400°C. V plynném prostiedi odolnost do B50°C. Pro svatovani nestabilizova-
nych a stabilizovanych nerezovych oceli a pro platoviani v koroznim prostiedi.
Poukiti:

1.4301, 1.4308, 1.4408, 1,4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4583, 1.4948
Doporuceni:

Elektrodu presusit pfi teploté 250°C - 3 hod.

Chemicke slozeni:

003C-0881-09Mn-180Cr-12,0 Ni- 2,7 Mo - Zaklad Fe (10% feritu)
Mechanické vlastnosti: Dodava se:
Mez kluzu: R.. = 470 MPa
Mez pevnaosti: R- = 620 MPa
Taznost: A. =35 %

| mambryimm| | prewdiAl | viha{wkgl | mis. babeai kol

Vrub. houzev. ISO - V: 60 J || _ﬁ;i g_gj ! E 0 | ﬁ | e54
P st - 10,88
- 220 HB &0 ;;_EI:I | 100 - 160 | 18 | 10,B0
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© CASTOLINE 347 - 17

Obalena rutilova elektroda s vytéznosti 110%. Austeniticky svarovy kov stabili-
zovany Nb s 10% delta feritu. Odolnost proti mezikrystalickeé korozi do teploty
400°C. V plynnéem prostiedi odolnost do 850°C. Pro svafovani nestabilizovanych
a stabilizovanych nerezovych oceli a pro platovani v chemickém prostredi.
PouZiti.

1.4306, 1.4311, 1.4541, 1.4550, 1.4552, 1.4948, 1.6900, 1.6902, 1.6903, 1.6906
Doporuceni:

Elektrodu presusit pri teploté 260°C - 3 hod.

Chemicks slofent:
002C-088i-1,0Mn-19,0Cr - 10,0 Ni - Zéklad Fe (10% feritu) - Nb > 10x C
Dodava se: Mechanicke vlastnosti:

Mez kluzu: R.. = 470 MPa
Mez pevnosti: R. = 640 MPa
TaZnost: A. =356 %

r -~ - —SE -
| roemery [mml proud JA} wihin fls kgl min. balnd (k)

I = o - . s s e et

Bk B B ome e
| 40x30 100160 | e | 1088 | FHios: 225 HB
Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF

Proud: =(+)/~

Certifikat: TOV

vvsokole ffﬁﬁfAbjs%gi‘m E 385 - % 1-7

Obalena rutilova elektroda s vytéznosti 110%. Piné austeniticky svarovy kov.
Odolnost proti mezikrystalicke korozi. Neoxidativni korozni odolnost v 90% kyse-
liné sirové, fosforeéné a organickeé. V plynném prostfedi odolnost do 1000°C.
Pougitl:

1.4301, 1.4401, 14429, 1.4505, 1.4531, 1.4541, 1.4571, 1.4573, 1.4583, 1.4585
003C-D0581-15Mn-200Cr-250Ni-45Mo-1,5Cu- Zaklad Fe (0% feritu)

Elektrodu pfesusit pfi teploté 250°C - 3 hod. Mez kluzu: Re: = 410 MPa
Dodava se: Mez pevnosti: R. = 590 MPa
Taznost: A. = 40 %

T ol im. [ Vrub. houzev. ISO - V: 80 J
R s e ss 4"‘"“ Turdost: 200 HB
e | = 1040 Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF
40 x350 | 100-150 | 16 | 1089 | Proud: =(+)/~
Certifikat: TOV



Obalena rutilové elektroda s vytéznosti 110% kovu. Austeniticko-feriticky sva-

rovy kov. Odolnost proti koroznim trhlindm a koroznimu napéti pfi teploté vyssi
1ak 250"#: Vﬁmmwmmmawc mﬂmmﬂﬂnkﬂu.

UBZC UQE:[ ﬂEMn 225Cr-9,5Ni-3,1Mo-0,14 N - Zaklad Fe (30% feritu)

Dodava se:
roamiiry [mm] o [A) vaha [kikgl | min. balend [ka| :
25 x 300 50- 80 Bl 10,89
3,25 x 360 7a-11a an 10,88
40 x 360 100 - 160 1B 10,88
Pozice: PA, PB, PC, PD, PE, PF
Proud: =(+)/~

Certifikat: TOV
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T STUIIIN Xuper2220 _

Bazicka obalena elelm'nda se svamv?m kcmem na bazi Ni(‘:u. g Vﬁa&nm ope-
ratnimi vlastnostmi (pfemosténi). Vysoka homogenita svaroveho kovu. Dobra
odolnost proti kavitaci a tfeni (kov - kov) v suchém i mazaném stavi.

vode - destilované, neutralni mékke, tvrdé, moiske, solance
solim - neutralni, alkalickeé, chloridim sodiku a vapniku
a hypochloridim (< 2% C1)
minerdlnim kyselinam - solné (< 20%), sirove, fosforove
- octové, vinné, citronove, stavelove
organickym kyselindm - mraventi a mastne kyseliny
Ziravindm - hydroxidu sodnému, hydroxidu vapennému
suchym plyntm - épavku, chldru, fluorovediku, fluoru, horke pafe,
vodiku, spalinam obsahujicim siru
Pouziti:

Elektroda Castolin Xuper 2220 je vhodna pro svafovani a navafovani podobneé le-

govanych slitin tak i smisenych spoju a ptechodovych svart (NiCu 30 Fe a niz-
kaolegovaneé oceli, litin a vysokolegovanych CrNi - oceli). -

Typickym piikladem vyuziti jsou: <=
Potrubi, nadrze, topna zafizeni, vyméniky tepla, ¢erpadla, &asti armatur, &ésti
michacek, odsavaci zafizeni pro paru, hdky v mofirndch, kose v koksarnach.
Dalsi vyuziti v chemickém primyslu, potravinafském pii zpracovani soli a ve far-
maceutickém primysha. :
Elektrodu ptesusit pfi teploté 350°C - 2 hod. U velkych svari udrZzovat -
mezihousenkovou teplotu na rozhrani 150°C. Korozni odolnost se zvysi
zihanim na teplotu 600°C/1 hod. s pomalym chladnutim.

Chemindd slatont:
0,16C-1085i-26Mn-25Fe-620Ni-1,5 Ti- zbytek Cu
Dodava se: Mechanicke viastnosti:

Mez kluzu: R.: = 330 MPa

! é | Mez pevnosti: R. = 510 MPa
samaiaed Bhasceadll founad origri Taznost: A= 35 %

24 %250 | 'ég-_:_gmf ' gi . E.g Vrub, houzev. ISO - V: 115 J
42x 360 | -1 [ 1 i { =

40%350 | rgnmn__'_ 18 | 50 | Tvrdost: 150 HV 30

Pozice: PA, PB, PC, FD, PE, PF

Proud: =(+)

]

Slitiny




Aliesetrode 3

e s

(CASTOLIN Xuper"i\r' cleo Teczzzz

Bazicka obalena elektroda se svarovym kovem na bazi CrNi, odumm kc-mzi,
zolkujeni i nizkym teplotam. Vhodna pro obtiZné svafitelné oceli a déale pro sva-
fovani, navafovani pii teplotach od - 196°C do 1000°C. Tato elektroda byla vyvi-
nuta specialné pro svarovani rozmernych soucasti (rotacni krouzek cementarske
pece), Svarovy kov se vyznacuje vysokou plasticitou.

I!Q!;z"’jji 1

Elektroda Castolin Xuper Nucleo Tec 2222 je vhodna pro svafovani a navatfovani
slitin niklu, nelegovanych, nizkolegovanych a vysokolegovanych ocell, obtizné
gvafitelnych oceli a pro opravy masivnich soucasti bez moznosti piedehievu.
Heterogenni spoje a ,&erno-bilé” spoje. Vynikajicich vysledki se dosahuje rov-
néz pii svafovani litin, oceli na odlitky a ocelolitin,

Doporuceni:

Elektrodu pfesusit pfi teploté 350°C - 2 hod.

Mechanicke viastnosti. Dodava se:
Mez kluzu: R.. = 390 MPa
Mez pevnosti: R. = 65656 MPa

proad [A] viha [kafkg] | min. baloni (kg

=
————
TaZnost A. =40 % ] 4 -9 T ERECE R T
Vrub. houZev. ISO -V: 120J g:;:ggg i ‘?gigg | g; Eﬁ
Tvrdost: 200 HV 30 40x30 | %0140 | 19 | 50
ROx35 | MD-17%0 | 13 | 50

Pozice: PA, FB, PC, FD, PE, PF
Proud: =(+)
Certifikat: TOV, DB, GL

i: (> 40 mm)

Pﬁprawu plunh prmrédﬁna dratkovénﬁn Blek!:mduu Castolin 03 nebo specialmim
drazkovacem Castolin K 3000, ktery se vyznacuje vyssi produktivitou (podrob-
néji viz. kapitola ,opracovani kov(™). Doporuc¢enou skladbu housenek vidime
z obrazku, geometricky tvar svarovych ploch take.

pouioe « ' t fosm] 8 [rmm| a [mm]
e s ¢ i 1.
vodorovnd shora 20° | 6 2-3 2-3
gvisla w0 l 7 2-3 2-3
nad hilavon 40" | 7 i-3 2-3
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v ruzmazl 196“(3 aﬁ 950"13 Eﬂrhumé m:h::-lnust proti tecéeni pfi vysokych teplotach).
Nemagneticky svarovy Kov.

Pougiti:

Svafovani niklovych slitin (NiCrFe, NiFeCrMo, NiCrMo) a vsech typl oceli,
hlavné kryogennich (5 - 9% Ni), superaustenitickych oceli (4 - 6% Mo), duplex-

nich a superduplexnich oceli.

» Inconel 600, 601, 625, 690 s X 10 NiCrAlTi 32 20

» Incoloy 800, 825 s 5t E 355

s Hastelloy G « HII, H I (lodni plechy), 17 Mn 4

Vynikajici visledky pfi heterogennich spojich, éerno-bilych spojich. Platovani pii
vyrobé a oprave kotli (spalovani odpadu).

Doporuéeni:

Elektrodu presusit pii teploté 350°C - 2 hod.

~hemicke slofent:

max 0,03 C - 1,25 Mn - max 6,0 Fe - 22,0 Cr- 9,0 Mo - 1,75 Cu - 3,5 Nb/Ta - Zbytek Ni
Mechanické vlastnosti: Dodava se:

~ Mez kluzu: R.: = 450 MPa

Mez pevnosti: R. = 750 MPa
Taznost: A: =30 % _ | |
Vrub. houzev, ISO - V: 80 J 26 x260 40- 60 | 37 2.5
Tyrdost: 200 - 240 HV 30 Toume | oo | 12 50
po vytvrzeni: 360 - 380 HV 30

Pozice: PA, PB, PC, PF

Proud: =(+)/~

roxmry (mm) proud [A] 'ﬂnrwnﬂ min. babeni [kal

3333
33333333&3?
O3
7P
D
i,




BQ \wv\m\w ..mm\m.\%mv O
NI70LS VO



.
-
-
[ ]
-
-
-




hﬁ%hk

[

Hlinik je velice lehky (2,7 kg/dm3), bily kov s teplotou taveni 658°C. Pfi svafovani
nam tezkosti zpusobuje oxid hlinity (Al,O4), ktery se tavi pfi teploté nad 2000°C.
Tato skutecnost se zvldsSté negativné projevuje pil pajeni plamenem (Castolin
190) nebo ., svafovani” plamenem hustétekouci pajkou Castolin 21 F, jestlize ne-
pouzijeme tavidla. Pri svarovani rucéni obalenou elektrodou (Castolin 2101 S) je
teplota oblouku jiz vyssi, presto i zde obal elektrody obsahuje tavidlo. Diukazem
je pouziti obalene elektrody v piipadé nutnosti jako pajky pro svarovani plame-
nem (toto je vyhodne zvlaste pri mensich tloustkach). Pfi svafovani technologi-
emi MIG/MAG a hlavné TIG (asi nejrozsifenéjéi zpuscb svafovani Al a jeho
slitin) jsou pomeéry na oblouku (teplota, dynamika) z pohledu nataveni Al,O,
podstatné priznivéjsi (vyasi). | pres znatné rozdifeni technologie TIG v oblasti
svatovani hliniku (obvykle musi zafizeni obsahovat stiidavou slozku proudu)

* CastoTig 2002 AC/DC (200 A)

* CastoTig 3002 AC/DC (300 A - vodni chlazeni)
zustavaji obaleneé elektrody na hlinik a jeho slitiny stale nepostradateiné a to
zvlasté v opravarenstvi (svarovani v dirach, v tézko pristupnych mistech, snadna
dostupnost, nizke naroky na obsluhu, atd.).

I S
hliniku a jeho slitin e ties dodrzer

1) Odstranéni zoxidovane vrstvy - nejlépe tésné pred svarovanim - brouSenim,
tryskanim

2) Predehrev na teplotu cca 150°C (plati pre opravy béznych soucasti)

Pozn.: pfi vyskytu Zebrovanych dilu (odlitky) je nutno pfedehfivat cely dil -

ne pouze mistne, z duvodi nebezpedi nasledného popraskani.

Mozt neitastas 5 litiny hlini} £
duraly (95% Al - 4% Cu) - 5 pevnosti a2 400 MPa a taznosti cca 20%

siluminy (5 - 22% Si, zbytek Al)
vyhodneé pro vyrobu odlitku - vynikajici slévarenske
vlastnosti (Castolin 2101 S)

Al - Mg slitiny - tvarené a lité s vynikajici odolnosti proti motske
vode (Castolin 2103)

Al - Mg - Si slitiny - tvafene ns;m ]11:e tepelné zpracovatelné s vyasi
pevnosti a tvrdosti’s

.ﬂ. A B

eutecin

slitimy
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Elektroda s obalem obsahujicim tavidlo dﬁv&iici svarovy kov na bdazi Al - 5i
Snadne zapalovani oblouku, hladke svary s jemnou kresbou. Svarove plochy musi
byt vzdy peclivé pripraveny - brouseni + predehiev.

PouZiti:

Elektroda je uréena pro svafovani i navafovani hliniku a slitin do obsahu 12%
kfemiku - typickymi souédstmi jsou vika motor(, bloky motoru, domecky pievo-
dovek, clejové vany, echranna vika, valce, chladice, atd.

Poznamka:

Elektrodu lze pouZit jako pfidavnou tycinku pro svaiovani plamenem (nastavit

meékky plamen),

Mechanicke vlastnosti:

Mez kluzu: R.. = B0 MPa

Mez pevnosti: R. = 180 MPa Dodava se:

Taznost: A: =10 %

Turdost: 66 HE |' vormiiey i) | peoud TA] wiha [is/kg] | min baleni (kg

Pozice: PA, FB : e A !

Proud: =(+) 126980 | 7m0 | 7 28
40%35 | 90-40 | 49 25

' | o

rTa e Ay

CASTOLIN zﬁoé

Elektmda s obalem n]:lsahujinim t-axridlﬂ a se svarovym kovem na bazi Al - Si.
Lehké zapalovani oblouku, jemna kresba housenky - svarove plochy je nutno vzdy
petlivé pripravit - brougeni + piedehiev.

Pouzitl:

Elektroda je vhodnd pro svafovani a navarovani hliniku, slitiny Al - Si, AIMgSi,
AlMg a odpovidajicich litych materialu (skiiné stroju, pumpy, bloky motoru, pfe-
vodovky, valce, chladice, drzaky, koroserie a nastavby nakladnich aut).

Mez kluzu: R.. = 90 MPa Dodava se:
Mez pevnosti; R. = 160 MPa
Taznost: A: =156 %

Tvrdost: 45 HB | roumry fmm]

prowd [A]  whha lkakg]  min balani [kg]
Pozice: PA, PB | 25%250 | S0- 80 175 25
. =(+) | 32x386 | 70-100 7 2,5
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(hustota 8,9 kg/dm?) je korozivzdorny, zastudena dobife tvarovatelny kov s vyso-
kou elektrickou a tepelnou vodivosti. Teplota taveni medi je 1083°C.
Svaritelnost Cu je zavisla na obsahu kysliku, ktery je pri¢inou vzniku oxidu meédi
(médénka). Jako dezoxidacni pfisady se proto pouziva fosforu (Cu - P pajky).
Vodik ve svarovém kovu vede k vodikové nemoci médi (trhliny v tepel. ovlivnéne
zoné, porezni svarovy kov).

Jedna se o slitiny s obsahem 58 - 90% Cu, s teplotou taveni 880 - 530°C.
Svaritelnost teto skupiny je zajisténa predevsim pomoci tvrdeho pajeni (mosazne
nebo stfibrné pajky). Vypatovani zinku je v pfipadé mosaznych pajek nutno pfe-
dejit volbou tyéinky s vy3sim obsahem zinku.

Strojni bronze (8 - 10% Sn), loZiskove bronze (12 - 20% Sn) a tvrde bronze (20 -
26% Sn). Tato skupina se vyznacuje dobrou otéruvzdornosti pfi tfeni kov - kov.
Tvrdost a teplota taveni je zavisla na velikosti obsahu Sn.

g Pro tuto skupinu hchzi je charakteristicka vysoka korozni odolnost, ktera je spo-
jena s pasivacnim povlakem Al O, a piinasi s sebou bohuzel 1 horéi svafitelnost.§
Nebezpeti porezity je rovnéz spojenoc s moznou vihkosti v okoll svaru.

- -

Konstantan - /Cu 55 + Ni 45/ - se vyuZiva pfi méiéni teplot a v elektronice.
Nove stiibro - Cu - Zn - Ni - tato slitina se vyznacuje odalnasti proti vysokym tep-
lotam a vysokymi mechanickymi vlastnostmi (Castolin 16 XFC).
Automatoveé slitiny médi s prisadou Pb (glepguje obrobitelnost) se nedoporucuji
svatovat, vhodnym feSenim je pajeni se smiZzenou teplotou = stiibrné pajky
(napf. Castolin 1802 XFC). Y




trode

Firma Castolin nabizi prakticky veskeré bezne technologie pro praci
s medi, nekolik nejcastejsich pripadu:

svarovani ciste Cu:

Castolin BO7 PA (pajecl pasta)

- Castolin 800 (pajka Cu - P)
Castolin Tig 46704W (TIG)

- Casgtolin 285 (elektroda)
CastoMag 45704 (MIG/MAG)

- Castolin 1802 XFC (stribrna pajka)

~_spoje Cu s ocell nebo s litinou

- Castolin 18 XFC (pajka - vynikajicl spoje na tesnost)
Castolin 2230 XHD (elektroda)
Castolin 285 (elektroda)
CastoMag 467561 (MIG/MAG)
Castolin 1802 XFC (stiibrna pajka)
CastoTig 45751 W (TIG)

navarovani Cu - slitin:
- Castolin 1855 XHD (elektroda)

- Castolin 285 (elektroda)

- CastoMag 4b7b1 (MIG/MAG)

tup pri svarovani medi a jejich slitin:

’ 1 xidovane vrstvy (brouseni, tryskani)
sti na 150 az 300°C podle
slozenl
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Bazicky obalena elektroda se svarovym kovem na bazi CuMnAl (vicelatkove

bronze) s vybornou odolnosti proti kavitacl a vysokou korozivzdornosti (motska

voda). Dale vynika nizkym koeficientem tfeni kov - kov, svary a navary jsou obro-

bitelneé.

Pougiti:

Pro svafovani a navafovani materialii typu CuAl, CuMnAl, CuZn, uhlikovych

nebo nizkolegovanych oceli, Sedych i tvarnych litin: lodni Srouby, potrubi a ar-

matury v chemickéem primysiu, vedni turbiny, automobilovy prumysl, loZiskova

ulozeni, pumpy pfi stavbach lodi, opravy nafadi pro tazeni nerezovych plechu,

atd.

Poznamka:

Teploty pfedehfevu u slitin typu CuMnAl driet max. do vyde 200°C!!!; ostatni

materialy 300°C!!!

Dodava se: Mechanicke vlastnosti:

Mez kluzu: R.. = 380 MPa

Mez pevnosti: R. = 650 MPa

rarméry fmmj proad JA] vahe [kskol | min. baleni kol Taﬂﬂﬂsl: A= 25 %

Tvrdost: 130 HB

Pozice: FA, PB, PC, FF
Proud: =(+)

322350 | 60-100 40 ' 5.0
40x350 | 110-140 16 (TR ]

||. N

b1l 4if o e e 1 eV
Elektroda s obalem bazickym a vyteznosti 110% davajici homogenni svarovy kov
na bazi Cu - Sn. Nizky koeficient tieni zvlasté pii adheznim otéru i pri provozu bez
magzani. Snadne zapalovani i znovuzapalovani oblouku - stabilni, klidné hofeni -
maly rozstiik.
Spoje Cu - Cu, svafovani CuSn a CuZn slitin, svafovani pomédénych plechi, he-
terogenni spoje Cu - ocel, Cu - litina, opravy slévarenskych chyb, navafovani do-
sedacich ploch ventild, opravy énekovych pievodi, opravy cbé&znych kol pump,
loziskova ulazeni.
Dodava se: Mechanicke vlastnosti:
Mez kluzu: R.. = 190 MPa
Mez pevnosti: R. = 340 MPa
Taznost: A. = 20 %
Tvrdost: 130 HB

Pozige: PA, PE, PC, PF
Proud: =(+)

roarmiry || proud (Al wiha [ka'kg] | min. balend [lg]

32x350 |  80-140 T
4.0 x 350

AdN
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V této kapitolce jsou uvedeny piidavné materialy
a zafizeni, kterd nam slouZi k déleni kovovych mate
rialu a k priprave svarovych ploch.

Nasazeni téechto vyrobkd muzeme hledat vSude tam,
kde selze (napi. déleni nerezi) nebo nelze nasadit
(napt. pfi praci v podzemi) autogenni soupravy. Je
zajimave, ze 1 v dobé vodniho, plazmového ¢i lasere-
vého fezani si udrzely obloukove elektrody svoje
misto

Vyhodou zustava snadna dostupnost, operativnost
a prakticky zadné naroky na obsluhu,

gl | AN . ).
. g Uy _.'-.'mﬁi.-“ o L -
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Pied uvedenim popisu jednotlivych elektrod je vhodne
: skoli tehu:

rezacl EjEji !; ; ilé:" Castolin CutTrode 01 vykazuje velice uzke tepeing
oviivnéné pasmo, pifi deéleni pozinkovanych kon-
strukeci nedochazi k vypalovani zinku, k fezam je
tieba pouze svafovaci zdroj o min. vykonu 130 A pro
prumer elektrody 3,2 mm

EH HZHE EEEE é;g];!g E [&g Castolin ChamferTrode 03 je vyvmkajicim po-
mocnikem hlavné pii svafovani feda litiny (vypaleni
necistot, mastnost v tepelné ovlivnhéne oblasti)
Pouziti elektrody zarucuje minimalni rozmeéry svaro-
vych ploch, elektrody miZeme pouiZit i v mistech,
kde nelze aplikovat brouseni. PouzZitim elektrody
vznika na povrchu drazky velice tenka ledeburiticka
vistvicka, ktera priznive ovliviuje cistotu svarového
kovu. K drazkovani je tieba pouze svafecl zdroj
o min. vykonu 180 A pro prumer elektrody 3 2 mm.

WW%MU vani el. obloukem

za pouZiti specidlnich klesti - drazkova¢ K 3000
- a stlaceneho vzduchu. Tento proces vynika vysokou
produlktivitou prace, vysokou jakosti a ¢istotou sva
rovych ploch - vhodne na ocel, ocelolitinu, sedou b-
tinu a slitiny hliniku a kobaltu.

i kg """"'g'{:r :

"ozari a dra 'f-m..—-::-"ar* “fiuc:ho_ U |
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CASTOLIN CutTrode 01

Obalena elektroda k fezani bez kysliku a stlaceneho vzduchu vyznacujici se vy-

sokou rychlosti fezani a znacnou proudovou zatizitelnosti. Elektroda je ,vyba-

vena" opoZzdénym zapalovanim z divod(d pfesného umisténi startu procesu re-

zani. PouzZitelnost na kovech jako je tvafena (nizko i vysokolegovana ocel) ¢

speciaini ocel (CDP/CVP), lita ocel, slitiny meédi a hliniku, litina i ocelolitina.

Typickym procesem je vrtand dér a zkracovani profila.

Proces:

- fez oznadcit kfidou

- fezanou soudast udriovat studenou za uéelem zamezeni ulpivani nataveneho
kovu

- pii tezani driet elektrodu pod uhlem 457 a tlacit do materialu a ve sméru fezu

- pri dérovani drzet svisle a silné tlagit skrz material

Poznamka:

- nevypaluje pozink pii rezani pozinkovanych konstrukcei (svodidla)

- yykazuje v okoli fezne spary minimaini tepelné ovlivnénou oblast

Pozice: véechny mimo PF

Proud: =(+)/~ Dogavase:
0@
0
razmiéry [mm) rod (A viha [ks'kg]  min baleni [kal 0
92x350  130-180 | 32 | 60
4.0 x 350 180 - 275 21 5.0 09

O e

bt

. :.. =

Obalené elektroda pro drazkovani viech kovi (mimo cisté médi) bez kysliku

a stlacéeneho vzduchu. Piiprava svarovych ploch na &edé litiné (bloky motoru, za-

olejované dily), kdy dochazi k vypéleni neéistot, éim2 se zna¢né sniZuje mnozstvi

pori ve svarech. Elektroda se ddle vvznacuje sniZenou koufivostl a opozdénym

zapalenim oblouku, coZ umoznuje piesne umisténi elektrody na | startovni® po-

ZICL.

Proces:

- pribéh drazky oznacit kifidou a postupovat dle obrazka

- drazkovani provadét na studene soucasti, coz zamezuje ulpivani
vydrazkovaneho kovu

Pozice: véechny mimo PF

FProud: =(+) Dodava se.

rmemary |mm) prowd (&) vilha [kndgl | min. babeni [logl

32x350 | 180-300 | 26 | 60
4.0 x 360 250 - 36D 18 E0
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1) Elektzodu drzet kolmo na povich, 2) Po uspésnem zapaleni oblouku
az dojde k zapdleni oblouku. elektrodu pologit doihlu cca 15- 20°.

-
. b

3) Elektrodu thacit soutasné 4) Na svisle sténé provadet B) Vytvareni [Ozmé]n‘_ﬂ:h drazek.
do mataria a dopfedu. draZkovani shora dohi.

;'CAST LIN C L““é"lektroda

Jednéa se o pomédénou uhlikovoun elektrodu k fezani a drazkovani pomoci stlace-
ného vzduchu wvyznadujici se mimofadnym feznym vykonem. Rezné spary
a drazky maji hladky povrch a vysokou ¢istotu. Béhem procesu dochazi rovnez
k vyhofeni necistot, koroznich zbytku, mastnot atd. Velikost drazky je vidy o 3 az
4 mm 3iréi neZ pouzity prumeér elektrody. Princip systému K 3000 viz. schéma:

K 3000 slouii k drazkovani a fezani nizkolegovane, vysokolegovane oceli, lité
oceli, manganové oceli, slitin hliniku a kobaltu. Mezi typicka nasazeni patfi draz-
kovani kofenu ze strany kofene a ,otvirani® rezmérnych trhlin pfi opravach.
Elektrody C je nutno orientovat tak, aby zapalovani probihalo na nepomédéném
konci a wylet elektrody od klesti se pohyboval v rozmezi 10 a2 16 cm (viz. obr.).
Oblouk zapalovat pouze pfi pusténem stlacenem vzduchu, elektrodu drzet rov-
nobézné s povrchem souéasti tak, aby vzduch vyfukoval nataveny svarovy kov.

priimér Eaw wydratkovany kov [g]

Celektrod [mm]| | hofenl [min] [ocel 11 I7%H
248 2.3 ! 180
=64 a5 45

|
|
278 45 758 |
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PoznamkKa.
1 kg C - elektrod odstrani (natavi a vyfoukne) cca 20 kg kovu
- systém K 3000 je ergonomicky konstruovan, coz zarufuje jednoduchou a piiro-
zenou manipulaci
Fomocne produkty: drazkovaé K 3000 - klesté, stlaceny vzduch
Pozice: véechny mimo PF
Proud: =(+)

prumir C elebirod [mum) 4.8 6.4 7.5

dedka [mm] 306 305 305

proud [A] 200 - 260 300 - 400 350 - 450

naperi[v] | 38 B0 38~ 50 3. 50

gtiafany vedoch |Fmin.| 85 - 255 400 - &) 400 - 500
|bar] 3 5.5 ' A 4 i

podot | lalg| 7 42 3

bedern (kg z0 in 20
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Air Jet 60 a Air Jet 100 jsou pfenosne extréemne lehkeé fezaci stroje nove gene-
race, vyuzivajici k rezani viastnosti vzduchove plazmy. Minimalni velikost, prija-
telna hmotnost a moznost napajenl generatorem (snasi kolisami napajeciho

proudu) jsou pfednosti pro nasazeni v dilnach i na montazich.
3 iti:

Bezproblémové nasazeni pfi déleni nelegovanych 1 vysokolegovanych ocell, sli-
tin hliniku, ocelolitiny i litiny - vhodné rovnéZ pro déleni CDP/CVP vyrobku
dodavanych firmou CASTOLIN. Zafizeni Air Jet 100 ma moznost pripojeni
dalkového ovladacte v kombinaci se strojnim horakem.

Vzhledem k bohatemu piislusenstvl je moZno rezat | v komplikovane)sich mis-
tech napf. v kouté (viz. obr.), samoziejmosti je rovnez sortiment pro vykruzovani,
kontalktni fezani a drazkovani.

Dodéava se:

S centralni pfipojkou, hotakem T 70/T 100, zemnicim kabelem a kazetou s na-
hradnimi dily.

Technicke parametry:

~ BPOIL v nivn ssnerrmrsssaramrpeantens L AJ 100 x
- DAPAJONI: .ocvvs e isssnmmmnisnsninensd X 400 VB0 - 60 Hz
- EEEN: i e AR J2 AT b
« TOZBANL ..ocinreninnsssnmnissannresaiild = BUA 20 10N T - E
- pilotni proud: .......ccocoeeree. 20 A 20 A Il :
- fezaci proud: | =
pH 3% BD: i vaionb ik Bl 100 A
P TN ED: i 30 A 50 A
b 5o 3~ USRS L [ IP 23
- JOZINELY.
LG L R 515 mm 615 mm
HEERA ..oivsrunianis ... 195 mm 236 mm
gL RN SR 280 mm 330 mm
- hmotnost: ... 16 kg 26 kg : =
- DOBHIES o xnsviiiadea etk ARACh T 70 T 100 %y
- max. tloustky: ‘ \
pramyslove nasazeni: ......10 mm . % g :
opravarenstvi: .................15 mm R &% :
déleni materialu: ............ 20 mm S %
- tlak vzduchu: .......ccoeeeeneee.. 5 bar ::_? %
- spatieba vzduchu. ............ 130 Vmin =
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defektoskopicka kapilarni zkouska

Eutest je velice jednoduchy pomocnik slouzici k zajisténi kvality povrchu sou-
castl, svafovanych dild a konstrukel. Jedna se o nedestruktivni defaektoskopickou
kapilarni zkousku zaloZenou na principu vzlinavosti kapaliny. Pomoci Eutestu
zjistujeme povrchove vady nebo i skryté defekty na:

- pfetoéenych nebo chrousenych povrsich soucasti

- svafovanych nebo pajenych spojich

- navatovanych (platovanych) plochach souéasti

Eutest rovnéz snadno identifikuje poskozena mista z divodu unavy materialu,
skrytych netésnosti (fedin) atd. Skldda se ze tfi produkta, které nesou oznadeni
1, 2, 3 a jsou dodavany ve sprejich (velice snadna manipulace).

Navod: 1) mechanické odstranéni hrubych neéistot (rez, prach, atd.)
2] provest odmasténi pomocl spreje Eutest 1
d) na suchy povrch aplikovat ve vzdalenosti cca 20 cm Eutest 2
4) po cca 10 minutach pisobeni setfit ze zkouseného povrchu vihkym hadrem
vsechna Cervena mista

5) opét na suchy povrch nanést (pred nastfikem silné protfepat) Eutest 3
a nechat zbelat

6) nyni muzeme identifikovat pfipadné vady - ¢ervena mista (obr.)
Pro otvirani trhlin lze vyhodné pouzit drazkovacte K 3000 s uhlikovymi elektro-
dami nebao, a to zvlaste na Sedé litiné, elektrodu Castolin 03.

Eutest 1.........odmastovaci pripravek neobsahujici
chldr - odmastovac

Eutest 2.......... gvétle éarvena, nizkoviskozni, silné
kapilarni, vzlinava kapalina - penetrant

.......... rychleschnouci bily vyvijec

Y
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—nizo LEGOVANE-

Ocel je slitina Fe - C s obsahem uhliku do 1,7% ( nejcastéji 0,05 az 1,0%).

Nelegovane oceli (uhlikove oceli) obsahuji mimo Fe do-
provodne prvky Mn, Si a necistoty (S; P, O;, N, H;)

Nizkolegovane oceli - tato skupina obsahuje vedle vyse
uvedenych prvka jesté legovaci prisady napf.: Cr, Ni,
Mo, V, W, které vyznamné ovliviuji jejich vlastnosti
(pevnost, taznost, tvrdost, .....)

problematika

a nizkolegovanych oceli

Pii svarovani nelegovanych a nizkolegovanych ocell
vznika nebezpe€i vzniku trhlin v TOZ svaroveho
spoje z dasledku pfilis vysoké rychlosti chladnuti
(zhrubnuti zrna). Toto nebezpec¢i lze sniZit
piedehievem dilu, ktery smizi ochlazovaci rychlost
a nasledné tvrdost v TOZ. Teplotu pfedehievu urtu-
jeme na zdkladé chemickeého slozeni oceli, svatovange
tloudtky, typu svaru, tepelného pitkonu, atd. V pn-
padé zajmu o konkrétni vypodet teploty piedehfevu
jsme Vam k dispozici.

Jemnozmmné oceli s mezi kluzu nad 355 MPa se do-
porucuji svarovat bazickymi elektrodami z duvodu
potlaceni nebezpedi vzniku trhlin zastudena (vvka-
zuji nizsi obsah vodiku, vysokou plasticitu svaroveho
kovu a primy metalurgicky vliv strusky). Ph svaro-
vani je nutno dodrzovat konstantni tepelnou energii
(pokud je prilis vysoka, ocel ztraci v oblasti svaru sve
vysoké mechanické hodnoty, je-li naopak nizka, do-
chazi ke zkiehnuti a popraskani). Idedlni svafovaci
parametry je nutno nastavit tak, aby doba chladnuti
mezi 800 a 500°C (L 8/6) se pohybovala mezi 10 a 25 s.
Z vyse uvedenych divodi je vhodne nasadit techno-
logii MIG/MAG.

ir4 OCEI.I i



14

trode

Pri svarovani nizkolegovanyeh zarupevnych ocell pte-
dehfivame vidy vzhledem k legujicim prvkim Mo
a CrMo, éimZ zamezime zkiehnuti (narustu tvrdosti)
v oblasti svarnu. Ke zlepseni houzevnatosti svaroveho

spoje je nutno nasledne tepelne zpracovani - viz. tab.:

by swsmwdho kown teplots
pfsdabifory Tp
A Az houenovl
ek trody draty T
E Mo 50 Mo < 250°C

ECrMa 1 5 CrMo1 200 81 3650°C

ECrMo 2 SGCrMo1 200 a2 350°C
AR

30 a2 40 mn

ad sthedn spojs

menoperEin|
prrdlava Nnod Filhani
P Svifowin

[miatrsk’

120 a 100°C | 570- 620°C
oAl g60 - 700°C
1 hodino 690 - 750°C

mindmeiini
dnha
iRl

30 min

elektrody Castolin:

BEMo..........Castolin CP 35 273 (kontaktujte Castolin)
B E CrMo 1 ...Castolin 71 D (viz. dale)

B E CrMo 2 ....Castolin CP 35 253 (kontaktujte Castolin)
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' CASTOLIN Autom:
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Elektroda s tlustym mtllt:-wm obalem uréena na kontaktni svamvam v teikn pii-

stupnych mistech. Kresba housenek je jemna, pravidelna s lehce odstranitelnou
struskou.

Svafovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli, stavebnich, lodnich, kotlo-
vych, jemnozrmnych plechi a rour, litych oceli, vynikajici na tenke plechy.

icieG 9] o

Mez kluzu: R. = 410 MPa

Mez pevnosti: R- = 480 MPa

Taznost: A: = 30 %

Vrub. prace: A. (ISO - V): 256 J

Dodava se: Tvrdost: 160 HV 30

mxEariey [mmanl prad [A] wiiha [hakul min. tealemi (kg m Vgﬂcmy numo PG

. | | Proud: =(-)/~
20x230 i0- B0 106 6.0
2.5 1 A6D B0 - B0 44 | b
3.2 x 360 90 - 140 27 6.0

CASTOLIN___?lHD

Elektroda s rutilovym obalem, legﬂuan& jﬂd:em, s dobruu ohruhltelnustt Svamve 3

spoje se vyznatuji pravidelnou, jemnou kresbou a lehce odstranitelnou struskou.
Tvrdost lze zvvsit kalenim, nitridovanim nebo prokovanim. Teplotni rozsah pou-
ziti se pohybuje v rozmez! -10 a2 670°C.
Svafovani nizkolegovanych zarupevnych oceli typu 13CrMo 44 (1.7335) nebo GS
- 17 CrMo 55 (1.7357) a jim podobnych. Je rovnéz vhodna k vyrobé otéruvzdor-
nych tiiskové opracovatelnych navari na nelegovanych a nizkolegovanych oce-
lich. Navary jsou nitridovatelneé.
006C-0,381-05Mn-1,1Cr-0,5Mo - zbytek Fe
Poznamka:
U vétsich tlousték uréit pfedehiev z hlediska chem. slozeni a rozméru svaience
(obvykle 200 - 250°C) po svafovani je vhodne Zihani 720°C/0,5 hod. s chladnutim
na vzduchu.
Mechanicke vlastnosti.
Mez kluzu: R. = 315 MFPa
Mez pevnosti: R. = 490 MPa
Taznost: A: = 20 %
Vrub. prace: A. = 47 J (20°C)

Dndava ge: 1SO - V: min 47 J (-10°C)

‘o : i Tvrdost: cca 300 HB

romméry (mesl | prowd (Al | viba kgl | min. bakni Dkol Pozice: viechny mimo PG
25xz250 | @0-110 | W | 560 Proud: =(-)/~
373 380 110 - 140 0 50 Certifikat: TUV, DB

4.0 x 350 140 - 160 20 cRY

M

=
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Bazicky obalena elekiroda s houZevnatym svarovym kovem nenachyvlnym na
vznik trhlin. Elektroda se vyznacuje mekkym, klidnym horenim oblouku s malym
rozstiikem. Elektroda je schvalena pro provoz od -40°C do 450°C.
Pro svarovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli - vSeobecne zamecnicke
prace.

0,07C-0,68i-1,0Mn - zbytek Fe

Poznamka:

Elektrodu pfed pouZitim presusit pfi teploté 350°C/2 hod.

Mez kluzu: R. = 420 MPa

Mez pevnosti: R. = 510 MPa

Taznost: A.=22 %

Vriub. prace: A. = 47 J (+20°C)

ISO - V. min 47 J (-40°C) Dodava se:

Pozice: véechny mimo PG I
Erﬂ_ud;_-::+) | roaméry [mim] proud [A] | vihs [kifky] | min baiesd (k)
Certifikai: TOV, DB, GL Cagxd0 | w010 | @ | 4

| 3.2 %380 110 - 160 aa 45

| 40x450 | 140-220 | 14 S5

Elektroda s obalem rutil-bazickym davajici svarovy kov s vysokymi hodnotami
mechanickych viastnosti nenachylny ke vzniku trhlin, s teplotou pouziti v rozsahu
-20°C az 450°C. Elektroda je vhodna pro svafovani kofenovych vrstev.
Pro svafovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli.
o) i sdiiks nts
0,07 C-0,6 5i- 0,9 Mn - zbytek Fe
Poznamka:
Elektrodu pred pouZitim piesu2it pfi teploté 350°C/2 hod.
Mechanicke vlastnosti:
Mez kluzu: R. = 380 MPa
Mez pevnosti: R. = 510 MPa
TaZnost: A =22 %
Vrub. prace: A, = 47 J (+20°C)
ISO - V: min 47 J (-20°C) Dodava se:

Pozice: véechny mimo PG i i

mﬂl ={+],I"~ rozmbey (mm] | proed [A] wihi [kwlg] min baleni |kg]

Certifikdt: TUV, DB, GL 25%25 | 60- % 48 40
2.2 % 350 60 - 160 a8 4,0
4.0xdb0 | 120- 190 18 ES
GOxds0 | 160- 230 g8 E5
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Elektroda se stiedné silnym rutil-celulézovym obalem pro svarove spﬂ]e 5 wsu
kymi mechanickymi hodnotami. Lehke zapalovani (1 znovuzapalovani) oblouku.
Svarovy kov vykazuje dobrou premostitelnost - vhodny ke korenovym vrstvanm.
Elektrodu lze nasadit ve vsech pozicich, v provoznich teplotéch od -10°C do 350°C.
Pouiti:

Pro svatovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli - svafovani tenkych plechu,
stehovani.

-

0,07 C - 0,4 Si - 0,6 Mn - zbytek Fe
Miitianik s v I
Mez kluzu: R. = 380 MPa
Mez pevnosti: R. = 510 MPa
Taznost: A. =22 %
Vrub. prace: A-= 47 J (+20°C)
ISO - V: min 47 J (-10°C)

Dodava se: Pozice.vsechny
Proud: =(-)/~
rozmmiary [mm] prromsdd A viha [ka'kyg]  min baleei k) m TI]'U. DB : GL
20%%00 | E0- 70 | 104 | 45 :
2.5x 350 80 - 110 56 55
9.2 x 350 80 - 150 34 55
4.0x350 100 - 200 2 55

i:'.:'I'P,:'

CASTOLINCP 35077

S A L B

o R R R L L)
1l

Stredné silneé, mtﬂ-uahﬂuawa c-balana alakl:mda PIO Spoje 5 VYEGk}'II]l uzltnj.mu
vlastnostmi, zvlasté vhodna pro svafovani shora doll. Svarovy kov se vvznacuje
dobrou piemostitelnostd - kofenove vrstvy a lehce odstranitelnou struskou.
Elektroda vynika snadnym zapalenim oblouku a jemnou kresbou housenky.
Pouiti;

Pro svaifovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli, stehovani a svafovani ten-

kych plechu.
~hemické slofent:
max 0,12C-0,4 Si - 0,6 Mn - zbytek Fe
[ Mez kluzu: R. = 380 MPa
St Mez pevnosti: R. = 510 MPa
Taznost: A. =22 %
\ | Vrub. prace: A. = 47 J (+20°C)
| Dodava se- ISO - V: min 47 J (-10°C)
_ Pozice: vsechny, zvlasté shora doli
rozmery || wrwuad [A] vaba [ka'kgl | min, baleni lkal Emm‘. ={‘_]j|rﬁ
2.5 x T 75-100 e | 68 | Certifikdt. TOV, DB, GL
1.2 % 360 ap - 130 k| BE
4.0 x 350 130 - 180 22 5B
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CASTOLIN P’ '3567‘3""'

Svamw kov tém I;lusué mulbﬂ:mk? Dhﬂlené emktmdir je na bazi nelegovane
oceli, vvznacuje se dobrou piemostitelnosti pii svaifovani kofenovych vistev.
Elektroda je vhodna pro praci v nucenych polohach, ma lehee odstranitelnou
strusku, teplota pouziti je v rozmezi -20°C az 350°C,
svafovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli (nadoby, potrubi); vhodna pro
stehovani a pro svafovani tenkych plechd; véeobecné pouiiti
ol ik ok ant
008C-0,28i-05 Mn - zbytek Fe
Mechanicié vl G
Mez kluzu: R. = 385 MPa
Mez pevnosti: R. = 530 MPa
Taznost: A. =20 %
Vrub. prace: A. = 47 J (+20°C)

ISO - V: min 47 J (-40°C) Dodava se:

Pozice: videchny mimo PG soeraleyfum| | pesoE[A] | wika Psg] | suis balent hg)

Exoud.. =-)/~  abx30 | 80-100 | 61 | 456

Certifikat: TUV, DB 32x30 | 120-140 22 405
40x360 | 160160 20 4.5

CASTOLIN 3506

EIEktmda 5 t]ustsrmmtﬂuﬂim aba.lam u:ﬁem.a pm pruvuzm i teploty -10°C az 450°C,
davajici housenky velice hezkého vzhledu. Elektroda vynika klidnym hofenim,
pravidelnym pfenosem malych édstic elektrody do svarove lazné, snadnym zapa-
lovanim oblouku a lehce odstranitelnou struskou.
Paukiti:
svafovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli; vSeobecné zamecnicke prace
0,07C-0,585i- 05 Mn - zbytek Fe
Mickasiis 3
Mez kluzu: R. = 380 MPa
Mez pevnosti: R. = b10 MPa
Tainost: Ac=22 %
Vriub. prace: A, = 47 J (+20°C)

IS0 - V: min 47 J (-40°C)

Pozice: viechny mimo PG Dodava se:

Proud: =(-)/~

m T‘[]'v DB, GL rowmny [mm] | proad [&] ik |ksflkgl | min. balemi [kgl
| 20x30 | 40-080 | e | 40
- S 50-110 | 45 45

3.2 x 360 80 - 160 | & 45

| 4,0 x 480 120-210 | 14 8,0
| B0x 480 170-280 | a9 6,0

| 1.
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CASTOLIN CP 35088

: EEI%RRS ~ EN 499: EQBEIRRIE
m ﬁar E 6013
Elektroda s tlustym rutil-celulozovym obalem se snadnym zapalovanim {i zno-
vuzapalovanim) oblouku, uréena zvlasté pro stehovani. Provozni teploty se
mohou pohybovat v rozsahu -10°C az 350°C. Kresba housenek je jemna s lehce
odstranitelnou struskou.
Pouziti:
pro svarovani a navafovani nelegovanych a nizkclegovanych oceli; vhodna
zvlasté pro stehovani - pii montaznich pracech; vseobecné svafedske prace ve
vsech pozicich
Chemicke slozeni:
0,12 C-0.3 Si - 0,45 Mn - zbytek Fe

Mez kluzu: R. = 380 MPa
Mez pevnosti: R. = 460 MPa
Taznost: A =22 %

Dodava se: Vrub. prace: A, = 47 J (+20°C)
IS0 - V: min 47 J (-10°C)
roamiry (mm) proud |A] wikha [kaeg] | mim, bk [lg) EQZEE_.. 'U'QECIJI].H
20x300  46- 70 104 45 Proud: =(-)/~
2.5 & 350 B0 - 95 B1 45 Certifikat.
1.2 i 350 100+ 150 33 45 R
4,0 x 360 130 - 210 az 4,5

CASTOLIN CP 35200

DIN 8566:  E1-UM-300-T AWS AS5: Eﬂﬂiﬁ B3
DIN 8529: maﬂMWﬂ 3
Bazicky obalena elektroda se su&mu*ym kovem odolnym vzniku trhlin a dubrou
odolnosti proti razum a tlakum. Elektroda vynika stabilnim hofenim a lehce od-
stranitelnou struskou.
Pouziti:
Na svarovani otéruvzdornych litych oceli, jemnozrnnych oceli do pewvnosti
780 MPa, koleji do pevnosti 685 MPa a Zzarupevnych ocell. Elektroda se uspéséné
VyuzZiva na navafovani rozmérnych uloZeni hiideli pfi havariich, slouii rovnéz
K polstafovani pifed navafovanim tvrdokovy.
005C-0,781-0,6Mn-223Cr-09Ni1-09 Mo - zbytek Fe
Poznamka:
Elektrodu pfed pouzitim presusit pii 350°C/2 hod.

Mechanicid v -
Mez kluzu: R. = 620 MPa
Mez pevnosti: R. = 790 MPa
Ta#nost: A. =16 %

Dodava se: Vrub, prace: A. =47 ]

Tvrdost: 2B5 HV 30

rsnsry | mam | pernia | A witha [hwhig] | min. baleni (ke Fozice: FPA, PE, PC, PE, FF
4,2 x 350 95-135 | @™ | 650 Eroud: =(+)/~

4,0%450 | 130-190 15 5.0 7 Certifikat: DB
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Technicke parametry:
proudaovy MZEaN: .......cccecsenieninssssarissrens 20 - 200 ADC
svarovaci proud pii 25°C: ...oevmmrmnn 200 A/80% ED
podle EN 60 974 - 1: .............. 200 A/40% ED
130 A/100% ED

BUATOVACE DRPSLE; . i, 208-2BV
napéti v giti {-15/+20%)! ....cccoeeeeee. 3X 400 V/50/60 Hz
1L T g U SRR 10 A

ST R L S S—————r IP 23
 TOZIery: s i s 485 x 175 x 350 mm

. 11 Kkg

périovac se svafovacim prou-
izkou hmotnosti - 11 kg.
) lektrodou stejnosmérnym
{pouze stejnosmérny proud)
i hofeni bazickych, vyso-

fznik vlastniho svaro-

ykonu minimalné 8 KVA

ristiky se snizenym zapalo-
$ inologii TIG je nutno objednat:
.~ -hotak G 220 RA, pripadné kazetu s
e ma ' -'. -.r -|'|
| *pros - ----- e stignénych podminkd
‘a;.' .:-n i fle: {alutjr}s ko
‘1-"" A2 : SILE LI

[

|
------- | el 3 l.
' = ' sala® BN SVATovAani
vené erg - ni_ ey seffi re 2 ¥ odol-
LECO". K a1 dodau ; ;
pmiezech
barvé. Délka kabe

Mezi hlavni piednosti patéi: @ prifez: 35 MM b0 mm?
» ergonomicky tvarované klesté Hﬂﬂﬂﬂﬂlﬂ!ﬂﬂﬁlﬂh

= yysoce flexibilni kabel umoziujici do- 35% ED: 360 A 430 A
stupnost a snadnou ovladatelnost obh-  60% ED: 270 A 330 A
louku pfi svarovani v tézce dostupnych 100% ED: 220 A 270 A

mistech (kouty, Zlaby, profily, apod.) Objednaci ¢islo: 94730 04 9474004
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CastoMatec 305, 45, 63

Tyristorové fizené robustni svafovaci usmérnovace, vyznacujici se velkym
vykonem. Zaftizeni jsou vvhodné pouZivana v tézkych provozech i na monta-
Zzich. Zvlasté vhodné je nasazeni pfi drazkovani uhlikovymi elektrodami
(zvlastni prepinac) drazkovacem K 3000 a jako pohonu pro podavaci jednotku
Teromatec. K zafizeni je moino dodat dalkovy ovladac FR 3 - 1. Zdroje nesou
oznaéeni CE a § (svafovani v prostorach se zvysenym elektrickym nebezpetim).

Technicke

oy . SRR MR S, 1

Jistem site
Prikon pfi 100% zatizent
Udnnost ...

Rozsah proudu ... r

Froudoye ukazatela pii 35%
B0%
100%

Eozsah napéti ... ... s e

Tiida izalace

CastoMatec 305
23 x 230400 V

b Hz
ah/20/4- AT
B0 kEVA

<GB (1600 A)

0,88 (300 .4A)

L-300 A
<300 A
230 A

~180 A

T CEEITRETY e ek ot st

Typ chlazeni
Bosmmary |mm|
Hmotnost [key)

Hodnoty pii drazkovdnd proud.......

napén
zatékovatael

20-32V
H

JP 23

|.
75 x 500 x 450
05 kq

Xuper 455

3 % 2300300500 V

M Hz
BO/S0/36 AT
12,5 KVA
0,50 (1580 A)
0,70 (400 &)
b - 450 A
2500 A

30 A

260 A
20-38V

H

P23

|_T

B50 x 740 x 670
240 kg

RZ0 A

a6y

20%

Auper 655

3 % 230/400/500 V
50 Hz
LO0MG3/50 AT
26 EVA

0,60 (150 A)
(.86 (650 A)
G- 650 A

GBS0 A

3590 A

280 A
20-44V

H

P23

960 ¥ 740 x 670
284 kg
Th0 A
48 v
20%
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Charakteristika
- extremne kratkvy cas reakce svetlo - tma (0,1 ms)
automaticky nastaveny cas reakce tma - svétlo 0,1 - 1 s v zavislosti na di!ilm i
oblouku
- extrémné velke zorne pole 98 x 47 mm
- plynule regulovatelny rozsah DIN 9 - 13
- pomocna ochrana proti ,,mrkani” vyuzitim magnetického pole uhluulm
- kazeta nereaguje na faktor DIN 4
stala ochrana UV/IR DIN 16
- napajeni pomoci solarniho zdroje
nosny material - nylon
- Tozmérny vnitini prostor
- moZnost nasazeni dioptrickych skel 1 - 2,5
- moina kombinace s ochrannou pracovni prilbou e o
- vzhledem ke konstrukei a tvaru kukly ochrana proti zpatnému ndruu. m’ Se
- kazeta umisténa s ohledem na moznost poskozeni ; !
- tvar potenciometru byl zvolen s ohledem na pouzivani wﬁfuéakg?ch ml:mlic b
- PC - folie bez poskozeni do 120°C oA
zaruéni doba na kazetu 1 rok ! : M




1200 m3/hod

5000 mi/hod

72 dB

1190 x 820 x 760 mm
105 kg

230/400 V/3x - 60 Hz
B5/49 A

2,2 kW

16 A

IP 21

19 m2

63 m¥m?xh

> 99,98%

35,6 m2

M mm?xh

> 99,997%
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Vyvo)] ve svatovani jde neustale dopredu. V mnohych prumyslovych odvétvich se
podanlo dosahnout vétsiho vykonu nasazenim svafovani v ochranne atmosfére
tavici se elektrodou (MIG/MAG) na misto technologie svafovani obalenou elekt-
rodou. Vyvo] ukazal, ze technologii MIG/MAG nelze pouzit vSude a pro véechny
ucely, zvlasté pro svafovani na stavbach a pro navafovani otéruvzdornych vrs-
tev, nejen v podminkéach dilny, ale i ptimo v terénu. Z téchto divodi se hledala
cesta, jak spojit vyhody obalené elektrody a poloautomatickeho svarovani Byla
vyvinuta technologie pod obchodnim nazvem E + C TEROMATEC - trubickova
kontinuelni elektroda pro svarovani a navarovani.

ge&ueﬂﬂf elektroda E + C TEROMATEC?

Oproti zname kontinuelni elektrodé - plnému dratu
pro MIG/MAG svafovani v ochranne atmosfeie se
TEROMATEC elektroda sklada ze specialné legova-
neho obalu, ktery je stoen do tvaru trubiéky, ktera je
naplnéna mikropraskovou naplni.
Napln se sklada:

1.2z kovovych &astic, které maji desoxidaéni uéinky
a zvysuji vyteznost, coz u plneho dratu nelze docilit,
navic u navafovanych vistev s odolnosti proti otéru
jsou kovove piliny nalegovany pro zvyseni otéru-
vzdornosti navaru.

2.z mineralnich ¢astic - pii vysoke teploté elektric-
kého oblouku se ¢ast prasku vypatuje a tvofi ochran-
nou atmesféru stabilizujici oblouk.

T Q ﬂ- elektroda je jako obalend elektroda naruby - obal
elektrody je uvnitf trubitkového dratu. Podarilo se
tim spojit tyto vyhody:

- vysoka kvalita svaroveho kovu (vyborne mecha-
nickeé viastnosti)

- dobra kresba svaru

- moznost mnoha riznych chemickych slozeni mene-
nych obsahem legur oproti plnému dratu
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schéma principu svarovani elektrodou TEROMATEC

a predavani svafovactho proudu . ‘ kontinuelni E + C TEROMATEC
2ruhla struska

Na dalsim obrazku jsou znazornény 3 druhy trubicek z hlediska provedeni tvaru
obalu pro priméry 1,Z2mm- 1,6 mm-24 mm - 2,8 mm

a) kovove Gdstice

aj

b minaraln Sastics

) legovany obal

Pii vyrobe trubicky ie kvalita elektronicky kontrolovana, tak aby byio dosaZeno
kvalitniho a stejnosmérneho shaleni obalu trubicky a jejiho homogenniho napl-
neéni.

Zvlasté kvalitni zabaleni civky s trubi¢kou je nutné pro maximalni ochranu povr-
chu trubicky pred korozi béhem prepravy a skladovani.




terome:ice

DIo technologi

Svarovani trubi¢kou E + C TEROMATEC je mozné kdekoliv(i venku), neni po-
tieba ochranny plyn, pouze podavaci zafizeni a zdroj proudu.

Podava¢

Hlavni ¢asti podavace je elektromotor, ktery pohani podavaci kladky. Podavac je
phizpusobitelny pro 3 prumery - 1,6: 2,4 a 2,8 milimetru. PouZity ctyikladkovy po-
honny systém zajistuje plynuly posuv elektrody.

Svafovani - pfi dotyku konce trubic¢ky se svaiencem dojde k uzavieni proudo-
vého obvodu. Okamzité dojde k zapaleni elekirickeho oblouku, tirn k odtavovani
elektrody a zapnuti posuvu elektromotoru. Regulace pohonu podavade je feSena
diky rozdilu potencialu na boéniku. System automaticky reaguje na zménu delky
vyletu dratu (zména napéti na oblouku) a na velikost svarove lazneé.

Zdroj svdreciho proudu
Pro svafovani trubickovou elektrodou vyhovuje jakykoliv dostateéné dimenzo-

vany zdroj svafovaciho proudu se strmou charakteristikou, napf. usmérnovac
CASTOMATEC B655.

Pri pouziti konstantniho zdroje proudu se méni napéti v zavislosti na délce elek-
trického oblouku. Tuto skuteénost vyuziva podavac k regulaci rychlosti proudu

trubi¢kového dratu.
0 ‘ S ——
Kl ‘
1] : ; |
50— % E’ Lentiahite it [
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100 M0 900 TawT W0 B W6 00 WA
kormpiet pro technology TEROMATEC zdroj proudu Castomatec 665
sval. hofdk
pomocny semnic (svaf. kabel)
kabel podavade
semnici kebel zdroje proudu
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F W W

svarec

Vezmeme s1, co déla svareC pil svafovani, jak meni vzdalenost horaku vuci sva-
fenci. Pii zvétSeni vzdalenosti se elektricky oblouk prodlouii, napéti V 1 stoupne
a dosahne hodnoty V 2. Protoze toto napéti je soucasné i na motoru podavace,
todi se tento rychleji, zvetsi se rychlost posuvu trubickove elektrody. Elektricky
oblouk se zKkratl, napéti klesne zpét na hodnotu V1, otaéky motoru klesnou
a rychlost podavani se vrati na vychozi hodnotu.

Obdobna situace nastava, kdyz svarec prblizuje i

hotak ke svarenci. Ve skutenosti probiha regulace |

podavani mnohem rychleji a tento proces je pro lid- |

ske oko nepostfehnuteiny. Podava¢ ma navic poten- | g g ;7
ciometr, ktery slouzi k zakladnimu prednastaveni = r.' -
rychlosti posuvu trubickoveého dratu podle pouzitého |y l_‘]-‘ r;Ls
priméru a druhu. Toto vée slouzi k dosazeni vyborné | |

kvality svaru nebo navaru. I =

| _—motor podavade
+

zdroj proudu
(svatovaciho)




teronn atec

/. vysoky vykon odtavern/

RO — Bézny vvkon odtaveni se
- pohybuje od 2,6 - 4 kg za
i B+ [ TEROMATED & " .

hodinu pro trubiéku o pra-

prigndic 20 mm
wiylnt drita ™ mem

meéru 1,6 mm,
. K - O TERHOMATIE h-10 kg za hodinu pro trua-
i dokhd 90 m bitku o praméru 2,8 mm.

E - CTEROMATED prumes 1E mm

"'.I'rfrl:l CNGOnT SO DA B mem
N kol wiinoet

mmdeTas fesad (A
—

e aw L e s e

wikon aditaveni jako funkee intenzity svareciho proudu

Hlavni parametry ovliviiujici rychlost odtavovani:
1. Intenzita svafeciho proudu
- pro primér 1,6 mm je bézny proud 150 - 240 A
2. Prumér pouzité trubicky
3. Velikost ,vyletu dratu” - vzdalenosti mezi koncem kontaktni trysky a svafencem
(svarovou lazni)
Nasledujici graf znazormuje vliv velikosti vyletu dratu na vykon odtaveni: napri-
klad pii konstantni velikosti proudu 450 A a trubi¢ku o pruméru 2,8 mm se vvkon
odtaveni pohybuje od 8.3 do 13,5 kg/h pfi vvletu dratu 30 - 80 mm.

Vyhody welkého wvyletu
dratu;

- velké mnoZstvi navafe-
ného svaroveho kovu

- minimalizace zapalu

- minimalizace ohfevu sva-
fence, coz je dulezite
u austenitickych oceli s ob-
sahem manganu 12 - 14%

/m.ﬂ.-nv

= e m A R W W W

Il (it 5
oW W K & 0 W »

: graf vykonu odtaveni pro trubicku TEROMATEC 3205 prumer 2.8 mm, jako funkce
Sii wiletu dratu
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2. pracovni cyklus

U technologie TEROMATEC je skutec¢ny ¢as svarovani mnohem
deldi nez u klasickeé obalené elektrody, Odpada ¢as vymény elek-
trod, oklepavani strusky v misté napojeni, éasté zapalovani ob-
louku. Pokud by se méla tato hodnota vyjadrit v procentech, da se
tici, 2e se skutedny ¢as svafovani podili na celkovem ¢asu svaro-
vani u obalene elektrody 40% a u technologie TEROMATEC 60 - |
90%.

Hlavni vyhody:

- nejsou prostoje nutné k vymeéné elektrody

- odpada moznost chyb svaru v napojovani

- minimum strusky urychluje €igténi svaru po svafovani

3. ucinnost
Za ufinnost budeme v tomto pfipadé povazovat jakée mnozstvi svaroveho kovu
vznikne z 1 kg elektrod (nebo trubiékove elektrody). U TEROMATEC elektrody je

ucinnost 85 - 95% u obalené elektrody je tato hodnota jen 65 - 70% . Tohoto roz-
dilu se dosahlo minimahzact mnoZstvi strusky.

v Tontinuelni trubifovd clelroda
Al TEROMATEC

] obalena elektroda
pro ruéni oblowkove svafowinl

pw'm.wﬁm'

= 1%y
- ] s E "
E adinnosts

- -

650 g

']’l =%
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Tmhmkwy dlét bez ochranné atmosféry vhodny pro navarovani a svafovani:

- tézkosvafitelnych oceli

- uhlikovych a nmizkolegovanych oceli

- vysokolegovanych oceli

- manganovych ocell

- pevnostnich ocell

Svarovy kov na bazi vysokolegovane CrNi oceli vykazuje vysokou odolnost proti
tlaktm, razim, korozi. Bez zajimavosti nezustdva ani taznost vzhledem k vysoke
pevnosti svaroveho kovu.

Pouziti:

- pro svaiovani rozmernych dilu jako napi. stojany stroju, ramy, lzice bagru, atd.
- navarovani korozivzdornych vrstev - platovani

- polétarovani pod navary tvrdokovy

Mo sretiaid o8 %

Mez pevnosti: R. = 670 - 740 MPa

Taznost: A.=25-35 %

Tvrdost: 220 - 260 HV (po svarovani) Dodava se:
. cca 350 HV (po vvtvrzenl za studena)
Pozice: PA' PE' PC | promés mm] vk ENATE | hmotnout [k
243 . BS 300 . -]
J. ) 'I 3 {- - Ve ;:_ _J__ ,". -

! _L.,_._.l.. =...-.L_4h.|._l._. LLTL L

AN 2010

Trubi¢kovy drat bez ochranné atmosféry se struskou vhodny pro svafovani ne-
legovanych oceli. Pi praci je mozno dosahnout vysokého vykonu vzhledem ke
znaéné proudové zatiZitelnosti, povrch housenek je pravidelny, kresha jemna,
struska lehce adstranitelna, navary jsou tfiskavé obrobitelne.

Pouziti:

- vhodny pro svatovani nelegevanych a nizkolegovanych oceli (rozmérné svary -
robustni dily)

- opravy a dokonéovaci prace pri vyrobé odlitku z ocelolitiny

Chemicke sloZend.

02C-048i-03Mn-14 A]- zhytek Fe

Mechanicks vi &

Mez kluzu: K. = 426 MPa

Mez pevnosti: R. = 600 MPa

TaZznost: A.= 210 HV

Pozice: PA, PB Dodava se:

primméy |mm| i civies EN 479 | hmotnost [kg|

2.8 |' BS 300 15

Ma pn:!!rla.nj roRmid l.rprllm!-ncn 16+ 24 mmis kg
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AN 3110_:

Kontinuelni trubickova elektroda na b&azi nizkolegované ur.:ﬂll Mn - Cr - Mc-
Svarovy kov se vyznacuje dobrou plasticitou spojenou s vysokou odolnosti proti
vzniku trhlin a to i1 pfi vyssich tloustkach navard. Navary lze nasadit viude tam,
kde teplota nepiekroci 5007C. Svarovy kov lze tepelné zpracovat véetné nitrido-
vani.

Pouziti:

renovace hfideli (dobré obrobitelnost), lanovych kladek, opravy mlynskvch sou-
casti vystavenych tlakiim a razim, navafovani nafadi na tvafeni plechi, trubek,
dratu, apravy vad odlitku z nizkolegovaneé ocelolitiny, polStafovani pied navaio-
vanim tvrdokovy

Mec ické vl o
S Tvrdost: 270 - 320 HV
) Pozice: PA. PB, PC
O (:31 Dodava se:
[F = | privmés jmm)  civka EN 758 heoteost | kg
w s S : 2.8 BS300 15

Ma pokadani rovned primes 1,8 mms15 kg

— B S S S il -

Pndavm.r material na bhazi mangannve ocell g ndulnnstl pmtz ;.fysulrym I:lakum

razum 1 abrazi. Vicevistve navary lze provadét bez oklepavani strusky, svarovy
kov je austeniticky, nerezaveéjici a zastudena vytvrditelny. Navary jsou odolne
vZniku trhlin (i vicevrstve)!!!

Ibllzjn'q-

navafoviani a svarovani otéruvzdornych austenitickych manganovych oceli, tak 1
nelegovanych a nizkolegovanych ocell. Mezi typickeé pfiklady patii navatovani
kuzelovych drtiéu, ¢dsti bagru, drtiéd uhli, éasti mlynu, narazniki vagonu, jefa-
bovych kolejnic, kolejovych srdcovek, fetézovych kol, podavacich rolen, jefabo-
vych kol atd.

Poznamka:
pfi praci na manganove oceli drzime teplotu maximalné do 250°C!1!
Machanicks v] 3
Tvrdost: 200 HB (po navafeni)
50 HRC (po vytvrzeni zastudena)
Pozice: PA, PB
Dodava se:

primér [mm] | civka EN 8 | hmotnost [kl
|
18 | ES 300 15

24 ES 300 15
28 ES 300 15

'.'.'.'.':‘“.'%'." Cantrl M
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~ AN 3302

[eromatec e + C

TrubiCkovy drat s rutil - bazickou charakteristikou strusky davajici plné austeni-
ticky nerezovy svarovy kov. Navary jsou odolne zaru do 850°C, jsou zastudena
vytvrditelng a vynikail vysokou houzevnatosti a taznosti. Material je vhodny pro
svafovani i navafovani prakticky vsech typd oceli.
Pouziri:
pridavny material pro svafovani a navatovani manganovych, tézkosvatitelnych a
kalenych oceli. Drat AN 3302 se vyhodné vyuziva jako podkladova vrstva (pol-
$taf) nebo jako mezivrstva slouzicl ke snizeni pnuti u vysockych tlousték navaru.
Typickou aplikaci jsou take ¢erno - bile spoje, mezi typicke pfiklady patii nava-
fovani kolejnic, vyhybek, jerabovych kol, kladiv mlynu, apod.
lineriini sttt
max 0,15 C-max 1,58i-7 Mn - 19 Cr - 8,5 Ni - zbytek Fe
Mechanicke sloZeni:
Mez pevnosti: R- = 600 MPa
Mez kKluzu H.. = 400 MPa ;
TaZnost: A. = 40% dh
Tvrdost: 190 HV 30 (po navaieni) \ /
430 HV 30 (po vytvrzeni zastudena) -
Pozice: PA, PB Dodava se:

peleottmd | ivia Eare | lmornost (gl |

16 ES 300 16
24 B3 300 15

24 HS 300 18

iﬂﬁiﬂa&g @Y

~ EO 395

Trubi¢kovy drdt bez ochranné atmosféry se struskou, na bazi Fe, Cr, C vytvafe-
jici karbidy Mo, Nb, W a V. Svarovy kov je tvofen nadeutektickou slitinou se znac-
nym podilem komplexnich karbidi zaruéujicich vysokou tvrdost i za tepla - pii-
pustna provozni teplota je cca 700°C. Navary maji vynikajici odolnost proti abrazi
zplisobené mineralnimi latkami. Pripadné trhliny v navarech nemaji vliv na po-
f#adované vlastnosti.

Pouit:

EO 3952 slouzi vsude tam, kde jsou poZadavky na otéruvzdornost za vysoke tep-
loty - vystupy 2 vysokych pect, rosty ohnist, lopatky velkych ventilatorovych kol,
Gasti drticich stroji, atd. Pred navarovanim kalenych dilu s vysokou tvrdosti je
nutno polstafovat (3302 AN).
Tvrdost: 63 HRC

Pozice: PA, PB Dodava se:




8 terois H M-:
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AN 4415

Pridavny material ve forme trubitkoveho dratu pro navafovani bez ochranné at-
masféry s bainiticko - martenzitickym svarovym kovem na bazi FeCrWC (vysoka
tvrdost pfi dobre plasticité svaroveho kovu),
- vysoka odolnost proti otéru, tlaku, razu
- vysoka tvrdost i pfi zvysenych teplotach (do 600°C)
- moznost nasledneho tepelneho zpracovani
Pouzitl;
AN 4415 je vhodny pro navafovini nastroji pracujicich zatepla (zapustky, stfizne
noze, podavaci rolny) i zastudena (zuby lZic bagru, drtici listy)
Poznamka
pii navafovani vétsich tlousték je vhodny predehfev (300 - 400°C) k potlaceni ne-
bezpeci vzniku trhlin
Tvrdost: 53 HRC (v 1. vrstvé)
55 HRC (ve 3. vrstve)
Pogzice: PA,'FB; PC
Dodava se: Certifikat: DB (20.024.03)
| T

primds fmm] | eivks BN %68 | hmotnost (gl
I

16 | B0 | 15

2.8 B 300 | 16

e+ teromateg
AN 4601

Trubi¢kovy drét s vlastni ochrannou atmosférou davajici housenky se struskou.
Svarovy kov ma ledeburitickou strukturu na bazi FeCrC. Navary vynikaji odol-
nosti proti abrazi, tlakim a razum. Opracovani pouze brousenim.

Pougiti:

podavaci sneky v keramickem, ciblafskem primyslu (vynikajici cdolnost proti
mineralnim latkam), lopatky michacek, skluzy, dily pro betonarsky nebo cemen-
tafsky primysl, pumpy na pisek, 12ice sacich bagri, atd.

Poznamka:

- vysku navaru volit max. do dvou vrstev (cca 6mm)

- u kalenych zakladnich materiala se doporuéuje polstafovat

Machanicks vl 3
Tvrdost: 59 HRC
Dodava se; Pozice; PA, PB, PC
primin [aum] ‘ civka EN 479 | hmotnost [kal
""" 1w | msao | 16

24 I HE 300 | 15

28 16

|  BS 300 X
HNa patadan rovoes prome: 1,2 mm'15 kg !
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AN 4630

Pridavny u'ubiékuvi' drat vykazujici vysokou odolnost proti abrazi, erozi, kavitaci

i tlakim a éasteéné i razim. Pfi navafovani nevznika prakticky zadna struska,

vynika stabilnim, klidnym hefenim eblouku a vysokym odtavovacim vykonem.

Svaravy kov je tvofen zvlaété tvrdymi ¢Asticemi uloZenymi v taZné matrici na

béazi BNiMnSiC.

Pouzili:

navafovani lisovacich neka v cihelnach, lopatky obéznych ventilatorovych kol,

gasti pump, Gerpadel, lopatky michadek, navafovani ¢asti zemnich stroju (ry-

padla, koreCky, atd.), piskovny, cihelny, apod.

Poznamka.

pendlovani oblouku béhem svarovani zvysuje homogenitu svaroveho kovu!

Mechanicks vl o

Tvrdost: 66 HRC (v 1. vrstve)
70 HRC (ve 2. vrstvé)

Enzigi FA,L PB Dodava se:

el || ciula EN 4% hunof nast kg l

4 ~ B3300 15 |
A RS 300 15

|1'|:" |.":1 _.||l

Y Rl LR
AL IECI LAy L i

.AN 48

Tit"i[ RN Ao aw:s coulnykhin pIAME 8 sABIAl WO, dévalict ledeburi
ticky svarovy kov s karbidy wolframu a to i v nenataveném stavu, Navary se vy-
znaduji extrémni odolnosti proti abrazi a erozi.

- ptechod AN 4811 do svarove lazné se déje prostiednictvim vétsich, hrubsich
¢astic (nenatavene karbidy)

- svarova lazen je piesto lehce ovladatelna

- omezeny vznik strusky

- pripadne trhliny neovliviiuji poZzadovane vlastnosti navafenych vrstev

- pfedehfev volit vzhledem k zalkladnimu materialu - po navareni nechat chlad-
nout pomalu na vzduchu

; : -

2,2C-65 W - zbytek Fe

I ED]IEUI'IIJ.

dily pro zemni prace (hlubinne vrty), navarovani

koreckl na velkorypadlech, zemédeélske stroje, za- \
fizeni pro slévarenstvi, kalova éerpadla, michacky, Ny
transportni a nasypna zarizeni (dopravniky), atd.
Mechanicke viastnostic
Tvrdost: 63 HRC (v 1. vrstvé) e
< 66 HRC (ve 2. vrstvé) prémér fmm| | civis EN479 | Bmotnost [kl
g Pozice: PA, FB, PC Dodava se: L B e



Seimatec

Trubiékovy drat s vlastni ochrannou atmosferou s martenz M SVarovym
kovem obsahujicim karbidy titanu. Svarovy kov na bazi FeCrTiMoC vykazuje vy-
sokou odolnost proti abrazi a erozi pii souasném zatiZeni tlakem a razem, coz
nachazime nejvice v kamenolomech.
Pouziti:
- kladiva drti¢h, drtici listy, desky drtic¢t v lomech, zuby bagru, ,dasné” 1Zic na-
kladacu
- navary lze provadét na nelegovanych, nizkolegovanych i vysokolegovanych au-
stenitickych ocelich (manganove)
Mechanicke vlastnosti:
Tvrdost: 63 HRC (v 1. vistve)
55 HRC (ve 3. vrstve)
Pozige: PA, PB, FC
Dodava se:

et | avika EN 478 hmatnost [lg)

16 | BS300 16
2.4 B3 300 16

Ma podadimd rovnéd prinmdy 12 424 mm
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spotieba

iddavneho materialu
(pocitano s hustotou 8 kg/dm3)

@D pro slitiny Al nULO ABLiL. . 3
@ pro slitiny Mg nutno delit ... 4.5

@ pro svarovani rucni obalenou
elektrodou NULNO NEASODIE ......cocvvvvreieieene 1.5

- PES i == | )’*\ -
Au s gl i | ¢
._m ' | r 5 C{f B :_-i
£ T 35 39 192
70 86 288
138 240 480
650 480 960 960
1240 1075 2150 1440 |
2200 1915 1920 |
3440 2990 2400 |
4970 4235 2880
8760 7660 3840
13800 1380 4800 ‘

pozice

W



- ..r+...._l i ..-."

Aendo yafel e nseanos ypfivaganodo Nsaulanz L
=RADZYposd s <JDaang+uioase] nulaiuoy ayieuzod gasion
=aufeu nfearznfin - Aejoaa) Usp ans aArlgAsicl 1Se_ s -
Ayngndar aysa) puazn oo Wneoad ujeanuar P aysuanpeaeidn




lin




A2S1I1030s 2581 22NTYEUUIOY *

— s el
| Ty T

| L

o L ,...)._,.q“...

w S NIOLSYD + J1DILN3

L1

h._i_.

_F-.
i

=

,I.u..,!#

g :zg VIVQ NOLLYDI1ddV G3A0¥ddY u+m 3L

* o peyde YoAuISNoYZpo 39/5/7

501



WU ey e

CASTOLIN spol. s r.o.
Trojska 80/122

182 00 Praha 8

Ceska republika

@ 02/854 35 37 - 8; 02/688 01 24

fax: 02/688 56 11
e-mail: castolin@castolin.cz
internet: www.castolin.cz

“1:' e - = -"FI : --: 3 |

@ SHDD&:I BIO.



rejStrik

r R L ey L o o G L | L e e T S B 30
LN T ot LT A s e RS SOt Ly M A DATRSTRRReY 5 |
TLE ..o v A BBIVODCE ... omrrvrmrsrnrerrsrsansesse 2
=B D ... corerninenimmmensssrnrne i I 10 FBBBOBCP ... it o 33
GABXHD ............ccocommrrrmrmirrisiemminsriniei OB A3T0OCP........coeveeeerereerreennnn 4B
BB O L R S e e R R .
L U | | BOEECP................... e . 168
ZOBERN ...l 94 35088CP ... e L s i S s 79
IR i v comrmanassonsiisnies R Air Jet BIH‘.IW .............................. 71
BB i e R T EORO | »
2222 XUPLT ... rireeeiens e, DB CastoFuse ....................... 17
I i vessina sk R CastoMatec 305/455/655... S - |
R REREEY.....cccvciiimis Castnox D .. ................41:1
2240 ............ BERS e e T X 9 Cnﬂ'!'n{:ﬂnla. T PR T ST
e h R R N e 95 GraEkovEn ...............coocco i .06
BRI it iy kb et L duplexnioced . ... ... ... .34
AIZ BN ... rovcnpinmirs s s s e EUTEST ... R RS Rk MR PN AW S 72
SOBEED ... D s e R |
BEEERN e B E B I Sl sn totamessnranisbbbrbsstcavarasest 47
AB0L AN ...t cecnraenernee i DT E30BL-17/VD ......................... 47
BRSO i e B SRS
BEEE AN . sk E 309 MoL-17 ..............................48
AOZTED ... e 99 E3MD-17 ... cconiisemsmnarssiininiseen 3D
BOBE ........ococevviererrrrere s snrenrainssesnsaresan B EJBL-17/VD.............ccconeevienee.. 51
R T U RSN L o SV R e T T i DB
GBOAXHD..................coovvvieiaereen BT Good Aire 1200 . ......................cooonn. 85
BOEB XHD .............coiviivvisinsivimnn D8 hlinik a jeho slitiny ......................61
SROB R i s jemnozmnéoceli..... .. .......73

1



108

THAREE:

'_i LERN, L

K- Jﬂuu{drazkmcl i TR spotifeba elektrod .. S -
litina ........... E tabulka - drﬂtrTeruMnteu 100
manganove mli ,,,,,,,,,,,,,,,,, 33y 9B - nﬂuamuéelelrhody,...,..,lf-l
méd a jeji sllth:]r iR AS - nerezoveé elektrody .. ... 59
ndﬂl:rn]nﬁomli LA o : mdmm.l-mc,nv ....101
navarovani ... 11 88 TEEREREY ....vioinseiissaviniion 103
nfklaveslltmy i e ey R SRR SR TeroLink .................. EB 105

pozice svarovami.................. m:a vysokolegované oceli ... .32
PowerMax? .................cococeeieniininnes 81 T O
gidlo firmy -mapa ... 106 XuperSafe ...............ccocccininenrnn 84

Tento katalog je majetkem koncernu Castolin + Eutectic®,
Rozgifovani je moZné pouze se souhlasem spolecnostl Castolin spol s r.o.
v Ceské republice.

design: Jana Kousova
zlom, repro, osvit: KaHoGrahk

tisk: - Qraspo






